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SZKOLENIE: Wdrazanie wyrobéw do 3 444,00 PLN brutto
produkciji i ich zatwierdzanie wg APQP i 2800,00 PLN netto
PPAP z wykorzystaniem CORE TOOLS 164,00 PLN brutto/h

133,33 PLN netto/h
266,67 PLN cena rynkowa @

Numer ustugi 2026/05/17/15908/3564474

© Krakow

& Ustuga szkoleniowa

¥ stacjonarna

{2 Zajecia grupowe

®© 21:00h

5 22.06.2026 do 24.06.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Techniczne / Pozostate techniczne

o Szefowie projektéw, przedstawiciele klientéw z ok. rocznym
doswiadczeniem,

e Petnomocnicy Zarzadu ds. Jakosci z ok. rocznym doswiadczeniem,

¢ Szefowie dziatéw / wtasciciele kluczowych proceséw zwigzanych z
wdrozeniami nowych wyrobéw do produkciji seryjnej z ok. rocznym
doswiadczeniem,

¢ Konstruktorzy, technolodzy z ok. rocznym doswiadczeniem,

e Pracownicy dziatu jako$ci, pracownicy laboratorium pomiarowego z
ok. rocznym doswiadczeniem,

¢ Audytorzy wewnetrzni, audytorzy dostawcow (pierwszej i drugiej
strony) z ok. rocznym do$wiadczeniem.

Minimalna liczba uczestnikéw 4
Maksymalna liczba uczestnikow 12

Data zakonczenia rekrutacji 11-06-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

Certyfikat systemu zarzgdzania jakoscig wg. 1ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Celem szkolenia jest przygotowanie uczestnika do samodzielnego wdrazania wyrobow do produkcji oraz ich
zatwierdzania zgodnie z metodologig APQP i PPAP oraz narzedziami Core Tools. Uczestnik zdobedzie wiedze i
umiejetnosci w zakresie planowania i realizacji procesu uruchomienia produkcji, opracowywania dokumentaciji
jakosciowej, analizy ryzyka, wspoétpracy z klientem i dostawcami oraz zapewnienia zgodnosci wyrobu i procesu z
wymaganiami IATF 16949 i CSR.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Uczestnik charakteryzuje zasady
wdrazania wyrobu do produkcji zgodnie
z metodyka APQP oraz wymaganiami
PPAP.

Uczestnik opisuje wymagania
dotyczace planowania jako$ci wyrobu
oraz procesu w branzy motoryzacyjnej.

Uczestnik analizuje dokumentacje
wymagang w procesie APQP i PPAP.

Uczestnik stosuje podstawowe
narzedzia Core Tools w procesie
wdrozenia wyrobu.

Uczestnik identyfikuje ryzyka oraz
dziatania korygujace w procesie
uruchomienia produkcji seryjne;j.

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty

Kryteria weryfikacji

Uczestnik definiuje APQP i PPAP.
Uczestnik wskazuje etapy APQP.
Uczestnik rozréznia cele APQP i PPAP
w procesie wdrozenia wyrobu.

Uczestnik wskazuje fazy APQP
(planowanie, projekt, proces, walidacja,
feedback). Uczestnik rozpoznaje
elementy wejs¢ i wyjs¢ APQP. Uczestnik
identyfikuje wymagania klienta i CSR w
procesie wdrozenia.

Uczestnik rozpoznaje elementy PPAP
(np. PSW, FMEA, Plan Kontroli, MSA).
Uczestnik wskazuje zaleznosci miedzy
dokumentami Core Tools. Uczestnik
rozréznia poziomy zatwierdzania PPAP.

Uczestnik wskazuje zastosowanie
FMEA, SPC, MSA i Planu Kontroli.
Uczestnik dobiera narzedzia do etapu
APQP. Uczestnik opisuje role narzedzi w
zapewnieniu jakosci procesu i wyrobu.

Uczestnik definiuje ryzyko jako$ciowe w
procesie wdrozenia. Uczestnik
wskazuje dziatania korygujace i
zapobiegawcze. Uczestnik rozpoznaje
niezgodnosci w procesie PPAP/APQP i
sposob ich eliminacji.

zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéw uczenia sig?

TAK

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny



Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidacji?

TAK

Program

e Podstawowe zasady systemu zarzadzania produkcjg w branzy motoryzacyjne;j.

 Zrodta wymagan: normy, specyfikacje, podreczniki IATF, CSR (Customer Specific Requirements — specyficzne wymagania klientow -
gtéwnych firm motoryzacyjnych).

¢ |deologia APQP- zarzagdzania wdrozeniami nowych wyrobdéw; etapy:

o Planowanie i definiowanie programu.
o Projektowanie i rozwdj wyrobu.
o Projektowanie i rozwdj procesu.
o Walidacja produktu i procesu.
o Ocena zwrotna i dziatania korygujace.
¢ Analia list kontrolnych stosowanych na poszczegdlnych etapach APQP:
o Listy kontrolne do weryfikacji poprawnosci opracowania dokumentacji APQP.
o Listy kontrolne do potwierdzenia realizacji zadan w kazdym etapie APQP (Gated management).
e Typowe techniki, narzedzia i dokumenty:
o Biznes Plan i kontrakt z klientem.
o Harmonogram APQP, kroki milowe, zatwierdzenia, przeglady, walidacje APQP i proceséw.
o Process Flowchart — schemat blokowy proceséw produkcyjnych wraz z planem rozmieszczenia proceséw (Floor Layout).
o FMEA - Analiza Potencjalnych Wad i ich Skutkéw (dla konstrukcji produktéw i proceséw produkcyjnych).
o Control Plan — Plany Kontroli, uwzglednianie kontroli statystycznej wg AQL.
0 MSA - Analiza Systemdéw Pomiarowych, R&R- analiza powtarzalnosci i odtwarzalnosci dla sprzetu pomiarowego
i sprawdzianow.
o Wymagania dotyczace kwalifikacji personelu, Tabela Poliwalenciji.
o Instrukcje pracownicze.
o Capability Study - badanie zdolnosci procesow.
o OEE (Overall Equipment Effectiveness) & R@R (Run and Rate) — pomiary wynikéw produkcji prébne;.
o Nadzorowanie produkcji seryjnej — reklamacje, techniki 8D, przeglad zwrotéw reklamacyjnych i RCA (Root Cause Analysis).
e PPAP — omoéwienie najwazniejszych zagadnien:
0 Zasady uzgodnien klient-dostawca.

o Typowe i opcjonalne elementy przedktadane do zatwierdzenia — przeglad, oméwienie.



o Podziat odpowiedzialnos$ci w firmie w zakresie poszczegélnych sktadnikéw PPAP oraz koordynacji projektu.

o Przedtozenie PPAP: kiedy pierwszy raz, zasady wypetniania gwarancji przedtozenia (PSW), poziomy przedtozen, zasady
aktualizacji PPAP i powiadamiania klienta o zmianach.

o Wykorzystanie Podrecznika Dostawcy i umowy klient-dostawca dla uzgodnienia PPAP.

o Niektére specyficzne wymagania wielkich producentéw dot. PPAP (CSR).

o Przyktadowa procedura zarzgdzania procesem PPAP.

o Wspotpraca z dostawcami ustug.

o PPAP w/g wytycznych VDA.

¢ Informacja o innych stosowanych technikach i narzedziach.
¢ Prezentacja przyktadowej procedury wdrazania nowych projektéw wedtug APQP wraz z PPAP dla klienta i od dostawcow.

Gwiczenia:

e Ustalenie wymagan dla dostawcéw.
¢ Wykonanie fragmentu DFMEA.
e Wykonanie fragmentu PFMEA.
¢ Ustalenie Planu Kontroli (fragment).

e Zarzadzanie wdrozeniem — realizacja zadan APQP.

Czas trwania ustugi

e o {aczny czas trwania: 21 godzin zegarowych
e Zajecia teoretyczne: 10,5 godzin zegarowych
e Zajecia praktyczne: 10,5 godzin zegarowych
¢ Przerwy sg wliczane w czas trwania ustugi

Organizacja walidacji:

e ¢ Walidacja przeprowadzana jest na zakoriczenie szkolenia

e Obejmuje czes$¢ teoretyczng

» Kazdy uczestnik przystepuje indywidualnie do walidaciji
¢ Przeprowadzany jest test teoretyczny (pytania zamkniete i/lub opisowe) — jako weryfikacja wiedzy

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 18

Przedmiot / Typ

Prowadzac
temat aktywnosci acy

Podstawowe

zasady

systemu

zarzadzania Zajecia
produkcja w

branzy

Michat
Tszydel

motoryzacyjn
€j.

2z18 M Przerwa -

Data realizacji
zajeé

22-06-2026

22-06-2026

Godzina
rozpoczecia

08:30

10:30

Godzina
zakonczenia

10:30

10:50

Liczba godzin

02:00

00:20



Przedmiot /
temat

Zrédia

wymagan:
normy,
specyfikacje,
podreczniki
IATF, CSR
(Customer
Specific
Requirements
- specyficzne
wymagania
klientow -
gtéwnych firm
motoryzacyjn

ych).

@

Ideologia
APQP-
zarzadzania
wdrozeniami
nowych
wyrobow;
etapy:
Planowanie i
definiowanie
programu,
Projektowanie
i rozwoj
wyrobu.
Projektowanie
i rozwoj
procesu,nWali
dacja
produktu i
procesu.

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Michat
Tszydel

Michat
Tszydel

Data realizacji
zajeé

22-06-2026

22-06-2026

22-06-2026

Godzina
rozpoczecia

10:50

12:30

13:15

Godzina
zakonczenia

12:30

13:15

14:15

Liczba godzin

01:40

00:45

01:00



Przedmiot / Typ

Prowadzac
temat aktywnosci acy

Analiza
list
kontrolnych
stosowanych
na
poszczegdlny
ch etapach
APQP: Listy
kontrolne: do
weryfikacji
poprawnosci
opracowania
dokumentacji
APQP i do
potwierdzenia
realizacji

Michat

Zajecia
e Tszydel

zadan w
kazdym
etapie APQP.

Typowe

techniki,
narzedziai
dokumenty.
Biznes Plani
kontrakt z
klientem.
Process
Flowchart.
FMEA. Zajecia
Control Plan.
MSA - Analiza
Systemoéw
Pomiarowych.
Capability
Study -
badanie
zdolnosci

Michat
Tszydel

procesoéw.

- Przerwa -

Data realizacji
zajeé

22-06-2026

23-06-2026

23-06-2026

Godzina
rozpoczecia

14:15

08:30

10:30

Godzina
zakonczenia

15:30

10:30

10:50

Liczba godzin

01:15

02:00

00:20



Przedmiot /
temat

PPAP -
omoéwienie
najwazniejszy
ch zagadnien.
Zasady
uzgodnien
klient-
dostawca.
Typowe i
opcjonalne
elementy
przedktadane
do
zatwierdzenia
. Przedtozenie
PPAP.

@m-

Przyktadowa
procedura
zarzadzania
procesem
PPAP.
Wspotpraca z
dostawcami
ustug. PPAP
w/g
wytycznych
VDA.

Informacja o
innych
stosowanych
technikach i
narzedziach.

Prezentacja
przyktadowej
procedury
wdrazania
nowych
projektow
wedtug APQP
wraz z PPAP
dla klienta i
od
dostawcow.

-

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Michat
Tszydel

Michat
Tszydel

Michat
Tszydel

Michat
Tszydel

Data realizacji
zajeé

23-06-2026

23-06-2026

23-06-2026

23-06-2026

24-06-2026

24-06-2026

Godzina
rozpoczecia

10:50

12:30

13:15

14:15

08:30

10:30

Godzina
zakonczenia

12:30

13:15

14:15

15:30

10:30

10:50

Liczba godzin

01:40

00:45

01:00

01:15

02:00

00:20



Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina . .
L. Prowadzacy . X , i Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakonczenia

Ustalenie
wymagan dla
dostawcow.
Wykonanie L Michat
Zajecia 24-06-2026 10:50 12:30 01:40
fragmentu Tszydel
DFMEA.
Wykonanie
fragmentu
PFMEA.

- Przerwa - 24-06-2026 12:30 13:15 00:45

Ustalenie
Planu Kontroli

(fragment). Zajecia Michat 24-06-2026 13:15 15:15 02:00
Zarzadzanie Tszydel

wdrozeniem -
realizacja
zadan APQP.

- Walidacja - 24-06-2026 15:15 15:30 00:15

Podsumowanie
Rodzaj godzin Liczba godzin

Suma godzin zegarowych ustugi 21:00
w tym suma godzin zajeé 17:30
w tym suma godzin walidacji 00:15
w tym suma przerw 03:15

Suma godzin dydaktycznych bez przerw 23:30

Cennik

( Jezeli korzystasz z dofinansowania w wysokosci co najmniej 70% przystuguje Tobie zwolnienie z podatku VAT ]

Cennik

Rodzaj ceny Cena



Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 3444,00 PLN

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 2 800,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 164,00 PLN
Koszt osobogodziny netto 133,33 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 21:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Michat Tszydel

‘ ' « absolwent Wyzszej Szkoty Humanistyczno-Ekonomicznej w todzi, na specjalizacji Zarzadzanie
logistyczne,
« ukonczyt studia podyplomowe z zakresu BHP,
+ doswiadczenie zdobywat w kilku firmach na stanowiskach: Petnomocnik Dyrektora ds. Systeméw
Zarzadzania oraz starszy inspektor ds. BHP, auditor wewnetrzny, specjalista ds. jakosci, trener,
« szkoleniowiec i konsultant z tematyki FMEA, plany kontroli, APQP, PPAP, BHP oraz z zagadnien
zwigzanych z normami ISO 9001, ISO 14001, IATF 16949, ISO 45001,
+ auditor wiodgcego systemu I1SO 9001:2015,
« auditor wiodacy pierwszej i drugiej strony IATF 16949:2015,
« Certyfikowany auditor procesu wedtug VDA 6.3.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi

Materiaty i certyfikaty w formie drukowane;j.

Adres

ul. Bociana 22a
31-231 Krakow

woj. matopolskie



Kontakt

ﬁ E-mail anna.wnek@tgmsoft.eu

Telefon (+48) 452 268 626

ANNA WNEK



