Mozliwos$¢ dofinansowania

OSRODEK SZKOLENIA SPAWACZY

WELDER

Osrodek Szkolenia
Spawaczy

"WELDER" SP. Z 0.0.

Fook ok K vc 4375

29 ocen

Kurs spawania blach i rur spoinami
pachwinowymi metodg MAG 135 rodzaj
materiatu: stal czarna wraz z
zastosowaniem wytycznych w zakresie
zielonych kompetenciji.

Numer ustugi 2026/05/13/16123/3556370

© Gliwice

& Ustuga szkoleniowa

[ stacjonarna

23] Zajecia grupowe

© 88:00h

B 07.08.2026 do 11.09.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

5 250,00 PLN brutto
5250,00 PLN netto
59,66 PLN brutto/h
59,66 PLN netto/h
58,89 PLN cena rynkowa @

Ustuga skierowana jest do osob dorostych chcacych zdobyc lub podniesc
kwalifikacje w zakresie spawania blach i rur spoinami pachwinowymi
metoda MAG 135 (stal czarna), z jednoczesnym rozwijaniem zielonych
kompetencji wymaganych w nowoczesnym przemysle, produkcji i

utrzymaniu ruchu.

Oferta przeznaczona jest zarowno dla 0sob rozpoczynajacych prace w
zawodzie spawacza, jak i pracownikdw branZy produkcyjnej,
przemystowej, konstrukcyjnej, magazynowej oraz utrzymania ruchu,

ktorzy w swojej pracy beda wykorzystywac procesy spawalnicze z

uwzglednieniem racjonalnego zuzycia materiatow, ograniczania strat
produkcyjnych, efektywnego wykorzystania energii oraz prawidtowego

postepowania z odpadami.

Szkolenie jest szczegdinie przydatne dla osob, ktore chca wykonywac
prace spawalnicze zgodnie z wymaganiami bezpieczeristwa, jakosci i
ochrony srodowiska, w tym z zasadami gospodarki o obiegu zamknietym,

ograniczania emisji, segregacji odpadow oraz ekologicznej organizacji

stanowiska pracy.
Minimalna liczba uczestnikéw 7
Maksymalna liczba uczestnikow 10
Data zakornczenia rekrutacji 24-07-2026

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna



Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Celem ustugi jest przygotowanie uczestnikéw do wykonywania prac spawalniczych metodg MAG 135 z uwzglednieniem
zasad efektywnego wykorzystania materiatéw i energii, ograniczania odpaddw oraz zmniejszania wptywu proceséw
spawalniczych na srodowisko. Ustuga rozwija zielone kompetencje zwigzane z ekologiczng organizacjg stanowiska
pracy, gospodarka obiegu zamknietego i efektywnoscig proceséw technologicznych oraz przygotowuje do egzaminu
kwalifikacyjnego spawacza.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Definiuje, rozréznia i charakteryzuje

podstawowe regulacje prawne z Test teoretyczny
zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy

oraz ochrony przeciwpozarowe;j,

uzasadnia prawa i obowiagzki

pracodawcy oraz pracownika, a takze

Wykonuje spoiny metodg MAG zgodnie
z wymaganiami technologicznymi oraz
potrafi oceni¢ ich jakos$é.

opisuje i stosuje podstawowe zasady Wywiad swobodny
udzielania pierwszej pomocy.

Charakteryzuje, rozréznia i ocenia

Stosuje zasady wynikajace z zatozen metody wtasciwego przygotowania
projektu dotyczacych zielonych elementéw przeznaczonych do .
. . . . L . Wywiad swobodny
kompetenciji i kwalifikacji oraz PRT w spawania oraz opisuje, uzasadnia i
realizacji prac spawalniczych dobiera prawidtowe techniki spawania
rur i blach.

Definiuje, organizuje i planuje zasady

poprawnej organizaciji pracy,

charakteryzuje i analizuje metodyk

wilasciwie reagujac na zagrozenia dla yzd . ) . y 9 Wywiad swobodny
pracy z podstawowymi materiatami

oraz konstrukcjami stosowanymi w

spawalnictwie.

Postepuje zgodnie z przepisami BHP i
zasadami udzielania pierwszej pomocy,

zdrowia, bezpieczenstwa oraz
Srodowiska.

Wvkorzvstuie kompetencie spofeczne Planuje, organizuje i kontroluje proces .
y ystuj p je sp ) przygotowania powierzchni Obserwacja w warunkach

W tyr’n efektywna komunikacje, . spawalniczych, obstuguje urzadzenia symulowanych
wspotprace zespotowa, zarzadzanie

czasem, profesjonalizm oraz dzielenie
sie wiedza, w szczegodlnosci w zakresie
postaw proekologicznych.

spawalnicze oraz samodzielnie
wykonuje i ocenia spawanie rur i blach
spoinami pachwinowymi metoda MAG

Test teoretyczn
135, yezny



Kwalifikacje

Kwalifikacje niewlaczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Pytanie 2. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem nabycia kwalifikacji lub uzyskania uprawnien zawodowych
nadawanych przez organy wtadz publicznych lub instytutéw badawczych, lub samorzadéw zawodowych, lub
samorzaddéw gospodarczych na podstawie odrebnych przepisow?

TAK

Ustawa z dnia 21 lutego 2019 r. o Sieci Badawczej Lukasiewicz (Dz.U. 2019 poz. 534 z pézn. zm.) oraz system
kwalifilkowania spawaczy zgodny z normg PN-EN ISO 9606 prowadzony przez jednostke certyfikujgca Sie¢ Badawcza
tukasiewicz — Goérnoslaski Instytut Technologiczny — Centrum Spawalnictwa.

Informacje

Sie¢ Badawcza tukasiewicz - Gérnoslaski Instytut Technologiczny -

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje Cent s Inict
entrum Spawalnictwa

Sie¢ Badawcza tukasiewicz - Gérnoslaski Instytut Technologiczny -

Nazwa Podmiotu certyfikujacego
yfikujaceg Centrum Spawalnictwa

Program

Szkolenie realizowane jest w formie stacjonarnej i obejmuje 88 godzin zegarowych, realizowanych zgodnie z harmonogramem zajeé.
Kazdy dzien szkoleniowy trwa 8 godzin zegarowych i uwzglednia 3 przerwy po 15 minut w kazdym dniu, ktore zostaty wliczone w czas
trwania ustugi. Szkolenie prowadzone jest w dni robocze, w godzinach zgodnych z harmonogramem zaje¢.

Kurs skierowany jest do os6b petnoletnich (min. 18 lat), ktére chcag podniesc¢ lub uzupetni¢ posiadane kwalifikacje zawodowe. Celem
szkolenia jest kompleksowe, teoretyczne i praktyczne przygotowanie uczestnikéw do pracy na stanowisku spawacza oraz uzyskanie
uprawnien w zakresie spawania blach i rur spoinami pachwinowymi metodag MAG 135, potwierdzonych ksigzeczka spawacza i
Swiadectwem Egzaminu Kwalifikacyjnego. Program kursu uwzglednia réwniez rozwdj zielonych kompetencji, w szczegélnosci racjonalne
gospodarowanie materiatami i energig oraz ograniczanie negatywnego wptywu proceséw spawalniczych na srodowisko.

Szkolenie sktada sie z czesci teoretycznej oraz czesci praktycznej, realizowanych zgodnie z harmonogramem szkolenia. Cze$¢
teoretyczna prowadzona jest w sali dydaktycznej wyposazonej w rzutnik multimedialny. Czes¢ praktyczna realizowana jest w hali
spawalniczej, na stanowiskach spawalniczych wyposazonych w niezbedny sprzet i materiaty do nauki spawania metodg MAG 135.

Czes¢ teoretyczna —21 godzin dydaktycznych i 15 minut ( 16 godzin zegarowych )

Zajecia teoretyczne ( 2 dni szkoleniowe ) prowadzone sg w formie wyktadéw przez doswiadczonych instruktoréw. W trakcie zajec¢
wykorzystywane sg prezentacje multimedialne, materiaty dydaktyczne oraz przyktady praktyczne.

Zakres tematyczny czesci teoretycznej obejmuje:
1. Zastosowanie wytycznych w zakresie zielonych kompetencji w spawalnictwie
 zielone kompetencje w spawalnictwie (racjonalne zuzycie materiatéw i energii, ograniczanie odpaddw, ochrona srodowiska),
1. Spawanie blach i rur spoinami pachwinowymi w metodzie MAG 135

e egzamin wstepny sprawdzajacy poziom wiedzy uczestnikdw,
¢ zastosowanie elektrycznos$ci w spawaniu tukowym,

e materiaty dodatkowe do spawania,

® 0Oznaczanie i wymiarowanie spoin,

e przygotowanie ztgczy do spawania,



¢ kwalifikowanie spawaczy,

e budowe i eksploatacje urzadzen MAG,

e parametry procesu spawania MAG,

¢ jakos¢ spoin i typowe niezgodnosci spawalnicze,

¢ instruktaz wstepny BHP oraz organizacje stanowiska pracy,
e podstawy ciecia tlenowego i plazmowego,

e podstawy napawania,

¢ test koicowy podsumowujacy czes¢ teoretyczna.

Czes¢ praktyczna — 72 godziny zegarowe

Zajecia praktyczne obejmujg prace przy stanowiskach spawalniczych pod nadzorem instruktora. Uczestnicy szkolenia zdobywaja
umiejetnosci praktyczne niezbedne do bezpiecznego i prawidtowego wykonywania ztgczy spawanych metodg MAG 135.

Zakres tematyczny czesci praktycznej obejmuje:

e instruktaz stanowiskowy, w tym zapoznanie z budowa stanowiska spawalniczego oraz zasadami jego eksploatacji,

e przygotowanie materiatu do spawania oraz wykonywanie préb technologicznych,

¢ wykonywanie ztaczy teowych w pozycji PA

e wykonywanie ztgczy teowych w pozycji PB,

e wykonywanie ztgczy teowych w pozyc;ji PF,

e wykonywanie ztgczy teowych w pozycji PD,

e ¢wiczenia doskonalgce technike prowadzenia tuku i kontrole parametréw spawania,

e oceng wizualng wykonanych spoin oraz identyfikacje typowych niezgodnosci,

e egzamin praktyczny polegajacy na samodzielnym wykonaniu zadania spawalniczego metodg MAG 135 zgodnie z obowigzujgcymi
normami i dokumentacjg techniczng oraz oméwienie popetnionych btedéw i wskazanie kierunkéw dalszego doskonalenia
umiejetnosci.

Walidacja efektéw uczenia sie

Walidacja efektéw uczenia sie przeprowadzana jest w formie testu zamknietego. Test zostaje przygotowany przez prowadzgcego —
doswiadczonego instruktora — wraz z kluczem odpowiedzi. Walidator odpowiada za rozdanie wczesniej przygotowanych testéw
uczestnikom szkolenia, zebranie wypetnionych testéw oraz ich sprawdzenie zgodnie z przygotowanym kluczem. Wyniki testu stanowig
podstawe do potwierdzenia osiggniecia zatozonych efektéw uczenia sie.

Dodatkowo weryfikacja efektéw uczenia sie w zakresie umiejetnosci praktycznych przeprowadzana jest podczas egzaminu
kwalifikacyjnego realizowanego przez uprawniong jednostke egzaminujgca zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami w
spawalnictwie.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 86

Przedmiot / Typ Prowadzacy Data realizacji Godzina Godzina

- ., . . . Liczba godzin
temat aktywnosci zajec rozpoczecia zakonczenia

Wprowadzeni
e do zielonych
kompetencji
w
L L Roma
spawalnictwie Zajecia Lo 07-08-2026 07:00 07:45 00:45
Wielinska
- cele,
znaczenie i
aktualne
wymagania
Srodowiskowe



Przedmiot /
temat

Racjonalne
zuzycie
materiatéw
spawalniczyc
h -
optymalizacja
procesoéw,
ograniczanie
strat
materiatowyc
h oraz
elementy GOZ

en-

Efektywne
wykorzystanie
energii w
procesach
spawalniczyc
h — dobre
praktyki i
nowoczesne
rozwigzania

Ograniczanie
odpadow
produkeyjnyc
h, segregacja
odpadoéw oraz
podstawy
gospodarki
odpadami i
BDO

Ochrona
srodowiska
podczas prac
spawalniczyc
h - emisje,
wentylacja,
monitoring i
bezpieczenst
Wo pracy

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Roma
Wielinska

Roma
Wielinska

Roma
Wielinska

Roma
Wielinska

Data realizacji
zajeé

07-08-2026

07-08-2026

07-08-2026

07-08-2026

07-08-2026

07-08-2026

Godzina
rozpoczecia

07:45

08:30

08:45

09:30

10:15

10:30

Godzina
zakonczenia

08:30

08:45

09:30

10:15

10:30

11:15

Liczba godzin

00:45

00:15

00:45

00:45

00:15

00:45



Przedmiot / Typ

Prowadzac
temat aktywnosci acy

Ekologiczne
organizowani
e stanowiska
pracy
spawacza
oraz
ograniczanie
ryzyk
Srodowiskowy
ch

Zajecia Roma
e Wielinska

Przerwa -

an-

Przepisy i
normy
dotyczace
ochrony
Srodowiska w
spawalnictwie
- podstawy
prawa
krajowego i
wytyczne UE

Roma

Zaieci
aecta Wielinska

Analiza

przyktadéw

dobrych

praktyk i

systeméw o Roma
. Zajecia s

zarzadzania Wielinska

$rodowiskowe

gow

zaktadach

produkcyjnyc

h

Cwiczenia
praktyczne /
analiza
przypadkow
zwigzanych z
zielonym
spawalnictwe
mi GOz

Zaieci Roma
ajecia
Je Wielinska

Walidacja -

Przerwa -

Data realizacji
zajeé

07-08-2026

07-08-2026

07-08-2026

07-08-2026

07-08-2026

10-08-2026

10-08-2026

Godzina
rozpoczecia

11:15

12:00

12:45

13:30

14:15

07:00

07:45

Godzina
zakonczenia

12:00

12:45

13:30

14:15

15:00

07:45

08:00

Liczba godzin

00:45

00:45

00:45

00:45

00:45

00:45

00:15



Przedmiot /
temat

Zastosowanie
elektrycznosc
i w spawaniu
tukowym z
uwzglednienie
m
efektywnosci
energetycznej

Materiaty
dodatkowe do
spawania
oraz
racjonalne
gospodarowa
nie
materiatami

Oznaczanie i
wymiarowanie
spoin zgodnie
z normami
jakosciowymi
i

ograniczanie
m strat

materiatowyc
h

@m-

Przygotowani
e ztaczy do
spawania z
ograniczanie
m strat
materiatowyc
h

Kwalifikowani
e spawaczy
zgodnie z
wymaganiami
jakosciowymi
i
srodowiskowy
mi

T
yp . Prowadzacy
aktywnosci
Zaieci Kazimierz
ajecia

I Dworzecki
Zaieci Kazimierz
ajecia

e Dworzecki
Zaieci Kazimierz
ajecia

1€ Dworzecki
Przerwa -
Zaieci Kazimierz
ajecia

je Dworzecki
Zaieci Kazimierz
ajecia

je Dworzecki

Data realizacji
zajeé

10-08-2026

10-08-2026

10-08-2026

10-08-2026

10-08-2026

10-08-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

09:30

10:15

11:00

11:15

12:00

Godzina
zakonczenia

09:30

10:15

11:00

11:15

12:00

12:45

Liczba godzin

01:30

00:45

00:45

00:15

00:45

00:45



Przedmiot /
temat

Budowa i
eksploatacja
urzadzen
MAG z
uwzglednienie
m efektywne;j
eksploatacji
urzadzen

am-

Parametry
procesu
spawania
MAG a
optymalizacja
zuzycia
energii i
materiatéw

Instruktaz
wstepny BHP
i ochrony
Srodowiska

Organizacja
ekologiczneg
oi
bezpiecznego
stanowiska
pracy

27286 M

Ciecie
tlenowe i
plazmowe z
uwzglednienie
m
ograniczania
emisji i
odpadéw

-

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Kazimierz
Dworzecki

Kazimierz
Dworzecki

Robert Broja

Robert Broja

Robert Broja

Data realizacji
zajeé

10-08-2026

10-08-2026

10-08-2026

11-08-2026

11-08-2026

11-08-2026

11-08-2026

11-08-2026

11-08-2026

Godzina
rozpoczecia

12:45

13:30

14:15

07:00

09:00

09:15

10:45

11:15

13:15

Godzina
zakonczenia

13:30

14:15

15:00

09:00

09:15

10:45

11:15

13:15

13:30

Liczba godzin

00:45

00:45

00:45

02:00

00:15

01:30

00:30

02:00

00:15



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

Ciecie
tlenowe i
plazmowe -
optymalllze?qa Zajecia
procesow i

efektywne

wykorzystanie

materiatéow

Napawanie
jako metoda
wydtuzania
cyklu zycia
elementéw i

Zajecia

ograniczania
odpadow

Przerwa

B

Napawanie -

technologie

regeneracji L
, Zajecia

elementéw

zgodne z

zasadami

GOz

Przerwa

em-

Napawanie -
praktyczne
zastosowanie
metod
ograniczajacy

Zajecia

ch zuzycie
materiatéw

Przerwa

en-

Zajecia
praktyczne -
spawanie
MAG 135z
zastosowanie
m zasad
zielonych
kompetenciji

Zajecia

Prowadzacy

Robert Broja

Robert Broja

Robert Broja

Robert Broja

Robert Broja

Data realizacji
zajeé

11-08-2026

12-08-2026

12-08-2026

12-08-2026

12-08-2026

12-08-2026

12-08-2026

12-08-2026

Godzina
rozpoczecia

13:30

07:00

08:05

08:20

10:00

10:15

12:30

13:00

Godzina
zakonczenia

15:00

08:05

08:20

10:00

10:15

12:30

13:00

15:00

Liczba godzin

01:30

01:05

00:15

01:40

00:15

02:15

00:30

02:00



Przedmiot /
temat

Zigcza

teowe,
pozycja PA -
optymalizacja
zuzycia
materiatéw i
energii

D 2iacze

teowe,
pozycja PA -
doskonalenie
techniki z
ograniczanie
m strat
materiatowyc
h

-

Ziacza

teowe,
pozycja PA -
praktyczne
zastosowanie
zasad
efektywnosci
procesowej

Em-

@ oz

teowe,
pozycja PA -
kontrola
jakosci i
ograniczanie
odpadow
produkeyjnyc
h

Ztgcza

teowe,
pozycja PB -
optymalizacja
parametrow
spawania

em-

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Robert Broja

Robert Broja

Robert Broja

Robert Broja

Robert Broja

Data realizacji
zajeé

13-08-2026

13-08-2026

13-08-2026

13-08-2026

13-08-2026

13-08-2026

13-08-2026

14-08-2026

14-08-2026

Godzina
rozpoczecia

07:00

09:15

09:30

12:00

12:30

13:30

14:00

07:00

09:00

Godzina
zakonczenia

09:15

09:30

12:00

12:30

13:30

14:00

15:00

09:00

09:30

Liczba godzin

02:15

00:15

02:30

00:30

01:00

00:30

01:00

02:00

00:30



Przedmiot /
temat

Ztgcza

teowe,
pozycja PB —
efektywne
gospodarowa
nie
materiatami
spawalniczym

IEPE Ztacza
teowe,
pozycja PB —
doskonalenie
jakosci spoin
przy
ograniczaniu
strat

an-

BEX Ztacza
teowe,
pozycja PB -
organizacja
pracy zgodna
z zasadami
zielonych
kompetenc;ji

Ztacza

teowe,
pozycja PF -
optymalizacja
procesu
spawania

X Ztacza
teowe,
pozycja PF -
ograniczanie
btedéow
technologiczn
ych i odpadow

am-

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Robert Broja

Robert Broja

Robert Broja

Robert Broja

Robert Broja

Data realizacji
zajeé

14-08-2026

14-08-2026

14-08-2026

14-08-2026

14-08-2026

17-08-2026

17-08-2026

17-08-2026

17-08-2026

Godzina
rozpoczecia

09:30

12:00

12:30

13:30

13:45

07:00

09:00

09:30

12:00

Godzina
zakonczenia

12:00

12:30

13:30

13:45

15:00

09:00

09:30

12:00

12:30

Liczba godzin

02:30

00:30

01:00

00:15

01:15

02:00

00:30

02:30

00:30



Przedmiot /
temat

Ztgcza

teowe,
pozycja PF -
efektywne
wykorzystanie
materiatéw i
energii

am-

R Ztacza
teowe,
pozycja PF -
praktyczne
zastosowanie
zasad
ekologicznej
organizacji
pracy

G Z/acza

teowe,
pozycja PF -
kontrola
jakosci i
efektywnosci
procesu

an-

Ztgcza

teowe,
pozycja PF -
minimalizacja
strat
materiatowyc
h podczas
wykonywania
spoin

an-

Ziacza
teowe,
pozycja PF -
doskonalenie
techniki
spawania
zgodnie z
zasadami
GOz

cEd-

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Robert Broja

Robert Broja

Robert Broja

Robert Broja

Robert Broja

Data realizacji
zajeé

17-08-2026

17-08-2026

17-08-2026

18-08-2026

18-08-2026

18-08-2026

18-08-2026

18-08-2026

18-08-2026

Godzina
rozpoczecia

12:30

13:30

13:45

07:00

09:00

09:30

12:00

12:30

13:30

Godzina
zakonczenia

13:30

13:45

15:00

09:00

09:30

12:00

12:30

13:30

13:45

Liczba godzin

01:00

00:15

01:15

02:00

00:30

02:30

00:30

01:00

00:15



Przedmiot /
temat

Ztgcza

teowe,
pozycja PF -
analiza
jakosci
wykonanych
spoin i
ograniczanie
poprawek

X Ztacza
teowe,
pozycja PD —
optymalizacja
parametrow
procesu

am-

G 2iacz

teowe,
pozycja PD —
ograniczanie
strat
materiatowyc
hi
energetyczny
ch

-

Ztgcza

teowe,
pozycja PD —
praktyczne
zastosowanie
zasad
efektywnej
organizacji
pracy

@D -

Ztgcza

teowe,
pozycja PD —
doskonalenie
jakosci spoin i
minimalizacja
odpadéw

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Robert Broja

Robert Broja

Robert Broja

Robert Broja

Robert Broja

Data realizacji
zajeé

18-08-2026

19-08-2026

19-08-2026

19-08-2026

19-08-2026

19-08-2026

19-08-2026

19-08-2026

Godzina
rozpoczecia

13:45

07:00

09:00

09:30

12:00

12:30

13:30

13:45

Godzina
zakonczenia

15:00

09:00

09:30

12:00

12:30

13:30

13:45

15:00

Liczba godzin

01:15

02:00

00:30

02:30

00:30

01:00

00:15

01:15



Przedmiot /
temat

@ Ziecze

teowe,
pozycja PD -
efektywne
wykorzystanie
materiatéw
spawalniczyc
h

o3

@D 2iacza

teowe,
pozycja PD —
kontrola
jakosci i
ograniczanie
btedow
technologiczn
ych

@3-

VxS Ztacza
teowe,
pozycja PD —
organizacja
procesu
zgodna z
zasadami
zielonych
kompetencji

@m-

@ 2roc

teowe,
pozycja PD —
analiza
efektywnosci
procesu
spawania

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Robert Broja

Robert Broja

Robert Broja

Robert Broja

Data realizacji
zajeé

20-08-2026

20-08-2026

20-08-2026

20-08-2026

20-08-2026

20-08-2026

20-08-2026

Godzina
rozpoczecia

07:00

09:00

09:30

12:00

12:30

13:30

13:45

Godzina
zakonczenia

09:00

09:30

12:00

12:30

13:30

13:45

15:00

Liczba godzin

02:00

00:30

02:30

00:30

01:00

00:15

01:15



Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina . .
L. Prowadzacy . X , i Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakonczenia

Ztgcza

teowe,
pozycja PD -
przygotowani
edo
egzaminu
praktycznego
z
uwzglednienie
m jakosci i
efektywnosci
pracy

Zajecia Robert Broja 21-08-2026 07:00 09:00 02:00

81286 |d Przerwa - 21-08-2026 09:00 09:30 00:30

- Walidacja - 21-08-2026 09:30 10:00 00:30

- Przerwa - 21-08-2026 10:00 10:15 00:15

Egzamin Zajecia Robert Broja 21-08-2026 10:15 13:30 03:15
praktyczny

- Przerwa - 21-08-2026 13:30 14:00 00:30

Ztacza

teowe,
pozycja PD -
przygotowani
edo
egzaminu
praktycznego
z
uwzglednienie
m jakosci i
efektywnosci
pracy

Zajecia Robert Broja 21-08-2026 14:00 15:00 01:00

Podsumowanie

Rodzaj godzin Liczba godzin

Suma godzin zegarowych ustugi 88:00

w tym suma godzin zaje¢ 73:30

w tym suma godzin walidacji 01:15

w tym suma przerw 13:15



Rodzaj godzin Liczba godzin

Suma godzin dydaktycznych bez przerw 99:30
Cennik
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 5250,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5250,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 59,66 PLN
Koszt osobogodziny netto 59,66 PLN

W tym koszt walidacji brutto 230,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 230,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 270,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 270,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 88:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 3

123
o Robert Broja
‘ . Instruktor posiada 30-letnie doswiadczenie zawodowe w pracy na stanowisku spawacza, w tym 16

lat praktyki instruktorskiej w zakresie szkolenia oséb dorostych. Dysponuje szerokim zakresem



aktualnych uprawnien spawalniczych w metodach 111, 131, 135, 136, 138, 141 oraz 311,
obejmujacych spawanie spoin pachwinowych i czotowych blach oraz rur. Posiada rowniez
kwalifikacje w zakresie zgrzewania tworzyw sztucznych PP i PE, lutowania twardego i miekkiego,
lutospawania oraz ciecia tlenowego i plazmowego. Uprawnienia instruktora certyfikowane sg przez
renomowane jednostki certyfikujgce, takie jak TUV, Instytut Spawalnictwa oraz UDT. Do$wiadczenie
zawodowe zdobywane w réznych gateziach przemystu oraz przy pracy z wieloma typami konstrukciji
i materiatdw umozliwia przekazywanie wiedzy w petnym zakresie grup materiatowych. Dodatkowo
instruktor posiada uprawnienia operatora suwnic z poziomu ,0”, wézkéw widtowych oraz hakowego,
a takze doswiadczenie i kwalifikacje SEP w zakresie instalacji elektrycznych do 1 kV, gazowych i
energetycznych.

223

Roma Wielinska

Roma Wielinska jest doswiadczong specjalistkg i menedzerka w obszarze organizacji szkolen
zawodowych, bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony srodowiska. Od kilkunastu lat zwigzana
jest z rynkiem ustug szkoleniowych, gdzie rozwija kompetencje w zakresie koordynacji procesow
szkoleniowych, wspétpracy z klientami biznesowymi oraz wdrazania rozwigzan zgodnych z
zasadami zréwnowazonego rozwoju i zielonej transformacji.

Posiada doswiadczenie w zakresie organizacji i realizacji szkoler obejmujgcych tematyke
gospodarki odpadami, GOZ, efektywnosci energetycznej, ochrony srodowiska oraz obowigzkow
przedsiebiorstw wynikajgcych z przepiséw prawa ochrony srodowiska, w tym BDO, segregacji i
ograniczania odpadéw oraz zasad ekologicznej organizacji pracy. W swojej pracy wykorzystuje
wiedze dotyczacg ESG, systemdw zarzgdzania srodowiskowego oraz oceny ryzyk srodowiskowych.

Posiada wyksztatcenie wyzsze z zakresu administracji publicznej i zarzgdzania przedsiebiorstwem
oraz studia podyplomowe z zakresu BHP oraz Zarzadzania srodowiskiem i gospodarki odpadami.
Systematycznie podnosi kwalifikacje poprzez kursy i szkolenia specjalistyczne zwigzane z ochrong
srodowiska, zielonymi kompetencjami oraz bezpieczenstwem pracy.

823

Kazimierz Dworzecki

Kazimierz Dworzecki jest magistrem inzynierem mechanikiem o specjalnosci spawalnictwo —
technologia i urzadzenia spawalnicze oraz doswiadczonym specjalistg w zakresie technologii
spawania, nadzoru technicznego i oceny jakos$ci proceséw spawalniczych. Posiada wieloletnie
doswiadczenie zawodowe zdobyte m.in. w biurach projektowych, przemysle ciezkim oraz w
Urzedzie Dozoru Technicznego, gdzie zajmowat sie oceng stanu technicznego urzadzen
cisnieniowych i bezcisnieniowych, zatwierdzaniem technologii spawania oraz nadzorem nad
procesami napraw i modernizacji urzadzen przemystowych.

Uczestniczyt w opracowywaniu i zatwierdzaniu technologii spawania metali zelaznych i
niezelaznych, egzaminowaniu spawaczy oraz realizacji proceséw zgodnych z wymaganiami
jakosciowymi, technologicznymi i Srodowiskowymi. Posiada doswiadczenie w zakresie
optymalizacji proceséw technologicznych, efektywnego wykorzystania materiatéw i urzadzen oraz
ograniczania strat produkcyjnych zgodnie z zasadami zielonych kompetenc;ji i zréwnowazonego
rozwoju.

Posiada liczne autoryzacje UDT w zakresie zatwierdzania technologii spawania, egzaminowania
spawaczy oraz auditowania systeméw jakosci ISO 9001, ISO 3834 i 1SO 45001. Prowadzi szkolenia i
prelekcje zwigzane z technologiami spawalniczymi, systemami jakos$ci oraz bezpieczenstwem
pracy. Dzieki wieloletniemu doswiadczeniu praktycznemu posiada wysokie kompetencje w zakresie
realizacji szkolen metodg MAG 135 dla stali czarne;j.



Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi

materiaty dydaktyczne w formie papierowej

na czas trwania kursu wyposazamy kursanta w:
rekaw spawalniczy

przytbice

fartuch spawalniczy

rekawice

Przerwy na zajeciach sa ujete w harmonogramie ustugi.

Warunki uczestnictwa

Ukonczone 18 lat

Wyksztatcenie minimum podstawowe

Informacje dodatkowe

Po ukonczeniu kursu spawacza MAG i zdaniu egzaminu koficowego uczestnik otrzymuje certyfikat potwierdzajacy kwalifikacje
zawodowe, uznawany w Polsce i krajach Unii Europejskiej. Certyfikaty wydawane sg m.in. przez Gérnoslaski Instytut Technologiczny -
Sie¢ Badawcza tukasiewicz.

0SS WELDER Sp. z 0.0. wystawia faktury zwolnione z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. a ustawy z dnia 11 marca 2004 r. o
podatku od towarow i ustug.

e e« Dostawca zapewnia realizacje szkolenia w sposob uwzgledniajgcy potrzeby oséb z niepetnosprawnosciami oraz oséb o
szczegolnych potrzebach, zgodnie ze Standardami dostepnosci dla polityki spojnosci 2021-2027.
e Uczestnik, ktéry potrzebuje dodatkowych udogodnier wynikajgcych ze swojej sytuacji funkcjonalnej, powinien poinformowaé
Organizatora najpézniej 7 dni kalendarzowych przed rozpoczeciem szkolenia,

Adres

ul. Portowa 16 W
44-102 Gliwice

woj. $laskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi

o Klimatyzacja

Kontakt

Roma Wielinska

E-mail rw@oss-welder.pl
Telefon (+48) 509 331 412






