Mozliwos$¢ dofinansowania

Ustuga szkoleniowa: : "ARIA plus — modut 2 435,40 PLN brutto

IV: Mozliwosci robotéw przemystowych 1980,00 PLN  netto
j _SQD FANUC i ich utrzymanie" 173,96 PLN brutto/h
alliance 141,43 PLN netto/h

Numer ustugi 2026/05/12/176628/3555132
208,33 PLN cena rynkowa @

SQD ALLIANCE

SPOLKA Z O Ligota
OGRANICZONA & Ustuga szkoleniowa
ODPOWIEDZIALNOS [ stacjonama

cIA

& Zajecia grupowe
Kok Kok Kk 49/5 (D 14:00h

22 oceny £ 24.09.2026 do 25.09.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Inzynieria i metrologia

e Stuzby utrzymania ruchu

e Serwisanci urzadzen i systemdéw automatyki
Grupa docelowa ustugi * Operatorzy maszyn i urzgdzen przemystowych

e Automatyk, robotyk, itp.

Minimalna liczba uczestnikow 2
Maksymalna liczba uczestnikéw 12

Data zakornczenia rekrutacji 18-09-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Certyfikat systemu zarzgdzania jako$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

P kani i BUR
odstawa uzyskania wpisu do BU 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Nabycie kompetencji w zakresie bezpiecznej obstugi, programowania oraz diagnostyki robotéw przemystowych FANUC.
Uczestnik nauczy sie poruszania robotem w réznych uktadach wspétrzednych, tworzenia i edycji programéw ruchowych
oraz wykonywania procedur konserwacyjnych i serwisowych, co pozwoli na zapewnienie ciggtosci pracy
zrobotyzowanych stanowisk produkcyjnych.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji



Efekty uczenia sie

Charakteryzuje budowe i standardy
utrzymania robota.

Objasnia zasady komunikacji i
bezpieczenstwa.

Okresla standardy wspotpracy z
producentem.

Obstuguje panel sterowniczy i
dokumentacje.

Przeprowadza diagnostyke elektryczng i
sprzetowa.

Zarzadza sytuacjami awaryjnymi i
danymi.

Formutuje zgtoszenia serwisowe.

Kryteria weryfikacji

Identyfikuje kluczowe komponenty
mechaniczne i elektroniczne robota.

Wymienia niezbedne czes$ci zamienne
oraz czynnosci konserwacyjne
ograniczajgce awaryjnos¢é.

Opisuje sposoby wymiany sygnatéw
(1/0) miedzy robotem a urzadzeniami
zewnetrznymi.

Wyjasnia dziatanie funkcji
bezpieczenstwa w strukturze
zintegrowanego stanowiska.

Definiuje zakres wsparcia technicznego
producenta oraz parametry nastaw
wptlywajace na zywotnos¢ mechaniczna
robota.

Wykonuje podstawowe operacje na
panelu (Teach Pendant) i wyszukuje
informacje w dokumentacji techniczne;j.

Odréznia btedy obstugowe od awarii
sprzetowych na podstawie
komunikatéw systemu.

Lokalizuje przyczyne usterki,
korzystajac ze schematu elektrycznego
kontrolera oraz wykonuje pomiar
rezystancji uzwojen serwomotoru w
celu oceny jego stanu technicznego.

Wyprowadza robota z kolizji, stosujac
optymalne kierunki ruchu manualnego
oraz wykonuje poprawna kopie
bezpieczeristwa (backup) pamieci
kontrolera.

Przygotowuje raport o awarii
zawierajacy dane niezbedne do zdalnej
diagnostyki przez serwis zewnetrzny.

Metoda walidacji

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.



Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
zZwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéw uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

Szkolenie wprowadza uczestnika w $wiat systemow zrobotyzowanych oraz zasady dziatania robota przemystowego. Uczestnik
obstugujac i wykonujac éwiczenia na stanowisku z robotem, zyskuje podstawy do efektywnej pracy w przysztosci.

Podczas szkolenia uczestnik poznaje ogdélne metodologie radzenia sobie z utrzymaniem ruchu robota przemystowego na bazie
praktycznych przyktadéw oraz awarii. Analizujgc schemat elektryczny, czy mierzac serwomotor, uczestnik uczy sie samodzielnych
sposoboéw diagnostyki robota.

Szkolenie daje podstawy do dalszego rozwoju w zakresie obstugi i utrzymania ruchu robotéw przemystowych, a jego rozwinigciem jest
szkolenie FANUC Utrzymanie Ruchu.

Grupa docelowa

e Stuzby utrzymania ruchu

e Serwisanci urzadzen i systemoéw automatyki

e Operatorzy maszyn i urzadzen przemystowych
e Automatyk, robotyk, itp.

Zawartos¢

e Dziatalno$¢ firmy FANUC: struktura wsparcia, dostepne formy kontaktu.

e Obstuga zgtoszen serwisowych. Wzér zgtoszenia awarii.

e Podstawowe zasady bezpieczenstwa pracy z robotami przemystowymi.

¢ Budowa jednostki mechanicznej oraz kontrolera robota.

e Zapoznanie z interfejsem i obstuga robota przemystowego.

¢ Podziat odpowiedzialnosci: wewnetrzne utrzymanie ruchu a zewnetrzny serwis FANUC.

* Planowanie dziatan prewencyjnych w oparciu o zalecenia producenta.

e Czesci serwisowe i eksploatacyjne.

¢ Rola przegladu serwisowego w zywotnosci robota przemystowego.

» Narzedzia zdalnego monitorowania stanu aplikacji zrobotyzowanej — loT.

¢ Dokumentacje robotéw przemystowych: dostepne zrédta i metodyka korzystania.

e Czytanie schematu elektrycznego kontrolera robota w kontekscie awarii.

e Zasada dziatania oraz pomiary serwonapedu robota przemystowego.

e Podstawy diagnostyki komponentéw robota przemystowego.

e Codzienne alarmy w systemie zrobotyzowanym i metodyka postepowania.

e Podstawowe parametry robota przemystowego niezbedne do jego poprawnej pracy i wydtuzenia zywotnosci.
e Metody wymiany danych przez robota z innymi urzadzeniami oraz ich diagnostyka, protokoty komunikacyjne.
¢ Mozliwe scenariusze realizacji funkcji bezpieczenstwa robota przemystowego w jego aplikacji — system DCS.
e Sposoby recznego sterowania robotem. Pozycje osobliwe, limity na osiach, koperta pracy robota.

¢ Sytuacje kolizyjne w praktyce.

Potwierdzenie kwalifikacji: po szkoleniu otrzymajg Panstwo eCertyfikat SQD Alliance.



link do szkolenia: https://sqda.pl/szkolenie/aria-plus-modul-iv-mozliwosci-robotow-przemyslowych-fanuc-i-ich-utrzymanie-id-9239-2/

Szkolenia powigzane
¢ (ID 9235) - ARIA plus — Utrzymanie Ruchu + Operatorzy

Cena zawiera

Materiaty szkoleniowe, wydanie certyfikatu, obiad, przerwy kawowe, komfortowg sale wyktadowa z petnym wyposazeniem

multimedialnym.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 26

Przedmiot / Typ

- Prowadzac
temat aktywnosci wadzacy

Dziatalnosé
firmy FANUC:
struktura
wsparcia,
dostepne
formy
kontaktu.

tukasz

Zajecia Szatkowski

Obstuga

zgios.zen tukasz
serwisowych.
Wzér
zgtoszenia
awarii.

Zaieci
decta Szatkowski

Podstawowe
zasady
bezpieczenst
wa pracy z
robotami

Zajecia tukasz
e Szatkowski

przemystowy

Przerwa -

Budowa

jednostki

mechanicznej - tukasz
Zajecia .

oraz Szatkowski

kontrolera

robota.

Data realizacji
zajeé

24-09-2026

24-09-2026

24-09-2026

24-09-2026

24-09-2026

Godzina
rozpoczecia

09:00

09:30

10:00

10:30

10:45

Godzina
zakonczenia

09:30

10:00

10:30

10:45

11:30

Liczba godzin

00:30

00:30

00:30

00:15

00:45



Przedmiot /
temat

Zapoznanie z
interfejsem i
obstuga
robota
przemystowe

go.

Podziat

odpowiedzial
nosci:
wewnetrzne
utrzymanie
ruchu a
zewnetrzny
serwis
FANUC.

Planowanie
dziatan
prewencyjnyc
h w oparciu o
zalecenia
producenta.

(102253

Czesci
serwisowe i
eksploatacyjn
e

Rola
przegladu
serwisowego
w zywotnosci
robota
przemystowe

go.

Narzedzia
zdalnego
monitorowani
a stanu
aplikacji
zrobotyzowan
ej - loT.

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Prowadzacy

tukasz
Szatkowski

tukasz
Szatkowski

tukasz
Szatkowski

tukasz
Szatkowski

tukasz
Szatkowski

tukasz
Szatkowski

Data realizacji
zajeé

24-09-2026

24-09-2026

24-09-2026

24-09-2026

24-09-2026

24-09-2026

24-09-2026

25-09-2026

Godzina
rozpoczecia

11:30

12:00

12:45

13:30

14:30

14:45

15:15

09:00

Godzina
zakonczenia

12:00

12:45

13:30

14:30

14:45

15:15

16:00

09:30

Liczba godzin

00:30

00:45

00:45

01:00

00:15

00:30

00:45

00:30



Przedmiot /
temat

Dokumentacj
e robotéw
przemystowyc
h: dostepne
zrédta i
metodyka
korzystania.

Czytanie
schematu
elektrycznego
kontrolera
robota w
kontekscie
awarii.

@B

Zasada
dziatania oraz
pomiary
serwonapedu
robota
przemystowe
go. Podstawy
diagnostyki
komponentéw
robota
przemystowe

go.

Codzienne
alarmy w
systemie
zrobotyzowan
ymi
metodyka
postepowania

Podstawowe
parametry
robota
przemystowe
go niezbedne
do jego
poprawnej
pracy i
wydtuzenia
zywotnosci.

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Prowadzacy

tukasz
Szatkowski

tukasz
Szatkowski

tukasz
Szatkowski

tukasz
Szatkowski

tukasz
Szatkowski

Data realizacji
zajeé

25-09-2026

25-09-2026

25-09-2026

25-09-2026

25-09-2026

25-09-2026

Godzina
rozpoczecia

09:30

10:00

10:30

10:45

11:15

11:30

Godzina
zakonczenia

10:00

10:30

10:45

11:15

11:30

12:00

Liczba godzin

00:30

00:30

00:15

00:30

00:15

00:30



Przedmiot /
temat

Metody
wymiany
danych przez
robota z
innymi
urzadzeniami
orazich
diagnostyka,
protokoty
komunikacyjn
e.

Mozliwe
scenariusze
realizacji
funkgciji
bezpieczenst
wa robota
przemystowe
go w jego
aplikacji —
system DCS.

Sposoby
recznego
sterowania
robotem.
Pozycje
osobliwe,
limity na
osiach,
koperta pracy
robota.

em-

Sytuacje
kolizyjne w
praktyce.Pods
umowanie

Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Walidacja

Podsumowanie

Prowadzacy

tukasz
Szatkowski

tukasz
Szatkowski

tukasz
Szatkowski

tukasz
Szatkowski

Data realizacji
zajeé

25-09-2026

25-09-2026

25-09-2026

25-09-2026

25-09-2026

25-09-2026

25-09-2026

Godzina
rozpoczecia

12:00

12:45

13:30

14:00

14:30

14:45

15:30

Godzina
zakonczenia

12:45

13:30

14:00

14:30

14:45

15:30

16:00

Liczba godzin

00:45

00:45

00:30

00:30

00:15

00:45

00:30



Rodzaj godzin Liczba godzin

Suma godzin zegarowych ustugi 14:00
w tym suma godzin zajeé 11:00
w tym suma godzin walidacji 00:30
w tym suma przerw 02:30
Suma godzin dydaktycznych bez przerw 15:15
Cennik
r
Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustugg lub dostawa towarow scisle zwigzana z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwosé skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towarow i ustug, jesli ustugaw
catosci jest finansowana ze srodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnie w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.
.
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 2 435,40 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 1 980,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 173,96 PLN
Koszt osobogodziny netto 141,43 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin

Liczba godzin zegarowych ustugi 14:00



Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O tukasz Szatkowski

‘ ' Absolwent Uniwersytetu Zielonogérskiego (Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji, specjalnosé Inzynieria
Jakosci). W branzy motoryzacyjnej pracuje od 2010 roku. Zdobyt doswiadczenie w
migdzynarodowych organizacjach dostarczajgcych swoje wyroby do klientéw z grupy VW oraz Iveco,
Peugeot, Ford z poziomu Tier 1. Pracowat na stanowisku Inzyniera Produktu/Procesu, Specjalisty
ds. Procesu i Nowych Technologii, Kierownika Planowania Jakosci i Nadzoru nad Dopuszczeniem
Maszyn/Laboratorium, Kierownika Inzynierii Procesu i Utrzymania Ruchu. Obecnie pracuje na
stanowisku trenera/konsultanta/auditora, specjalizujgc sie w systemach zarzadzania jakoscia,
narzedziach jakosci stosowanych m. in. w branzy motoryzacyjnej, metrologii i pomiarach. Jeden z
prowadzacych Akademie Automatyzacji i Robotyzacji (ARIA)

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Materiaty szkoleniowe w wersji PDF, wydanie e-certyfikatu w formie elektroniczne;j.

Warunki uczestnictwa

Warunkiem uzyskania certyfikatu jest minimum 80% obecnosci na zajeciach.

Warunkiem otrzymania dofinansowania jest zakwalifikowanie sie do programu oraz podpisanie umowy z operatorem i otrzymanie nr ID
wsparcia.

Informacje dodatkowe

Cena zawiera: materiaty szkoleniowe, wydanie certyfikatu, przerwy, komfortowg sale wyktadowa z petnym wyposazeniem
multimedialnym.

Cena ustugi nie obejmuje kosztéw niezwigzanych bezposrednio z ustuga rozwojowa, w szczegélnosci kosztédw srodkdw trwatych
przekazywanych Uczestnikom/-czkom projektu, kosztéw dojazdu i zakwaterowania.

Ustuga rozwojowa nie jest Swiadczona przez podmiot petnigcy funkcje Operatora lub Partnera Operatora w danym projekcie PSF lub w
ktérymkolwiek Regionalnym Programie lub FERS albo przez podmiot powigzany z Operatorem lub Partnerem kapitatowo lub osobowo.

Uczestnicy przyjmuja do wiadomosci, ze ustuga moze by¢ poddana monitoringowi z ramienia Operatora lub PARP i wyrazajg na to zgode.
Uczestnik ma obowigzek zapisania sie na ustuge przez BUR co najmniej na 1 dzien roboczy przed rozpoczeciem realizacji ustugi.

Podstawa zwolnienia z VAT: 3) W przypadku braku uzyskania dofinansowania lub uzyskania dofinansowania ponizej 70%, do ceny ustugi
nalezy doliczy¢ 23% VAT

Adres

Ligota 1
43-518 Ligota
woj. Slaskie



Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Wifi

Kontakt

KATARZYNA CZAJKA

E-mail katarzyna.czajka@sqda.pl
Telefon (+48) 531 401 841




