Mozliwos$¢ dofinansowania

Ustuga szkoleniowa: "ARIA plus — modut Il 2 435,40 PLN brutto
TPM dla UR i operatoréw" 1980,00 PLN netto

SQD Numer ustugi 2026/05/12/176628/3555073 17396 PLN brutto/h
alliance 141,43 PLN netto/h

208,33 PLN cena rynkowa @

SQD ALLIANCE

SPOLKA Z O Ligota
OGRANICZONA & Ustuga szkoleniowa
ODPOWIEDZIALNOS [ stacjonama

cIA

& Zajecia grupowe
Kok Kok Kk 49/5 (D 14:00h

22 oceny £ 15.09.2026 do 16.09.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Inzynieria i metrologia

e Pracownicy Utrzymania Ruchu — mechanicy, elektrycy, automatycy
e Operatorzy produkcji realizujgcy Autonomiczne Utrzymanie Ruchu
(AM)
Grupa docelowa ustugi e Liderzy, brygadzisci i mistrzowie produkcji
e Zespoty odpowiedzialne za wdrazanie PdM, loT, systeméw
diagnostycznych

Minimalna liczba uczestnikow 2
Maksymalna liczba uczestnikéw 12

Data zakonczenia rekrutacji 11-09-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Celem szkolenia jest nabycie przez uczestnikow umiejetnosci wdrazania i optymalizacji proceséw Total Productive
Maintenance (TPM) w srodowisku produkcyjnym. Uczestnik nauczy sie, jak efektywnie dzieli¢ odpowiedzialno$¢ za stan
techniczny maszyn miedzy operatoréw a stuzby utrzymania ruchu (Autonomous Maintenance), jak eliminowac¢ straty za



pomoca wskaznika OEE oraz jak organizowac¢ miejsce pracy zgodnie z metodologig 5S w celu minimalizacji awarii i
przestojow.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Projektuje proces nadzoru nad
zautomatyzowana linia.

Wdraza rozwigzania Autonomicznego
(AM) i Predykcyjnego (PdM) Utrzymania
Ruchu

Wykorzystuje dane diagnostyczne do
optymalizacji maszyn.

Optymalizuje procesy przy uzyciu
metodologii SMED i 5S.

Identyfikuje zagrozenia w obszarze
cyberbezpieczenstwa maszyn

Kryteria weryfikacji

Dobiera narzedzia zarzadzania
projektem automatyzacji
minimalizujace ryzyko
nieprzewidzianych przestojow.

Planuje harmonogram wdrozenia
wybranych filaréw TPM na linii
produkcyjnej.

Definiuje zakres obowigzkéw operatora
w ramach AM i opracowuje standard
wspoétpracy z dziatem UR.

Dobiera parametry diagnostyczne
maszyn niezbedne do realizac;ji strategii
PdM.

Interpretuje dane z systemoéw
monitorowania maszyn w celu wykrycia
wczesnych oznak awarii.

Formutuje wnioski diagnostyczne
wptywajace na stabilnos¢ pracy parku
maszynowego.

Przeprowadza analize przezbrojenia
maszyny i klasyfikuje czynnosci na
wewnetrzne i zewngtrzne (SMED).

Opracowuje standardy organizaciji i
wizualizacji miejsc pracy zgodnie z
wymogami TPM.

Wskazuje krytyczne punkty styku
systemoéw IT/OT w kontekscie
diagnostyki TPM.

Proponuje podstawowe zabezpieczenia
danych procesowych przed
nieuprawnionym dostepem.

Metoda walidacji

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Oblicza wskaznik OEE i przypisuje
zidentyfikowane straty do konkretnych
brakéw w strukturze TPM.

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Analizuje wptyw dziatan TPM na

wskaznik OEE.
Projektuje dziatania korygujgce majace

na celu zwigkszenie stabilnosci
technicznej maszyn.

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéw uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraZnie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

Szkolenie TPM dia Utrzymania Ruchu i operatoréw koncentruje sie na praktycznym wykorzystaniu strategii TPM w budowaniu
niezawodnosci parku maszynowego, ze szczegélnym uwzglednieniem Predykcyjnego Utrzymania Ruchu (PdM) oraz Autonomicznego
Utrzymania Ruchu (AM). Uczestnicy zapoznajg sie z petng strukturg TPM, jednak nacisk potozony jest na filary, ktére bezposrednio
wspierajg stabilno$¢ maszyn, eliminacje awarii oraz skrécenie przestojow.

Modut przedstawia, jak dane z monitoringu, analizy drgan, diagnostyki online oraz systeméw loT umozliwiajg przewidywanie uszkodzen,
zanim spowodujg zatrzymanie linii. Omawiane jest réwniez, jak operatorzy, w ramach AM, moga przeja¢ kluczowe czynnosci
eksploatacyjne, takie jak podstawowe kontrole, czyszczenie, smarowanie i wczesne wykrywanie nieprawidtowosci. Pokazuje to, jak
wspotpraca operatoréw z UR wptywa na redukcje strat, poprawe OEE i zwigkszenie efektywnosci pracy maszyn.

Uczestnicy zyskujg $wiadomosé, ze skutecznos¢ TPM opiera sie na wtasciwym podziale obowigzkéw, standaryzacji dziatan oraz
budowaniu kultury odpowiedzialnosci za park maszynowy na wszystkich poziomach organizacji. Modut obejmuje réwniez wprowadzenie
do SMED oraz krotkie omdéwienie cyberbezpieczenstwa w perspektywie nowoczesnych systemow diagnostycznych.

Grupa docelowa

e Pracownicy Utrzymania Ruchu — mechanicy, elektrycy, automatycy
» Operatorzy produkc;ji realizujgcy Autonomiczne Utrzymanie Ruchu (AM)



e Liderzy, brygadzisci i mistrzowie produkcji
e Zespoty odpowiedzialne za wdrazanie PdM, loT, systemdw diagnostycznych

Zawartos¢é

e TPM.

e SMED.

¢ Analiza ryzyka.

e Cyberbezpieczenstwo zaktadu produkcyjnego, pétwyrobu i wyrobu.

Potwierdzenie kwalifikacji. Po szkoleniu otrzymajg Panstwo eCertyfikat SQD Alliance.

link do szkolenia: https://sqda.pl/aria-plus-modul-ii-tpm-dla-ur-i-operatorow/

Szkolenia powigzane

(ID 9235) — ARIA plus — Utrzymanie Ruchu + Operatorzy

¢ (ID 9236) - ARIA plus — modut I: Bezpieczeristwo Maszynowe i BHP w Utrzymaniu Ruchu

¢ (ID 9238) - ARIA plus — modut Ill: Podstawy obwoddéw sygnatowych w uktadach automatyki

¢ (ID 9239) - ARIA plus — modut IV: Mozliwosci robotdw przemystowych FANUC i ich utrzymanie

Cena zawiera

Materiaty szkoleniowe, wydanie certyfikatu, obiad, przerwy kawowe, komfortowg sale wyktadowa z petnym wyposazeniem
multimedialnym.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 15

Przedmiot / Typ Prowadzacy Data realizacji Godzina Godzina

- . . . . Liczba godzin
temat aktywnosci zaje¢ rozpoczecia zakonczenia

8 TP -

Total
Luk
Productive Zajecia uasz 15-09-2026 09:00 10:30 01:30

. Szatkowski
Maintenance -

wprowadzenie

- Przerwa - 15-09-2026 10:30 10:45 00:15

Filary
TPMi
obliczanie L tukasz
L. Zajecia . 15-09-2026 10:45 12:00 01:15
wskaznika Szatkowski
OEEw

praktyce.

- Przerwa - 15-09-2026 12:00 12:45 00:45

@3B SMED -

Redukcja L tukasz
Zajecia . 15-09-2026 12:45 14:30 01:45
czasu Szatkowski

przezbrojen

- Przerwa - 15-09-2026 14:30 14:45 00:15



Przedmiot /
temat

Metodyka
skracania
czasow
przestojow
planowanych.

Analiza

ryzyka w
produkgciji

@D

Metody
identyfikacji
zagrozen
technicznych i
procesowych.

amD-

Cyberbezpiec
zenstwo
zaktadu
produkcyjneg
o

(515 B

Podsumowani
e

B -

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Walidacja

Podsumowanie

Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zajeé

w tym suma godzin walidaciji

w tym suma przerw

Prowadzacy

tukasz
Szatkowski

tukasz
Szatkowski

tukasz
Szatkowski

tukasz
Szatkowski

tukasz
Szatkowski

Data realizacji
zajeé

15-09-2026

16-09-2026

16-09-2026

16-09-2026

16-09-2026

16-09-2026

16-09-2026

16-09-2026

16-09-2026

Godzina
rozpoczecia

14:45

09:00

10:30

10:45

12:00

12:45

14:30

14:45

15:30

Liczba godzin

14:00

11:00

00:30

02:30

Godzina
zakonczenia

16:00

10:30

10:45

12:00

12:45

14:30

14:45

15:30

16:00

Liczba godzin

01:15

01:30

00:15

01:15

00:45

01:45

00:15

00:45

00:30



Rodzaj godzin Liczba godzin

Suma godzin dydaktycznych bez przerw 15:15

Cennik

r
Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania

zawodowego wraz z ustuga lub dostawa towarow $cisle zwigzang z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwo$é skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towarow i ustug, jesli ustugaw
catosci jest finansowana ze srodkow publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towardw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnieri w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

\.

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 2 435,40 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 1 980,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 173,96 PLN
Koszt osobogodziny netto 141,43 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 14:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

o Lukasz Szatkowski

‘ . Trener/Konsultant/Auditor. Absolwent Uniwersytetu Zielonogorskiego (Zarzadzanie i Inzynieria
Produkciji, specjalnos¢ Inzynieria Jakosci). W branzy motoryzacyjnej pracuje od 2010 roku. Zdobyt
doswiadczenie w miedzynarodowych organizacjach dostarczajgcych swoje wyroby do klientow z
grupy VW oraz Iveco, Peugeot, Ford z poziomu Tier 1. Pracowat na stanowisku Inzyniera



Produktu/Procesu, Specjalisty ds. Procesu i Nowych Technologii, Kierownika Planowania Jakosci i
Nadzoru nad Dopuszczeniem Maszyn/Laboratorium, Kierownika Inzynierii Procesu i Utrzymania
Ruchu. Obecnie pracuje na stanowisku trenera/konsultanta/auditora, specjalizujgc sie w systemach
zarzadzania jakoscig, narzedziach jakosci stosowanych m. in. w branzy motoryzacyjnej, metrologii i
pomiarach. Jeden z prowadzacych Akademie Automatyzacji i Robotyzacji (ARIA).

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Materiaty szkoleniowe, wydanie certyfikatu, obiad, przerwy kawowe, komfortowg sale wyktadowa z petnym wyposazeniem
multimedialnym.

Warunki uczestnictwa

Warunkiem uzyskania certyfikatu jest minimum 80% obecnosci na zajeciach.

Warunkiem otrzymania dofinansowania jest zakwalifikowanie sie do programu oraz podpisanie umowy z operatorem i otrzymanie nr ID
wsparcia.

Informacje dodatkowe

Cena ustugi nie obejmuje kosztéw niezwigzanych bezposrednio z ustuga rozwojowa, w szczegélnosci kosztéw srodkdw trwatych
przekazywanych Uczestnikom/-czkom projektu, kosztéw dojazdu i zakwaterowania.

Ustuga rozwojowa nie jest Swiadczona przez podmiot petnigcy funkcje Operatora lub Partnera Operatora w danym projekcie PSF lub w
ktérymkolwiek Regionalnym Programie lub FERS albo przez podmiot powigzany z Operatorem lub Partnerem kapitatowo lub osobowo.

Uczestnicy przyjmuja do wiadomosci, ze ustuga moze by¢ poddana monitoringowi z ramienia Operatora lub PARP i wyrazajg na to zgode.
Uczestnik ma obowigzek zapisania sie na ustuge przez BUR co najmniej na 1 dzien roboczy przed rozpoczeciem realizacji ustugi.

Podstawa zwolnienia z VAT: 3) W przypadku braku uzyskania dofinansowania lub uzyskania dofinansowania ponizej 70%, do ceny ustugi
nalezy doliczy¢ 23% VATWarunkiem uzyskania certyfikatu jest minimum 80% obecnosci na zajeciach.

Warunkiem otrzymania dofinansowania jest zakwalifikowanie sie do

Adres

Ligota 1
43-518 Ligota

woj. $laskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Wi



Kontakt

KATARZYNA CZAJKA

E-mail katarzyna.czajka@sqda.pl
// Telefon (+48) 531 401 841




