Mozliwos$¢ dofinansowania

Ustuga szkoleniowa: "ARIA plus — modut I: 2 435,40 PLN brutto

Bezpieczenstwo Maszynowe i BHP w 1980,00 PLN netto
j SQD Utrzymaniu Ruchu (ID 9236)" 173,96 PLN brutto/h
alliance 141,43 PLN netto/h

Numer ustugi 2026/05/12/176628/3555041
208,33 PLN cena rynkowa @

SQD ALLIANCE

SPOLKA Z O Ligota
OGRANICZONA & Ustuga szkoleniowa
ODPOWIEDZIALNOS [ stacjonama

cIA

& Zajecia grupowe
d kK kk 49/5 (D 14:00h
22 oceny B 22.09.2026 do 23.09.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Inzynieria i metrologia

e Pracownicy Utrzymania Ruchu

e Operatorzy produkcji — Autonomiczne Utrzymanie Ruchu (AM)
Grupa docelowa ustugi « Liderzy, brygadzisci i mistrzowie

¢ Osoby nadzorujgce prace maszyn

Minimalna liczba uczestnikow 2
Maksymalna liczba uczestnikéw 12

Data zakornczenia rekrutacji 18-09-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Certyfikat systemu zarzgdzania jako$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

P kani i BUR
odstawa uzyskania wpisu do BU 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Nabycie przez uczestnika umiejetnosci identyfikacji zagrozen mechanicznych, interpretacji wymagan prawnych i
technicznych (dyrektywa maszynowa, narzedziowa) oraz praktycznego wdrazania procedur bezpieczenstwa (np. LOTO)
w celu zapewnienia bezpiecznej eksploatacji i konserwacji parku maszynowego w dziale utrzymania ruchu.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji



Efekty uczenia sie

Identyfikuje i ocenia zagrozenia w
obszarze maszynowym.

Interpretuje wymagania dyrektyw i norm
bezpieczenstwa maszyn.

Dobiera i weryfikuje techniczne srodki
ochronne.

Implementuje systemy bezpiecznej
pracy (np. LOTO).

Nadzoruje dokumentacje techniczna
pod katem BHP.

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty

Kryteria weryfikacji

Wskazuje kluczowe zagrozenia
mechaniczne (zgniecenie, pochwycenie,
przeciecie) na przyktadzie konkretnego
stanowiska pracy.

Charakteryzuje ryzyko zawodowe
zwigzane z pracami konserwacyjnymi i
remontowymi maszyn.

Rozréznia wymagania minimalne
(dyrektywa narzedziowa) od wymagan
zasadniczych (dyrektywa maszynowa)
oraz omawia procedure oceny
zgodnosci oraz znaczenie oznakowania
CE dla maszyn i urzadzen.

Klasyfikuje ostony (state, ruchome
blokujace) oraz urzadzenia ochronne
(kurtyny swietlne, maty naciskowe) pod
katem konkretnego zagrozenia oraz
wyjasnia zasady doboru bezpiecznych
odlegtosci zgodnie z obowigzujagcymi
normami.

Projektuje algorytm postepowania przy
odtgczaniu mediéw energetycznych
(energia elektryczna, pneumatyka,
hydraulika) oraz wykonuje poprawng
sekwencje blokowania i oznaczania
punktow odciecia energii
(Lockout/Tagout).

Wymienia niezbedne elementy instrukgciji
stanowiskowej BHP oraz instrukcji
eksploatacji maszyny oraz ocenia
poprawnos¢ zapiséw w dzienniku
przegladéw i konserwacji urzadzen
technicznych.

Zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektow uczenia sie?

TAK

Metoda walidacji

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie



Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidacji?

TAK

Program

Modut | - Bezpieczeristwo Maszynowe i BHP w Utrzymaniu Ruchu to dwudniowy modut, ktéry w praktyczny sposéb przedstawia kluczowe
zasady bezpiecznej pracy przy maszynach oraz podczas dziatan serwisowych. Program tagczy wymagania BHP obowigzujace w dziatach
Utrzymania Ruchu z fundamentami bezpieczeristwa maszynowego, zgodnego z aktualnymi przepisami, normami oraz dobrymi praktykami
przemystowymi.

Podczas szkolenia uczestnicy poznajg zasady izolacji energii (LOTO), prawidtowe zabezpieczenie maszyn podczas prac serwisowych i podstawy
funkcji bezpieczenstwa, takich jak ostony, blokady, E-STOP czy bariery swietlne. Omawiane sg najczestsze zagrozenia wystepujgce w obszarach
UR, w tym energia elektryczna, zagrozenia mechaniczne, prace na wysokos$ci oraz czynniki fizyczne i chemiczne.

Istotnym elementem modutu jest takze rola operatoréw produkcji w ramach Autonomicznego Utrzymania Ruchu (AM — Autonomous
Maintenance) - uczestnicy dowiedzg sig, jak przeglady autonomiczne, drobne czynnosci konserwacyjne i wtasciwa komunikacja z UR wptywaja
na bezpieczeristwo i redukcje awarii. Poruszane sg réwniez tematy organizacji pracy, podstaw oceny ryzyka, wtasciwego doboru $OI, zasad
dokumentowania czynnosci serwisowych oraz najczestszych przyczyn wypadkoéw technicznych.

Celem szkolenia jest wzmocnienie kultury bezpieczenstwa w obszarach technicznych i produkcyjnych poprzez zrozumienie zagrozen, wtasciwe
stosowanie procedur oraz $wiadoma wspétprace miedzy UR a produkcjg. Modut rozwija umiejetno$¢ podejmowania bezpiecznych decyzji, ktére
wptywajg na ciggtosé produkciji, niezawodnos¢ maszyn i bezpieczenstwo pracownikéw.

Zawartosé

¢ Wprowadzenie do bezpieczenstwa maszynowego BHP w UR

e System LOTO - zasady, odpowiedzialnosci UR i AM

¢ Kluczowe zabezpieczenia maszynowe: ostony, E-STOP, bariery

¢ Prace szczegdlnie niebezpieczne - zasady i wymagania

¢ Podstawowe zagrozenia w UR: mechaniczne, elektryczne, prace na wysokosci

¢ Rola operatorow w AM: przeglady autonomiczne, reagowanie na nieprawidtowosci
¢ Dokumentacja i ocena ryzyka — podstawowe wymagania

¢ Najczestsze przyczyny wypadkéw i jak im zapobiegac

¢ Sesja pytan oraz omoéwienie przyktadéw uczestnikow

Potwierdzenie kwalifikacji Uczestnicy otrzymuja eCertyfikat SQD Alliance.
Link do szkolenia: https://sqda.pl/aria-plus-modul-i-bezpieczenstwo-maszynowe-i-bhp-w-utrzymaniu-ruchu/
Szkolenia powigzane

e (ID 9237) - ARIA plus — modut Il: TPM dla UR i operatoréw

¢ (ID 9238) - ARIA plus — modut Ill: Podstawy obwodéw sygnatowych w uktadach automatyki

¢ (ID 9239) - ARIA plus — modut IV: Mozliwosci robotdéw przemystowych FANUC i ich utrzymanie
¢ (ID 9235) - ARIA plus — Utrzymanie Ruchu + Operatorzy

Cena zawiera

Materiaty szkoleniowe, wydanie certyfikatu, obiad, przerwy kawowe, komfortowa sale wyktadowg z petnym wyposazeniem multimedialnym.



Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 16
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Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

tukasz
Szatkowski

tukasz
Szatkowski

tukasz
Szatkowski

tukasz
Szatkowski

tukasz
Szatkowski

Data realizacji
zajec

22-09-2026

22-09-2026

22-09-2026

22-09-2026

22-09-2026

22-09-2026

22-09-2026

23-09-2026

23-09-2026

Godzina
rozpoczecia

09:00

10:30

10:45

12:00

12:45

14:30

14:45

09:00

10:30

Godzina
zakonczenia

10:30

10:45

12:00

12:45

14:30

14:45

16:00

10:30

10:45

Liczba godzin

01:30

00:15

01:15

00:45

01:45

00:15

01:15

01:30

00:15



Przedmiot /
temat

D Fole

operatorow w
AM: przeglady
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, reagowanie
na
nieprawidtow
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Najczestsze
przyczyny
wypadkow i
jak im
zapobiegaé

€D Sesio

pytan oraz
omowienie
przyktadéw
uczestnikow

-

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Walidacja

Podsumowanie

Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zajeé

w tym suma godzin walidacji

w tym suma przerw

Prowadzacy

tukasz
Szatkowski

tukasz
Szatkowski

tukasz
Szatkowski

tukasz
Szatkowski

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Data realizacji
zajeé

23-09-2026

23-09-2026

23-09-2026

23-09-2026

23-09-2026

23-09-2026

23-09-2026

Godzina
rozpoczecia

10:45

12:00

12:45

14:30

14:45

15:15

15:30

Liczba godzin

14:00

11:00

00:30

02:30

15:15

Godzina
zakonczenia

12:00

12:45

14:30

14:45

15:15

15:30

16:00

Liczba godzin

01:15

00:45

01:45

00:15

00:30

00:15

00:30



Cennik

Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustuga lub dostawg towarow Scisle zwigzang z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mieé mozliwos¢ skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towaréw i ustug, jesli ustugaw
catosci jest finansowana ze srodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolniefi w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

\

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 2 435,40 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 1980,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 173,96 PLN
Koszt osobogodziny netto 141,43 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 14:00
Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Lukasz Szatkowski

‘ ' Trener/Konsultant/Auditor (branza motoryzacyjna). Absolwent Uniwersytetu Zielonogérskiego
(Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji, specjalnosé Inzynieria Jakosci). W branzy motoryzacyjnej
pracuje od 2010 roku. Zdobyt doswiadczenie w miedzynarodowych organizacjach dostarczajacych
swoje wyroby do klientéw z grupy VW oraz Iveco, Peugeot, Ford z poziomu Tier 1. Pracowat na
stanowisku Inzyniera Produktu/Procesu, Specjalisty ds. Procesu i Nowych Technologii, Kierownika
Planowania Jakosci i Nadzoru nad Dopuszczeniem Maszyn/Laboratorium, Kierownika Inzynierii
Procesu i Utrzymania Ruchu. Obecnie pracuje na stanowisku trenera/konsultanta/auditora,
specjalizujgc sie w systemach zarzadzania jakoscig, narzedziach jakosci stosowanych m. in. w
branzy motoryzacyjnej, metrologii i pomiarach. Jeden z prowadzacych Akademie Automatyzacji i
Robotyzacji (ARIA).



Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Materiaty szkoleniowe w formie PDF

Warunki uczestnictwa

Warunkiem uzyskania certyfikatu jest minimum 80% obecnosci na zajeciach.

Warunkiem otrzymania dofinansowania jest zakwalifikowanie sie do programu oraz podpisanie umowy z operatorem i otrzymanie nr ID
wsparcia.

Informacje dodatkowe

Cena ustugi nie obejmuje kosztéw niezwigzanych bezposrednio z ustuga rozwojowa, w szczegdlnosci kosztow srodkéw trwatych
przekazywanych Uczestnikom/-czkom projektu, kosztéw dojazdu i zakwaterowania.

Ustuga rozwojowa nie jest Swiadczona przez podmiot petnigcy funkcje Operatora lub Partnera Operatora w danym projekcie PSF lub w
ktorymkolwiek Regionalnym Programie lub FERS albo przez podmiot powigzany z Operatorem lub Partnerem kapitatowo lub osobowo.

Uczestnicy przyjmujg do wiadomosci, ze ustuga moze byé poddana monitoringowi z ramienia Operatora lub PARP i wyrazajg na to zgode.
Uczestnik ma obowigzek zapisania sie na ustuge przez BUR co najmniej na 1 dzien roboczy przed rozpoczeciem realizacji ustugi.

Podstawa zwolnienia z VAT: 3) W przypadku braku uzyskania dofinansowania lub uzyskania dofinansowania ponizej 70%, do ceny ustugi
nalezy doliczy¢ 23% VAT

Adres

Ligota 1
43-518 Ligota

woj. Slaskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Widfi

Kontakt

KATARZYNA CZAJKA

E-mail katarzyna.czajka@sqda.pl
Telefon (+48) 531 401 841




