Mozliwos$¢ dofinansowania

Badania Wizualne VT1i VT2 6 765,00 PLN brutto

Numer ustugi 2026/05/06/153569/3542221 5 500,00 PLN  netto

169,13 PLN brutto/h
w 137,50 PLN netto/h

266,67 PLN cena rynkowa @
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Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Pozostate techniczne

Szkolenie skierowane jest gtéwnie dla spawalnikéw, spawaczy, pracownikéw

dziatu technicznego, ktérzy zajmuja sie ustugami w zakresie NDT. Skierowane

jest réwniez do Personelu kontroli jakosci oraz nadzoru

spawalniczego. Uczestnicy zdobeda wiedze na temat badan wizualnych VT 1

i VT2, z uwzglednieniem zasad dbania o $rodowisko, oraz poznajg zasady

Grupa docelowa ustugi wprowadzania ekologicznych praktyk w badaniach. Szkolenie tagczy
umiejetnosci praktyczne z poszanowaniem $rodowiska, ktadac szczegdliny

nacisk na zrbwnowazony rozwdj i wykorzystanie energii odnawialne;j.

Aby wzig¢ udziat w szkoleniu proponujemy skorzystac z Projektu 10.17
"Szkolenia i studia podyplomowe dla oséb dorostych - zielone

kwalifikacje"
Minimalna liczba uczestnikow 5
Maksymalna liczba uczestnikéw 12
Data zakonczenia rekrutacji 10-08-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie przygotowuje kursanta do samodzielnego przeprowadzania badan wizualnych wyrobéw przemystowych w
ramach przemystowej kontroli jakosci. Szkolenie - badania wizualne VT1i2 przygotowuje rowniez uczestnikow do
samodzielnego wykonywania i nadzorowania badan nieniszczacych metoda wizualng. Badania pozwalajg na weryfikacje
poprawnego wykonania wszystkich instalacji dedykowanych ochronie srodowiska oraz zwigzanymi odnawialnymi
zrodtami energii. Szkolenie prowadzi do rozwoju kompetencji.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

- Wybiera wtasciwe narzedzia do
przeprowadzenia badania

- Nadzoruje kalibracje wybranego
sprzetu

- Monitoruje przeniesienie norm,
specyfikacji i procedur do instrukcji NDT
dostosowanych do rzeczywistych
warunkéw pracy

Test teoretyczny

Po ukonczeniu szkolenia kursant
- Sprawdza protokoty dostarczone wraz

ze sprzetem
- Weryfikuje poprawne ustawienie Test teoretyczny

samodzielnie dobiera techniki NDT do
stosowanej metody badania. Definiuje
ograniczenia w stosowaniu metody
badania. Ocenia zasady BHP i ekologii
w badaniach NDT.

sprzetu, nastawia i sprawdza ustawienia
aparatury

- Nadzoruje przygotowanie instrukgciji
wykonania badania wizualnego

- Wyjasnia wptyw procesow
spawalniczych na $rodowisko

- Okresla znaczenie stosowania
odpowiednich technologii spawania z
uwzglednieniem zréwnowazonego
rozwoju

Test teoretyczny

- Przygotowuje protokét z prébki
badania wizualnego dla danego wyrobu
spoin wykonanych ze stali, stopéw niklu
i tytanu

- Samodzielni interpretuje i ocenia

Po ukonczeniu szkolenia kursant . | R . .
wyniki badan zgodnie z obowigzujgcymi Test teoretyczny

samodzielnie protokotuje wyniki NDT . . o
normami, kodeksami, specyfikacjami

lub procedurami

- Monitoruje poprawne przygotowanie
raportu z badan z zachowaniem normy
PN-ENIS05817

- Kursant samodzielnie wykonuje i

nadzoruje badania wizualne VT1i VT2

- Kursant wiasciwie przygotowuje Obserwacja w warunkach rzeczywistych
badany element do nadzoru i badania

wizualnego VT1i VT2

Po zdanym egzaminie i spetnieniu
wymagan z normy I1SO 9712 uczestnik
otrzymuje certyfikat kompetenciji
personelu NDT



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

- Uczestnik formutuje zasady
zréwnowazonego rozwoju w badaniach
oraz w procesach spawalniczych

- Wspétpracuje z réznymi grupami oséb,

Po ukoniczeniu szkolenia uczestnik L. . i J
$wiadczy ustugi w taki sposéb aby

nabywa kompetencje spoteczne, ktére . R
podnosié ich poziom

- Stosuje reguty poprawnego Test teoretyczny
zachowania spotecznego

decyduja o umiejetnosci znalezienia sie
w odpowiedniej, rzeczywistej sytuaciji i
wykorzystania posiadanej wiedzy i

- - - Definiuje zréwnowazony rozwéj w
umiejetnosci

konteks$cie badan NDT

- Wyjasnia korzysci z wykorzystania
odnawialnych zrédet energii w
spawalnictwie

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
Zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéw uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

Szkolenie skierowane jest gtéwnie dla spawalnikow, spawaczy, pracownikéw dziatu technicznego, ktérzy zajmuja sie ustugami w zakresie NDT.
Skierowane jest réwniez do Personelu kontroli jakosci oraz nadzoru spawalniczego.

Tematy zajec:

1. Wprowadzenie do badan nieniszczacych. Znaczenie odnawialnych zrédet energii i ekologii w badaniach NDT

2. Podstawy fizyczne badan wizualnych. Podstawowe zasady bezpieczenstwa i BHP podczas przeprowadzania badan NDT

3. Charakterystyka ztagczy spawanych, odlewéw i odkuwek

4. Charakterystyka podstawowych metod spawania, odlewania i kucia. Wptyw proceséw w badaniach wizualnych na srodowisko, emisja
gazow, zanieczyszczenia powietrza i wody

5. Niezgodnosci zewnetrzne w ztgczach spawanych oraz zewnetrzne wady odlewoéw i odkuwek

6. Kwalifikowanie i certyfikowanie personelu badan nieniszczacych wedtug wymagan PN-EN ISO 9712



7. Okreslanie poziomow jakosci na podstawie wymagan normy PN-EN ISO 5817, ocena jakosci odlewow i odkuwek
8. Uzupetnienie podstaw fizycznych badan wizualnych
9. Zasady okreslania pozioméw jakosci na podstawie wymagan normy PN-EN ISO 5817

10. Ocena jakosci ztgczy spawanych, odlewow i odkuwek na podstawie badan wizualnych. Zastosowanie technologii przyjaznych

Srodowisku

11. Zasady opracowywania instrukcji badan wizualnych ztagczy spawanych, odlewéw i odkuwek

12. Omowienie dyrektywy 2014/68/WE

13. Metody badan powierzchniowych (PT, MT)

14. Szkolenie praktyczne z zakresu badan wizualnych ztaczy spawanych, odlewéw i odkuwek

15. Egzamin wewnetrzny, po zdaniu ktérego kursant jest dopuszczony do egzaminu Certyfikujgcego

16. Egzamin Certyfikujacy

Warunki organizacyjne:

e zapewnienie natezenia o$wietlenia min. 500 Ix $wiatta biatego naturalnego lub sztucznego na kazdym stanowisku badawczym w
czasie ¢wiczen z oceny prébek,

¢ zapewnienie minimalnych warunkéw pozwalajgcych na poprawne prowadzenie zaje¢ dydaktycznych (rzutnik pisma lub projektor
multimedialny, biaty ekran),

¢ zapewnienie bezpiecznego przechowywania sprzetu wykorzystywanego w czasie trwania kursu przygotowawczego (materiaty
szkoleniowe, narzedzia i sprzet pomiarowy, sprzet badawczy, prébki ¢wiczeniowe),

e zapewnienie bezpiecznego przechowywania i ochrona przed dostepem o0sdb postronnych probek egzaminacyjnych wykorzystywanych
w czasie praktycznego egzaminu certyfikujgcego,

 zapewnienie dostatecznej ilosci miejsca w czasie egzaminu w jednostce organizujgcej kurs przygotowawczy, (jedna osoba przy
oddzielnym stoliku w czasie egzaminu)

¢ optymalna ilo$¢ uczestnikdw grupy —10 osdb, a maksymalna ilo$¢ — 24 osoby,

e harmonogram zawiera godziny zegarowe.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 25

Przedmiot / Typ Prowadzacy Data realizacji Godzina Godzina

- ., . . . Liczba godzin
temat aktywnosci zajec rozpoczecia zakonczenia

Wprowadzeni
e, inne
metody,
kwalifikowani
e personelu
NDT,
podstawy
fizyczne VT,
charakterysty
ka ztaczy
spawanych,
odlewdw,
odkuwek oraz

Zajecia Dorota Koper 07-09-2026 08:00 09:00 01:00

metod
spawanie,
odlewania i
kucia,
podstawy
endoskopii.

- Przerwa - 07-09-2026 09:00 09:30 00:30



Przedmiot /
temat

Wprowadzeni
e, inne
metody,
kwalifikowani
e personelu
NDT,
podstawy
fizyczne VT,
charakterysty
ka ztaczy
spawanych,
odlewow,
odkuwek oraz
metod
spawanie,
odlewania i
kucia,
podstawy
endoskopii.

Wprowadzeni
e, inne
metody,
kwalifikowani
e personelu
NDT,
podstawy
fizyczne VT,
charakterysty
ka ztaczy
spawanych,
odlewdw,
odkuwek oraz
metod
spawanie,
odlewania i
kucia,
podstawy
endoskopii.

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Dorota Koper

Dorota Koper

Data realizacji
zajeé

07-09-2026

07-09-2026

07-09-2026

Godzina
rozpoczecia

09:30

12:30

13:00

Godzina
zakonczenia

12:30

13:00

16:00

Liczba godzin

03:00

00:30

03:00



Przedmiot /
temat

Poziomy
jakosci ztaczy
spawanych,
wymagania
normy ISO
5817,
raportowanie,
éwiczenia -
ocena prébek,
pisanie
protokotu.
Znaczenie
ekologii w
badaniach
NDT.

Poziomy
jakosci ztaczy
spawanych,
wymagania
normy ISO
5817,
raportowanie,
éwiczenia -
ocena prébek,
pisanie
protokotu.
Znaczenie
ekologii w
badaniach
NDT.

Poziomy
jakosci ztaczy
spawanych,
wymagania
normy ISO
5817,
raportowanie,
éwiczenia -
ocena prébek,
pisanie
protokotu.
Znaczenie
ekologii w
badaniach
NDT.

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Dorota Koper

Dorota Koper

Dorota Koper

Data realizacji
zajeé

08-09-2026

08-09-2026

08-09-2026

08-09-2026

08-09-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

09:00

09:30

12:30

13:00

Godzina
zakonczenia

09:00

09:30

12:30

13:00

16:00

Liczba godzin

01:00

00:30

03:00

00:30

03:00



Przedmiot /
temat

Niezgodnosci
spawalnicze,
wady
odlewéw,
ocena ztaczy
oraz odlewow,
zajecia
éwiczeniowe -
ocena prébek,
pisanie
protokotéw.

Niezgodnosci
spawalnicze,
wady
odlewdw,
ocena ztaczy
oraz odlewow,
zajecia
éwiczeniowe -
ocena probek,
pisanie
protokotow.

@3-

Niezgodnosci
spawalnicze,
wady
odlewow,
ocena ztaczy
oraz odlewow,
zajecia
éwiczeniowe -
ocena probek,
pisanie
protokotow.

D Zasacy

opracowania
instrukcji NDT,
éwiczenia -
ocena probek,
raportowanie,
obstuga
sprzetu,
egzamin
wewnetrzny.

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Prowadzacy

Dorota Koper

Dorota Koper

Dorota Koper

Dorota Koper

Data realizacji
zajeé

09-09-2026

09-09-2026

09-09-2026

09-09-2026

09-09-2026

10-09-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

09:00

09:30

12:30

13:00

08:00

Godzina
zakonczenia

09:00

09:30

12:30

13:00

16:00

09:00

Liczba godzin

01:00

00:30

03:00

00:30

03:00

01:00



Przedmiot / Typ

temat aktywnosci
- Przerwa

EEEFS) Zasady
opracowania
instrukcji NDT,
éwiczenia -
ocena probek,
raportowanie,
obstuga
sprzetu,
egzamin

Zajecia

wewnetrzny.

Przerwa

aB-

Zasady

opracowania
instrukcji NDT,
éwiczenia -
ocena probek,
raportowanie,
obstuga
sprzetu,
egzamin
wewnetrzny.

Zajecia

arms-

Walidacja

Przerwa

an-
- Walidacja
Przerwa

Cic2s B

25225 | Walidacja

Podsumowanie

Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zajeé

w tym suma godzin walidaciji

w tym suma przerw

Prowadzacy

Dorota Koper

Dorota Koper

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Data realizacji

zajeé

10-09-2026 09:00
10-09-2026 09:30
10-09-2026 12:30
10-09-2026 13:00
11-09-2026 08:00
11-09-2026 09:00
11-09-2026 09:30
11-09-2026 12:30
11-09-2026 13:00

Liczba godzin

24:00

12:00

07:00

05:00

25:15

Godzina
rozpoczecia

Godzina
zakonczenia

09:30

12:30

13:00

16:00

09:00

09:30

12:30

13:00

16:00

Liczba godzin

00:30

03:00

00:30

03:00

01:00

00:30

03:00

00:30

03:00



Cennik

( Jezeli korzystasz z dofinansowania w wysokosci co najmniej 70% przystuguje Tobie zwolnienie z podatku VAT )

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 6 765,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5500,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 169,13 PLN
Koszt osobogodziny netto 137,50 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 40:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 4

1z4
O Lukasz Janczarek
‘ ' inz. tukasz Janczarek Wyksztatcenie: 2018-2021 Studia Inzynierskie na kierunku Inzynieria

Zarzadzania Jakoscig w procesach i ustugach. Wyzsza Szkota Bankowa w Poznaniu. Wydziat
Zamiejscowy w Chorzowie. 2022-2023 Studia Podyplomowe na kierunku Technologie Spawalnicze i
Kontrola Jakosci. Politechnika Slagska. Wydziat Mechaniczny - Technologiczny w Gliwicach. 2025
IWI-C Miedzynarodowy Inspektor Spawalnik. Wyksztatcenie uzupetniajgce: 2024 UDT uprawnienia
do obstugi suwnic i zurawi + hakowy 2021 Primavera Oracle- Project Management 2021 Szkolenie
»Pozyskiwanie decyzji Srodowiskowej po zmianie przepiséw- aspekty prawne i proceduralne”

2021 Szkolenie ,Nowe prawo budowlane 2020 - kluczowe zmiany i ich konsekwencje w
praktyce”2018 MS Project. Uprawnienia: NDT RT- 1 i 2 Badania Radiograficzne, NDT RT CR-
Radiografia Komputerowa, NDT RT DR- Radiografia komputerowa Digital, NDT PT- 1 i 2 Badania
Penetracyjne

NDT MT- 1 i 2 Badania Magnetyczno Proszkowe, Kontroler Jakosci powtok malarskich (antykorozja+
ocena surowcow) - TUV Quality Control / Quality Assurance Certyficate UDT, NDT VT- 1 i 2 Badania
Wizualne

UDT ,Nadzér i Kontrola rob6t Spawalniczych” Auditor wewnetrzny Systemu Zarzgdzania Jakoscia



wg ISO 9001:2015.Doswiadczenie zawodowe: 2025-nadal Samodzielny Inzynier w Sieci Badawczej
tukasiewicz, Gérnoslaski Instytut Technologiczny w Gliwicach. Dziat Szkole NDT. Wyktadowca NDT
metod RT,VT,MT,PT oraz kurséw miedzynarodowych IWI. Wyktady teoretyczne i pokazy praktyczne
metod i technik ND

224

Dorota Koper

2024: Badania Radiograficzne RT 2. tukasiewicz GIT-Centrum Spawalnictwa, 2023: Badania prgdami
wirowymi -ET 2 TUV Rheinland Polska, 2022: Badania powierzchniowe- badania wizualne -VT 2,
Centrum tukasiewicza- Instytut Spawalnictwa Badania powierzchniowe — badania penetracyjne PT
2, Centrum tukasiewicza- Instytut Spawalnictwa Badania powierzchniowe — badania magnetyczno-
proszkowe MT 2, Centrum tukasiewicza- Instytut Spawalnictwa Kurs pedagogiczny dla
wyktadowcédw ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych, Biuro bezpieczenstwa pracy z
osrodkiem szkolenia zawodowego Zdzistaw Szpargata WYKSZTALCENIE: 10/2021- 07/2022
Politechnika Slaska, Studia podyplomowe Kierunek: Lean Manufacturing 10/2019 - 06/2020
Politechnika Slgska, Studia podyplomowe Kierunek: Bezpieczeristwo i Higiena pracy w
Przedsiebiorstwie 10/2013 — 07/2015 Uniwersytet Ekonomiczny w Katowicach Kierunek: Finanse i
Rachunkowo$¢, mgr 10/2011- 03/2017 Pol.SI.

3z4

tukasz Rawicki

Badania nieniszczace, badania ultradzwiekowe Praca na stanowisku Spawalnika przy modernizacji
bloku energetycznego w Elektrowni Betchatéw, od kwietnia 2013r. zatrudniony w Instytucie
Spawalnictwa. mgr inz. - Politechnika Czestochowska, Kierunek: Mechanika i Budowa Maszyn,
specjalnos¢ Spawalnictwo. Miedzynarodowy Inzynier Spawalnik, Miedzynarodowy Inspektor
Spawalniczy. Specjalista z zakresu badan nieniszczacych Vt3, PT3, MT3, RT3, UT3 Od roku 2013
pracownik Osrodka Ksztatcenia i Nadzoru Spawalniczego, aktualnie Zaktadu Badan Nieniszczacych.
W ramach obowigzkéw stuzbowych prowadzenie szkolen z NDT w szerokim zakresie oraz
przeprowadzanie badan w ramach laboratorium akredytowanego oraz Laboratorium Badan
Nieniszczacych.

4z4

Robert Kuciel

Mgr inz. Robert Kuciel - Wyksztatcenie: Politechnika Czestochowska, Studia podyplomowe
Wymagania i Kompetencje Europejskiego Inzyniera Spawalnia ,IWE” . Politechnika Czestochowska,
Studia Uzupetniajgce Magisterskie kierunek Mechanika i budowa maszyn specjalnosé
Spawalnictwo. Akademia Gérniczo — Hutnicza im. St. Staszica w Krakowie Studia Inzynierskie
kierunek Mechanika i budowa maszyn, inzynier. Kursy i szkolenia: NDT 9712 — Metody MT ,PT, RT, VT
, UT — stopien li Il lll; IWNE — Inzynier Spawalnik; IWI-I, INI-C — Inspektor; Inspektor Antykorozji;
obstuga wideoskopu przemystowego IPLEX LX; obstuga spektrometru emisyjnego typu Test CCD;
obstuga spektrometru emisyjnego typu Spectro xSORT. Prowadzenie kurséw z metod NDT - VT, MT
, PT — dla nadzoru spawalniczego oraz spawaczy na potrzeby PROJKETU OPOLE 2x 900 MW — maj
2017, Luty 2018 Od marca 2018 — Centrum Spawalnictwa GIT tuksiewicz — Gtéwny Inzynier (
wyktadowca na kursach NDT, Kursach miedzynarodowych IWI, IWP, IWS , IWE). Z-ca Kierownika
Laboratorium LBS (Laboratorium Badan Spawalnosci ). Od wrzesnia 2024 Nauczyciel przedmiotéw
zawodowych oraz wychowawca na profilu Technik Spawalnictwa w Zespole Szkét Technicznych
FABLOK Chrzandw.



Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Materiaty szkoleniowe w postaci skryptow, protokotdéw oraz instrukcji. Podczas ¢wiczen uczestnik kursu korzysta z probek
¢éwiczeniowych, sprzetu pomiarowego udostepnionego na czas kursu. Uczestnik otrzymuje materiaty biurowe.

Warunki uczestnictwa

Warunki uczestnictwa
Minimalne warunki wstepne :

-kandydat posiada wyksztatcenie zawodowe techniczne i min. 1,5 roku praktyki w prowadzeniu badan nieniszczacych w metodzie w ktérej
stara sie o przyjecie na kurs

lub
-kandydat posiada srednie wyksztatcenie techniczne z zakresu obrébki metali
lub

-kandydat moze posiada¢ srednie wyksztatcenie ogélne lub innej specjalnosci, lecz musi uczestniczyé w rozmowie kwalifikacyjnej

Informacje dodatkowe

Podstawa zwolnienia z VAT : dofinansowanie w co najmniej 70% - zgodnie z trescig § 3 ust. 1 pkt 14 Rozporzadzenia Ministra Finanséw z
dnia 20.12.2013r. w sprawie zwolnier od podatku od towaréw i ustug oraz warunkdw stosowania tych zwolnien (Dz. U. z 2013 r. poz. 1722

ze zm.)

Sktadowe ceny ustugi :

-koszt szkolenia 5500PLN/osoby

-w tym koszt egzaminu certyfikujgcego 1300PLN/osoby :

(sktadniki kosztu egzaminu certyfikujgcego : koszt walidacji +koszt certyfikowania)

Przerwy podczas szkolenia bedg ustalane indywidualnie z uczestnikami kursu - przewaznie ustalane sg w godzinach:
e przerwa $niadaniowa 9:00-9:30; przerwa obiadowa 12:30-13:00

Harmonogram zawiera godziny zegarowe.

Adres

ul. Btogostawionego Czestawa 16/18
44-100 Gliwice

woj. Slaskie

Adres wykonania ustugi:
Siedziba Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gornoslaski Instytut Technologiczny Centrum Spawalnictwa
44-100 Gliwice, ul. Btogostawionego Czestawa 16-18.



Kontakt

O

ﬁ E-mail anna.nogiec-ziober@git.lukasiewicz.gov.pl
Telefon (+48) 323 358 256

Anna Nogiec¢-Ziober



