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Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikéw
Maksymalna liczba uczestnikow
Data zakonczenia rekrutacji
Forma prowadzenia ustugi
Liczba godzin ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

& Ustuga szkoleniowa

[ stacjonarna

Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

5 600,00 PLN brutto
5 600,00 PLN netto
80,00 PLN brutto/h
80,00 PLN netto/h
58,89 PLN cena rynkowa @

Szkolenie jest skierowane dla os6b dorostych powyzej 18 roku zycia,
ktorzy chca zdoby¢ lub rozszerzyé swoje umiejetnosci oraz uzyskaé
uprawnienia z zakresu spawania metoda TIG

10

26-10-2026

stacjonarna

70

Znak Jakosci TGLS Quality Alliance

Celem ustugi jest przygotowanie uczestnikéw do samodzielnego i bezpiecznego wykonywania prac spawalniczych
metoda TIG (141) oraz zdobycie uprawnien spawacza (kod zawodu 721204).

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji



Efekty uczenia sie

Uczestnik omawia zasady dziatania i
zastosowania metody spawania TIG

Prawidtowo przygotowuje urzadzenia i
stanowisko do spawania TIG

Rozpoznaje i dobiera odpowiednie
parametry spawania dla réznych
materiatéw

Wykonuje spoiny metoda TIG zgodnie z
wymaganiami technologicznymi

Stosuje zasady BHP podczas spawania

Analizuje wady spawalnicze i wskazuje
ich przyczyny

Czyta podstawowe rysunki techniczne
zwigzane ze spawaniem

Uczestnik wykonuje podstawowe
operacje ciecia materiatéw

Uczestnik postuguje sie przyrzagdami
kontrolno-pomiarowymi

Uczestnik okresla zasady i
dokumentacje WPS/WPQR

Uczestnik przygotowuje powierzchnie
do spawania z uwzglednieniem
ukosowania i znakowania

Uczestnik okresla podstawowe normy
jakosci i metody badan ztgczy (NDT/DT)

Uczestnik okresla zasady pracy w
nietypowych warunkach

Kryteria weryfikacji

Uczestnik okresla réznice miedzy
metoda TIG a innymi metodami
spawania

samodzielnie konfiguruje zrédto pradu,
dobiera elektrode oraz ustawia
przeptyw gazu ochronnego

dobiera poprawne parametry do
spawania stali nierdzewnej i aluminium

Spoina wykonana przez kursanta
spetnia kryteria jakosciowe (brak
peknigé, poréw, odpowiednia estetyka)

Kursant przestrzega procedur
bezpieczenstwa, uzywa srodkéw
ochrony indywidualnej

Kursant rozpoznaje typowa
niezgodnos¢ spawalnicza na ilustracji i
wyjasnia, jak jej unikngé

Kursant identyfikuje oznaczenia spoin i
elementéw w rysunku

Prawidtowo wykonuje ciecie materiatéw
palnikiem acetylowo-tlenowym lub
plazmowym

Uzywa suwmiarki do pomiaru grubosci,
spoinomierza w razie potrzeby

Pracuje z dokumentacja technologicznag
dostepna na kursie

Wykonuje ukosowanie krawedzi, ustala
potozenie blach, zaznacza miejsca
ciecia

Omauwia i identyfikuje metody badan
niszczacych i nieniszczacych oraz ich
znaczenie

Wymienia zagrozenia i zasady BHP
podczas pracy na wysokosci, w
zbiornikach, itp.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Test teoretyczny



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Opisuje budowe i dziatanie
poétautomatéw TIG, zna ich Test teoretyczny
zastosowania

Uczestnik okresla zasady mechanizaciji
procesu TIG

Kwalifikacje

Kwalifikacje niewlgczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Pytanie 2. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem nabycia kwalifikacji lub uzyskania uprawnieri zawodowych
nadawanych przez organy wtadz publicznych lub instytutéw badawczych, lub samorzadéw zawodowych, lub
samorzaddéw gospodarczych na podstawie odrebnych przepisow?

TAK

Ustawa z dnia 21 lutego 2019 r. o Sieci Badawczej tukasiewicz (Dz.U. 2019 poz. 534 z pdzn. zm.) oraz system
kwalifilkowania spawaczy zgodny z normg PN-EN ISO 9606 prowadzony przez jednostke certyfikujgca Sie¢ Badawcza
tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny — Centrum Spawalnictwa.

Informacje
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny
Nazwa Podmiotu certyfikujacego Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny

Program

Ustuga jest realizowana w godzinach dydaktycznych (1 godzina dydaktyczna = 45 minut).
Przerwy nie sg wliczone w czas trwania szkolenia.

Program:

I. Czes¢é teoretyczna 15h

Zakres tematyczny:

1. Wprowadzenie do procesu spawania TIG 4h
e Zasady dziatania metody TIG
e Zalety i ograniczenia metody
e Zastosowania w przemysle
¢ Dokumentacja WPS i WPQR - podstawy czytania i stosowania
¢ Normy jako$ciowe i badania ztgczy NDT/DT
¢ Mechanizacja procesu TIG - urzadzenia i zastosowania

2. Sprzet i wyposazenie do spawania TIG 3h
e Budowa i dziatanie urzadzen spawalniczych TIG
¢ Rodzaje elektrod wolframowych
e Gazy ostonowe — wtasciwosci i zastosowanie



3. Materialy i przygotowanie do spawania 3h
» Rodzaje spawanych materiatéw (stal nierdzewna, aluminium itd.)
e Czyszczenie i przygotowanie powierzchni

4. Technologia spawania TIG 3h
e Parametry spawania (natezenie pradu, rodzaj pradu, napiecie, szybkos$¢ przesuwu)
e Pozycje spawania
e Wady i niezgodnosci spawalnicze — przyczyny i zapobieganie

5. Bezpieczenstwo pracy i BHP 2h
e Zasady bezpiecznego uzytkowania urzadzen
e Ochrona osobista (odziez, okulary, wentylacja)
e Postepowanie w razie wypadkéw
¢ Praca w nietypowych warunkach

Il. Cze$¢é praktyczna 50h
Zakres ¢wiczen praktycznych:

1. Przygotowanie stanowiska i materiatow 8h
e Montaz i regulacja sprzetu
¢ Przygotowanie materiatéw do spawania
e Praca z dokumentacjg spawalniczg (WPS, WPQR)
e Obstuga urzadzen wentylacyjnych

2. Cwiczenia podstawowe - spoiny na blachach i rurach 14h
¢ Spoiny pachwinowe, czotowe, doczotowe
e R&zne pozycje spawania
 Ciecie materiatéw (palnik, plazma)
e Pomiar i kontrola jakosci spoin — suwmiarka, spoinomierz

3. Spawanie stali niskoweglowej i nierdzewnej 10h
e Dob6r parametréw
e Techniki prowadzenia tuku

4. Spawanie aluminium i jego stopéw 10h
¢ Specyfika spawania metali niezelaznych
e Dobor gazu i elektrody

5. Symulacja zadan produkcyjnych — elementy ztozone 8h
¢ Realizacja zadan zgodnych z rysunkiem technicznym
e Samodzielna praca pod nadzorem instruktora

lll. Egzamin 5h

Synteza:

taczy czesci i elementy konstrukeyjne wykonane ze stali, zeliwa, metali niezelaznych i ich stopéw poprzez spawanie elektroda topliwg w

ostonie gazéw chemicznie obojetnych (argon, hel) lub mieszanek gazowych (dwutlenek wegla lub jego mieszaniny z argonem) przez
spawanie automatyczne lub spawanie gazowe reczne oraz spawanie tukiem elektrycznym.

Zadania zawodowe:

¢ dobieranie materiatéw podstawowych i dodatkowych do spawania;

¢ przygotowywanie elementéw i materiatéw do spawania zgodnie z dokumentacjg techniczng;

¢ wykonywanie operacji spawania réznymi technikami, za pomoca urzadzen spawalniczych wyposazonych w uchwyt prowadzony
recznie i butle z gazami technicznymi (ostonowymi) lub palnika acetylenowo - tlenowego z utrzymaniem optymalnych parametréw
spawania;

¢ wykonywanie operacji spawania tukiem elektrycznym takimi metodami jak: ostona gazéw ochronnych, tuk kryty czy weglowy;

¢ wykonywanie operacji lutowania miekkiego i twardego, lutospawania i lutowania twardych metali kolorowych za pomoca kolby
lutowniczej lub palnika acetylenowo - tlenowego;

¢ wykonywanie operacji przecinania palnikiem gazowym, tukiem elektrycznym, metoda plazmowa lub laserowg z zastosowaniem
réznych technik;

e przygotowywanie powierzchni, elementéw i czesci do spawania, zgrzewania, lutowania i przecinania przez czyszczenie i ukosowanie

krawedzi, ustalanie wzajemnego potozenia czesci czy odpowiednie zamocowywanie i 0znaczanie miejsca przeciecia;
¢ obstugiwanie i konserwowanie urzadzen i sprzetu do spawania, zgrzewania, lutowania i przecinania;



¢ obstuga urzadzen wentylacyjnych i stuzacych ochronie srodowiska pracy;

¢ postugiwanie sie urzadzeniami do mechanizacji spawania oraz przyrzgdami pomiarowymi do sprawdzania jako$ci ztgcza
spawanego;

e wykonywanie operacji spawania w zakresie posiadanych uprawnien wedtug dokumentacji techniczne;j;

e organizowanie wtasnego stanowiska pracy zgodnie z zasadami i przepisami BHP, ochrony ppoz, ochrony srodowiska oraz
wymaganiami ergonomii.

Przyktadowo wyréznione specjalnosci:

e Spawacz reczny gazowy - taczy palnikiem gazowym (najczesciej acetylenowo-tlenowego) elementy konstrukcyjne wykonywane ze
stali, zeliwa, metali niezelaznych i ich stopdw; obstuguje butle z gazami technicznymi i osprzetem do tych butli; postuguje sie
narzedziami $lusarskimi oraz przyrzagdami kontrolno-pomiarowymi do sprawdzania jako$ci ztgcza spawanego.

e Spawacz reczny tukiem elektrycznym — spawa tukiem elektrycznym (stosujac prad przemienny lub staty, elektroda topliwg lub
nietopliwg, metoda w ostonie gazéw aktywnych badz nieaktywnych) elementy stalowe, zeliwne, z metali niezeliwnych i ich stopdw;
prace wykonuje recznie lub pétautomatycznie.

e Spawacz elektryczny metodg MAG - spawa elektroda topliwg w ostonie gazéw obojetnych (argonu lub helu) elementy stali
konstrukeyjnych niestopowych, niskostopowych i wysokostopowych.

e Spawacz elektryczny metodg MIG — spawa elektroda topliwg w ostonie gazéw aktywnych (dwutlenku wegla lub jego mieszaniny z
argonem) elementy z aluminium, magnezy, miedzi i innych metali niezelaznych i ich stopdw. Spawacz elektryczny metodg MAG/MIG
prace wykonuje pétautomatem (migomatem).

Dodatkowe zadania zawodowe:

¢ sprawdzanie jakos$ci wykonywanych spoin oraz usuwanie wad i niezgodnosci powstatych w trakcie spawania;
¢ nadzorowanie innych pracownikéw.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 0

D lizacii . .
Przedmiot / temat Prowadzacy a.ta’rea 1zacyl Godzina X Godz[na i Liczba godzin
zajec rozpoczecia zakonczenia
Brak wynikéw.
Cennik
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 5600,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5600,00 PLN

Koszt osobogodziny brutto 80,00 PLN

Koszt osobogodziny netto 80,00 PLN



W tym koszt walidacji brutto 200,00 PLN

W tym koszt walidacji netto 200,00 PLN

W tym koszt certyfikowania brutto 600,00 PLN

W tym koszt certyfikowania netto 600,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 2

122

0 Stanistaw Rurak

Technik monter
Euroinstruktor spawalnictwa
15 lat doswiadczenia w prowadzeniu zaje¢ na kursach spawania

222

0 Stanistaw Zygmunt

Studia podyplomowe Uniwersytet Rzeszowski na kierunku Pedagogika Nauczania Zawodu Studia
podyplomowe Uniwersytet Rzeszowski na kierunku Zintegrowane Ksztatcenie Kadr dla Przemystu
Lotniczego 1999-2025 Nauczyciel przedmiotéw technicznych w ZST Lezajsk Certyfikat Badan
Wizualnych (VT) stopieni 2 Certyfikat Badan Nieniszczacych w Metodzie VT stopien 2 Swiadectwo
Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza Prowadzenie szkolen z zakresu spawalnictwa

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Materiaty dydaktyczne zostang wybrane przez lektora. Materiaty zostang przygotowane przez prowadzacego i rozdane uczestnikom.
Materiaty dydaktyczne i sprzet wykorzystywany podczas zaje¢:

fachowa literatura, tablice dydaktyczne, spawarki, artykuty i materiaty spawalnicze, probki spawalnicze, gazy

Warunki uczestnictwa

1. Ukoriczone 18 lat.

2. Wyksztatcenie minimum podstawowe.

Informacje dodatkowe

Ustuga jest realizowana w godzinach dydaktycznych (1 godzina dydaktyczna = 45 minut).

Dostawca ustugi dopuszcza nieobecnos$é na zajeciach na poziomie 20%.



Cena szkolenia zawiera koszt walidacji/egzaminu.

Szkolenie konczy sie podejsciem do egzaminu zewnetrznego i w przypadku jego pozytywnego zaliczenia, uzyskaniem ksigzki spawacza
oraz Swiadectwa Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza.

Czekamy na dokument uzgodnienia i zatwierdzenia naszego programu nauczania przez UDT oraz czekamy na opinie Gérnoslaskiego
Instytutu Spawalnictwa w Gliwicach. Po jej otrzymaniu karta bedzie niezwtocznie zaktualizowana. Ponadto, osoby, ktére wybierajg nasze
szkolenie, a uczg sie w szkotach technicznych lub zawodowych odbywajgc praktyczng nauke zawodu majg zajecia na spawalni i nie
potrzebuja tak duzej liczby godzin jak osoby, ktére dopiero zaczynajg swoja przygode ze spawaniem.

Adres

ul. Adama Mickiewicza 67
37-300 Lezajsk

woj. podkarpackie
Kontakt

O Szymon Bukal
ﬁ E-mail biurobukal@gmail.com

Telefon (+48) 792 622 844



