Mozliwos$¢ dofinansowania

Jeszcze wiecej o wadach wyprasek 1 476,00 PLN brutto

Numer ustugi 2026/04/30/18575/3526327

=
= ASTEN GROUP

Asten Group S. A.

® 08:00h

£ 11.09.2026 do 11.09.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikow
Maksymalna liczba uczestnikéw
Data zakonczenia rekrutacji
Forma prowadzenia ustugi
Liczba godzin ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

© Czestochowa
Kk KKk 48/5 @ Ustuga szkoleniowa

13 ocen ¥ stacjonarna

1200,00 PLN netto
184,50 PLN brutto/h
150,00 PLN netto/h
208,33 PLN cena rynkowa @

Techniczne / Inzynieria i metrologia

Grupa docelowa ustugi:
Szkolenie skierowane jest do:
e  technologdw, ustawiaczy proceséw i operatoréw wtryskarek,
e inzynieréw produkcji i jakosci,
e 0s06b pracujgcych bezposrednio przy procesie wtryskiwania
tworzyw sztucznych,

e uczestnikdw, ktérzy ukonczyli szkolenie podstawowe lub posiadajg
doswiadczenie w branzy.

10

30

10-09-2026

stacjonarna

Standard Ustugi Szkoleniowo-Rozwojowej PIFS SUS 2.0



Celem szkolenia jest rozwiniecie kompetencji uczestnikow w zakresie:
identyfikacji i analizy wad wyprasek,

okreslania przyczyn ich powstawania,

doboru wtasciwych parametréw procesu,

wdrazania dziatan korygujacych i optymalizacyjnych,

poprawy jakosci produkcji oraz redukcji kosztéw wynikajgcych z wad.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

1. Rozréznia i opisuje najczestsze wady
wyprasek oraz ich przyczyny,

2. Charakteryzuje wptyw parametréw
procesu na jako$¢ wyprasek

3. Diagnozuje przyczyny powstawania
wad wyprasek

4. Dobiera parametry procesu w celu
eliminacji wad

5. Analizuje wptyw materiatéw (np.
dodatkoéw, widkna szklanego) na jakos$é
detalu

6. Przeprowadza analiz¢ wynikéw
badan laboratoryjnych

Kryteria weryfikacji

1. Poprawnie identyfikuje wady na
podstawie prébek lub zdje¢ oraz
wskazuje ich zZrédta,

2. Wskazuje zaleznosci miedzy
parametrami procesu a powstawaniem
wad

3. Analizuje przypadki i poprawnie
okresla przyczyny probleméw
jakosciowych

4. Proponuje wtasciwe zmiany
parametréw dla wskazanego problemu

5. Wskazuje wptyw materiatéw na
wilasciwosci wyprasek i powstawanie
wad

6. Interpretuje wyniki badan i wycigga
poprawne wnioski

Metoda walidaciji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Kwalifikacje

Kompetencje
Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.
Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
Zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektow uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzajg, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK



Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzajg
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

Program:

1. Przyczyny i kluczowe parametry procesu wptywajgce na powstawanie wad wyprasek
e o Procedury diagnostyczne najczestszych wad

2. Analiza wad dla tworzyw amorficznych i cze$ciowo krystalicznych:

e Wptyw termostatowania formy
e Oddziatywanie materiatéw z wtéknem szklanym

Czes¢ praktyczna przy maszynie
3. Optymalizacja parametréw procesu
4 Wptyw suszenia i odwilzania tworzyw
Czes¢ praktyczna — laboratorium

1. Badanie prébek i analiza wtasciwos$ci detali
2. Wptyw dodatkéw, wypetniaczy i barwnikow
3. Optymalizacja gniazda produkcyjnego

Walidacja - test teoretyczny

Walidacja w czesci praktycznej bedzie prowadzona przez trenera realizujgcego czes¢ teoretyczng, natomiast walidacja w czesci

teoretycznej bedzie prowadzona przez trenera realizujgcego czes¢ praktyczna

WAZNE!

Z uwagi na wymagania systemu BUR jeden z prowadzacych zajecia zostat wskazany jako walidator ustugi. Jednakze: Pan Piotr prowadzi
zajecia w czesci teoretycznej oraz prowadzi walidacje w czesci praktycznej. Natomiast Pan Tomasz prowadzi zajecia w czesci

praktycznej i waliduje ustuge w czesci teoretyczne;.

Szkolenie prowadzone bedzie z wykorzystaniem metod aktywizujgcych i interaktywnych: dyskusja, warsztaty, praca wtasna, pogadanka,

symulacje, praca na maszynie.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 10

. Data realizacji Godzina
Przedmiot / temat Prowadzacy L .
zajeé rozpoczecia
Przyczyny i
kluczowe
parametry
procesu - 11-09-2026 09:00

wptywajace na
powstawanie
wad wyprasek

Godzina i .
, X Liczba godzin
zakonczenia

09:30 00:30



Przedmiot / temat

Analiza

wad dla tworzyw
amorficznych i
czesciowo
krystalicznych

Walidacja

efektéw uczenia
sie - test
teoretyczny

PRZERWA

Wplyw

suszenia i
odwilzania
tworzyw

Badanie

prébek i analiza
wiasciwosci
detali

PRZERWA

Wptyw
dodatkow,
wypetniaczy i
barwnikéw

Optymalizacja
gniazda
produkcyjnego

Walidacja

- test praktyczny

Cennik

Prowadzacy

Tomasz Trabski

Tomasz Trabski

Tomasz Trabski

Tomasz Trabski

Tomasz Trabski

Tomasz Trabski

Tomasz Trabski

Data realizacji
zajeé

11-09-2026

11-09-2026

11-09-2026

11-09-2026

11-09-2026

11-09-2026

11-09-2026

11-09-2026

11-09-2026

Godzina
rozpoczecia

09:30

10:45

11:00

11:15

12:15

13:00

13:30

14:30

15:15

Godzina
zakonczenia

10:45

11:00

11:15

12:15

13:00

13:30

14:30

15:15

15:45

Liczba godzin

01:15

00:15

00:15

01:00

00:45

00:30

01:00

00:45

00:30

( Jezeli korzystasz z dofinansowania w wysokosci co najmniej 70% przystuguje Tobie zwolnienie z podatku VAT J

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto

Cena

1476,00 PLN



Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 1 200,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 184,50 PLN

Koszt osobogodziny netto 150,00 PLN

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Tomasz Trabski

‘ ' Absolwent Technicznych Zaktadach Naukowych - Technik budowy maszyn. Z branzg przetwérstwa
tworzyw sztucznych zwigzany od 2006 r. W latach 2006-2016 odpowiedzialny za ustawianie procesu
na wtryskarkach oraz utrzymaniem ruchu w firmie produkcyjnej tworzyw sztucznych. W latach 2010-
2011 doskonalit warsztat pracy w Chinach w zakresie ustawiania proceséw na wtryskach w
przetworstwie tworzyw sztucznych. W 2014 doskonalit warsztat pracy w Wielkiej Brytanii. Od 2016 r.
do chwili obecnej Scisle zwigzany z ASTEN Group, wtasciciela marki Plastigo na stanowisku
serwisanta specjalisty. Na co dzieh zajmuje sie naprawami, rozruchem maszyn oraz ustawianiem
procesu na wtryskarkach nowych i uzywanych. Od 2018 r. intensywnie prowadzi procesy
szkoleniowe pracownikéw firm przetwoérstw sztucznych. Dotychczas przeszkolit ponad 300 os6b.
Na co dzien zajmuje sie réwniez szkoleniami wewnetrznymi pracownikéw firmy ASTEN Group oraz
monitoruje i waliduje poprawnos¢ wykonywanej przez nich obstugi maszyn uzywanych w
przetwérstwie tworzyw sztucznych - gtéwnie wtryskarek.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnicy otrzymajg skrypt ze szkolenia w wersji papierowej w dniu rozpoczecia ustugi.

Warunki uczestnictwa

Wymagana obecnos$é na zajeciach 100% oraz przystagpienie do procesu walidaciji.
Uczestnik powinien rygorystycznie przestrzegac bezpiecznych i higienicznych warunkéw pracy oraz stosowac sie do polecen instruktora.

Dostawca ustugi zapewnia realizacje ustugi rozwojowej uwzgledniajgc potrzeby oséb z niepetnosprawnosciami (w tym réwniez dla oséb
ze szczegdlnymi potrzebami) zgodnie ze Standardami dostepnosci dla polityki spdjnosci 2021-2027. Zatem uczestnik ze szczegdlnymi
potrzebami funkcjonalnymi z uwagi na posiadang niepetnosprawno$¢ powinien na co najmniej 7 dni kalendarzowych przed terminem
rozpoczecia realizacji ustugi zgtosi¢ Organizatorowi dodatkowe wymagania/swoje potrzeby dot. umozliwienia mu udziatu w ustudze.

Informacje dodatkowe

Uczestnicy przyjmuja do wiadomosci, ze ustuga z dofinansowaniem moze by¢ poddana monitoringowi z ramienia Operatora lub PARP i
wyrazaja na to zgode.

Podstawa zwolnienia z VAT:



1) art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. ¢ Ustawy z dnia 11 marca 2024 o podatku od towardw i ustug - w przypadku dofinansowania w wysokosci 100%

2) § 3 ust. 1 pkt. 14 Rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnier od podatku od towardw i ustug oraz
warunkéw stosowania tych zwolnien - w przypadku dofinansowania w co najmniej 70%.

W przypadku braku dofinansowania lub dofinansowania na poziomie nizszym niz 70% - do ceny ustugi nalezy doliczy¢ 23% VAT

Adres

ul. Bér 77/81

42-202 Czestochowa

woj. Slaskie

Adres

ul. Bér 77/81

42-202 Czestochowa

woj. Slaskie

Siedziba firmy Asten Group S.A.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Wi
¢ REKUPERACJA W SALI SZKOLENIOWEJ.

Kontakt

ﬁ E-mail i.cembrzynska@astengroup.pl

Telefon (+48) 577 889 939

IZABELA CEMBRZYNSKA



