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5 29.05.2026 do 29.05.2026

Informacje podstawowe

1 476,00 PLN brutto
1200,00 PLN netto
184,50 PLN brutto/h
150,00 PLN netto/h
208,33 PLN cena rynkowa @

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Techniczne / Inzynieria i metrologia

Grupa docelowa

e operatorzy i ustawiacze wtryskarek,

e technolodzy przetwérstwa tworzyw,

e konstruktorzy form wtryskowych,

e pracownicy utrzymania ruchu,

e specjalisci ds. jakosci,

e inzynierowie produkcji i liderzy zmian,
e pracownicy firm narzedziowych

Minimalna liczba uczestnikow 10

Maksymalna liczba uczestnikéw 30

Data zakonczenia rekrutacji 28-05-2026

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi 8

Podstawa uzyskania wpisu do BUR Standard Ustugi Szkoleniowo-Rozwojowej PIFS SUS 2.0

Cel

Cel edukacyjny



Uczestnik po ukonczeniu szkolenia:

« rozumie role formy wtryskowej jako narzedzia technologicznego,

- identyfikuje typowe wady wyprasek wynikajgce z konstrukcji lub eksploatacji formy,
« potrafi wskazaé dziatania konserwacyjne i diagnostyczne,

« rozumie zasady bezpiecznej pracy z formami wtryskowymi,

* rozumie zasady poprawnej eksploatacji form wtryskowych,

+ zna nowoczesne techniki i materiat stosowane przy wytwarzaniu form wtryskowych.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Formy wtryskowe, ich uzytkowanie i
przyczyny uszkodzen.

Poprawna eksploatacja form
wtryskowych.

Wptyw budowy formy na jako$¢ i
efektywno$¢ produkc;ji.

Wytwarzanie wysokowydajnych form
wtryskowych metodami
przyrostowymi SLM.

SMED a formy wiryskowe i technologia
wtryskiwania.

Kryteria weryfikacji

Poprawnie identyfikuje ptyty formy,
uktad chtodzenia, uktad wypychania,
uktad wlewowy.

Systemy transportu, montazu,
sktadowania oraz dobre praktyczki
podczas uzytkowania form
wtryskowych.

Wskazuje przyczyny zuzycia,
uszkodzen, zataré, nieszczelnosci i
deformaciji.

Wyjasnia zaleznos$ci miedzy
temperaturg, ci$nieniem, czasem cyklu
a jakosciag wypraski.

Wymiana narzedzi i optymalizacja
czynnosci.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Kwalifikacje

Kompetencje
Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.
Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
Zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéw uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraZnie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?



TAK

Program

1. Wprowadzenie do technologii wytwarzania form wtryskowych —

¢ rola formy w procesie wtrysku,
¢ klasyfikacja form: zimnokanatowe, gorgcokanatowe, prototypowe, wielogniazdowe,
e cykl pracy formy i jego znaczenie dla jakos$ci wypraski.

2. Budowa formy wtryskowej

¢ uktad wlewowy: zimny kanat, goracy kanat, dysze, rozdzielacze,
¢ uktad wypychania: wypychacze, tuleje, ptyty wypychajace,
 uktad chtodzenia: kanaty, wktadki konformalnie chtodzone, problemy eksploatacyjne.

3. Parametry procesu a praca formy

e cisnienie wtrysku, docisk, predko$¢ wtrysku,

e temperatura formy i jej wptyw na skurcz i deformacije,

¢ czas chtodzenia jako kluczowy element cyklu,

* wptyw materiatu (MFR, temperatura topnienia, lepko$¢) na prace formy.

4. Typowe wady wyprasek wynikajace z pracy formy

* niedolewy, przepalenia, zapady, deformacje, linie tgczenia,
e przyczyny konstrukcyjne i procesowe,
¢ metody korekcji i optymalizacji.

5. Eksploatacja i konserwacja form

e czyszczenie, smarowanie, kontrola zuzycia,
¢ dokumentacja narzedziowa i harmonogramy przegladéw,
e zasady bezpiecznej pracy z formami.

6. Diagnostyka i analiza przypadkéw

¢ analiza uszkodzen form,
e identyfikacja przyczyn awarii,
e wspotpraca z narzedziownig i technologiem.

7. Walidacja - test teoretyczny
WAZNE!

Z uwagi na wymagania systemu BUR jeden z prowadzacych zajecia zostat wskazany jako walidator ustugi. Jednakze: Pan Tomasz
Stachowiak prowadzi zajecia w czesci teoretycznej oraz prowadzi walidacje w czesci praktycznej. Natomiast Pan Tomasz Tragbski
prowadzi zajecia w czesci praktycznej i waliduje ustuge w czesci teoretycznej.

Szkolenie prowadzone bedzie z wykorzystaniem metod aktywizujgcych i interaktywnych: dyskusja, warsztaty, praca wtasna, pogadanka,
symulacje, praca na maszynie.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 9



Przedmiot / temat

Wprowadzenie
do zagadnienia
form
wiryskowych

Budowa

formy

Parametry
procesu

Przerwa

Typowe

wady wyprasek
wynikajace z
pracy formy

Eksploatacja i
konserwacja
form

Przerwa

obiadowa

Diagnostyka
form
wtryskowych —
praktyka

Prowadzacy

Dr hab. inz.
Tomasz
Stachowiak,
Profesor Uczelni,
Politechnika
Czestochowska,

Dr hab. inz.
Tomasz
Stachowiak,
Profesor Uczelni,
Politechnika
Czestochowska,

Dr hab. inz.
Tomasz
Stachowiak,
Profesor Uczelni,
Politechnika
Czestochowska,

Dr hab. inz.
Tomasz
Stachowiak,
Profesor Uczelni,
Politechnika
Czestochowska,

Dr hab. inz.
Tomasz
Stachowiak,
Profesor Uczelni,
Politechnika
Czestochowska,

Dr hab. inz.
Tomasz
Stachowiak,
Profesor Uczelni,
Politechnika
Czestochowska,

Dr hab. inz.
Tomasz
Stachowiak,
Profesor Uczelni,
Politechnika
Czestochowska,

Data realizacji
zajeé

29-05-2026

29-05-2026

29-05-2026

29-05-2026

29-05-2026

29-05-2026

29-05-2026

29-05-2026

Godzina
rozpoczecia

09:00

09:30

10:30

11:00

11:15

11:45

13:00

13:30

Godzina
zakonczenia

09:30

10:30

11:00

11:15

11:45

13:00

13:30

15:15

Liczba godzin

00:30

01:00

00:30

00:15

00:30

01:15

00:30

01:45



. Data realizacji Godzina Godzina . .
Przedmiot / temat Prowadzacy L X , X Liczba godzin
zajeé rozpoczecia zakonczenia

Walidacja - 29-05-2026 15:15 15:45 00:30

Cennik

( Jezeli korzystasz z dofinansowania w wysokosci co najmniej 70% przystuguje Tobie zwolnienie z podatku VAT )

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 1476,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 1 200,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 184,50 PLN
Koszt osobogodziny netto 150,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

o Dr hab. inz. Tomasz Stachowiak, Profesor Uczelni, Politechnika

ﬁ Czestochowska,

Profesor Uczelni, Politechnika Czestochowska,

Tomasz Stachowiak porusza sie w przestrzeni inzynierii mechanicznej oraz materiatowej
specjalizujgcym sie w przetworstwie polimerdw, charakterystyce materiatéw polimerowych oraz
technologiach recyklingu. Ukoriczyt Politechnike Czestochowska, gdzie w 2005 roku zdobyt tytut
magistra informatyki, w 2010 roku uzyskat stopien doktora nauk technicznych, a w 2024 roku
stopien doktora habilitowanego w dyscyplinie inzynieria mechaniczna. W lipcu 2024 roku otrzymat
tytut profesora uczelni. Jest réwniez absolwentem programu Top 500 Innovators na Uniwersytecie
Stanforda (2015), ukierunkowanego na komercjalizacje badan i zarzagdzanie innowacjami.

Jego dziatalno$¢ naukowa obejmuje inzynierie polimeréw, nauke o materiatach, materiaty
biodegradowalne oraz technologie recyklingu odpadéw polimerowych, ze szczegélnym
uwzglednieniem technologii przetworstwa, zaleznosci struktura—wtasciwosci oraz rozwoju
materiatéw zréwnowazonych. Petni funkcje certyfikowanego auditora wewnetrznego systeméw
zarzadzania jakos$cig (ISO 9001:2008) oraz zintegrowanych systemoéw zarzadzania (ISO 14001, PN-
N-18001). Od kwietnia 2022 roku jest biegtym sagdowym w dziedzinie budowy i eksploatacji maszyn
oraz inzynierii materiatowej, specjalizujgcym sie w przetworstwie polimerdw, ocenie wiasciwosci
materiatéw polimerowych oraz technologiach recyklingu.



Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnicy otrzymajg skrypt ze szkolenia w wersji papierowej w dniu rozpoczecia ustugi.

Warunki uczestnictwa

. Warunki uczestnictwa

e obecnos$¢ 100% na zajeciach,

e przystgpienie do walidacji,

e przestrzeganie zasad BHP,

¢ mozliwos¢ zgtoszenia potrzeb zwigzanych z niepetnosprawnoscia.

Informacje dodatkowe
Uczestnicy przyjmuja do wiadomosci, ze ustuga z dofinansowaniem moze byé poddana monitoringowi z ramienia Operatora lub PARP i
wyrazajg na to zgode.

W trakcie walidaciji realizowanej zdalnie w czasie rzeczywistym bedg wykonywane screeny z wizerunkiem uczestnikéw, na co
uczestnicy wyrazajg zgode, celem przedtozenia ich wtasciwemu Operatorowi do rozliczenia ustugi.

Uczestnicy powinni mie¢ dostep do komputera lub telefonu, z mozliwo$cig podtaczenia sie na proces walidacji - we wtasnym zakresie.
Podstawa zwolnienia z VAT:

1) art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. ¢ Ustawy z dnia 11 marca 2024 o podatku od towardw i ustug - w przypadku dofinansowania w wysokosci
100%

2) § 3 ust. 1 pkt. 14 Rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnieni od podatku od towardéw i ustug
oraz warunkéw stosowania tych zwolnien - w przypadku dofinansowania w co najmniej 70%.

W przypadku braku dofinansowania lub dofinansowania na poziomie nizszym niz 70% - do ceny ustugi nalezy doliczy¢ 23% VAT

Adres

ul. Bor 77/81

42-202 Czestochowa

woj. Slaskie

Adres

ul. Bér 77/81

42-202 Czestochowa

woj. $laskie

Siedziba firmy Asten Group Sp. z 0.0.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Wii

e rekuperacja w sali szkoleniowej



Kontakt

ﬁ E-mail i.cembrzynska@astengroup.pl

Telefon (+48) 577 889 939

Izabela Cembrzynska



