Mozliwos$¢ dofinansowania

Kurs spawania blach i rur spoinami 6 457,50 PLN brutto
pachwinowymi Metodg MAG 135 - poziom 5250,00 PLN  netto
g,fufeua podstawowy, z certyfikatem TUV 129,15 PLN brutto/h

105,00 PLN netto/h
44,17 PLN cena rynkowa ®

Numer ustugi 2026/04/29/178334/3521185

PROWELD Artur

) © Pszczyna / stacjonarna
Tarnawski

& Ustuga szkoleniowa

4 oceny 5 06.07.2026 do 11.07.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Szkolenie skierowane jest do oséb dorostych, ktorzy chcag zdoby¢
kwalifikacje i umiejetnosci pracy w zawodzie spawacza przy

Grupa docelowa ustugi . . .
wykorzystaniu metody MAG 135 w zakresie wg wymagan normy PN-EN

ISO 9606-1.
Minimalna liczba uczestnikow 2
Maksymalna liczba uczestnikéw 15
Data zakonczenia rekrutacji 05-07-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 50

Certyfikat systemu zarzgdzania jako$cig wg. 1ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Ustuga przygotowuje uczestnikéw do pracy na stanowisku spawacza oraz potwierdza przygotowanie do samodzielnego
wykonywania zawodu poprzez uzyskanie uprawnien w zakresie spawania blach i rur spoinami pachwinowymi wybrang
metodg w odpowiednim zakresie wg wymagan normy PN-EN I1SO 9606-1.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji



Efekty uczenia sie

Uczestnik omawia i charakteryzuje
zagadnienia zwigzane ze spawaniem
spoin czotowych blach oraz spoin
pachwinowych blach i rur metoda 135,
definiuje podstawowe pojecia zwigzane
z eksploatacja urzadzen spawalniczych
oraz materialéw spawalniczych a takze
parametrami spawania, definiuje
pojecia zwigzane niezgodnos$ciami
spawalniczymi, omawia przepisy oraz
normy zwigzane z zagadnieniami
spawania wybrang metoda.

Uczestnik przygotowuje i realizuje
procesy spawalnicze spoin czotowych
blach oraz spoin pachwinowych blach i
rur metodg 135 oraz ocenia ich jako$¢,
obstuguje urzadzenia spawalnicze i
prawidtowo wykonuje spoiny
pachwinowe z zachowaniem przepiséw
BHP i p. poz oraz srodkéw ochrony
indywidualnej

Kryteria weryfikacji

Uczestnik

- charakteryzuje i omawia urzadzenia
wykorzystywane do spawania metoda
135,

- definiuje zastosowanie elektrycznosci
do spawania tukowego

- wymienia materiaty uzywane do
spawania

- charakteryzuje i omawia oznaczenie i
wymiarowanie spoin

- wymienia metody przygotowania
ztgczy do spawania

- omawia charakterystyke spawania 135
oraz typowe parametry

- zdobywa podstawowg i niezbednag
wiedze do dalszego rozwoju swoich
umiejetnosci w zakresie spawania

- wymienia zasady unikania i usuwania
niezgodnosci spawalniczych,

- charakteryzuje wymagania przepisow,
norm i wytycznych zwigzanych ze
szkoleniem, egzaminowaniem,
kwalifikowaniem oraz certyfikowaniem i
nadawaniem uprawnien spawalniczych

Uczestnik :

- przygotowuje elementy do spawania (
w tym brzegi do spawania),

- dobiera materiaty dodatkowe (
gatunek i srednice ) dla danego
materiatu podstawowego ( gatunek,
grubosgé),

- czyta rysunki prostych konstrukgciji
spawanych,

- uruchamia i obstuguje urzadzenia
spawalnicze,

- dobiera parametry spawania,

- wykonuje ztgcza blach i rur ze
spoinami pachwinowymi w
poszczegdlnych pozycjach zgodnie z
uzyskanymi
kwalifikacjami/uprawnieniami,

- ocenia jako$¢ wykonywanych przez
siebie ztgczy spawanych,

- stosuje odpowiednie srodki ochrony
indywidualnej i obstuguje podreczny
sprzet przeciwpozarowy,

- udziela pierwszej pomocy w nagtych
wypadkach,

- postepuje w sposob wlasciwy w razie
pozaru powstatego w wyniku prac
spawalniczych

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Wywiad swobodny



Efekty uczenia sie

Uczestnik organizuje i kontroluje prace
swoja i zespotu spawalniczego,
wspoétpracuje z innymi pracownikami
podczas wykonywania zadan i
konstrukcji spawalniczych

Zna budowe i zasade dziatania
urzadzen spawalniczych

Zna przepisy BHP, ochrony zdrowia i
organizacji stanowiska pracy spawacza

Potrafi przygotowa¢ sprzet, materiaty i
stanowisko do pracy w kazdej metodzie

Wykonuje poprawne spoiny w réznych
pozycjach i konfiguracjach we
wszystkich metodach

Kryteria weryfikacji

Uczestnik

- komunikuje sie z innymi w celu
zapewnienia wysokiej jakosci pracy

- ma $wiadomos$¢ jakosci pracy
spawalniczej dla bezpieczenstwa
powstatej konstrukc;ji

- definiuje odpowiedzialno$¢ zawodowa
spawacza dazac do ciggtego
doskonalenia umiejetnosci

Rozpoznaje i opisuje budowe zrédet
pradu, uchwytéw, podajnikéw drutu i
uktadéw gazowych.

Opisuje réznice miedzy metodami — w
zakresie techniki, zastosowan, gazéow
ostonowych, elektrod.

Zna podstawy elektryczne procesu
tukowego i wptyw parametréw na
jakos¢ spoin.

Wskazuje zagrozenia charakterystyczne
dla kazdej z metod: promieniowanie,
dymy, odpryski, hatas, porazenie.

Zna zasady doboru SOI: rekawice,
przytbice, fartuchy, obuwie ochronne,
wentylacja.

Opisuje zasady przechowywania gazéw
technicznych i zachowania w
sytuacjach awaryjnych.

Prawidtowo ustawia parametry
spawania: napiecie, natezenie, predkos¢
podawania drutu, przeptyw gazu.

Odpowiednio przygotowuje elektrody,
druty oraz materiaty podstawowe
(czyszczenie, fazowanie).

Kontroluje stan techniczny sprzetu,
poprawnie podtacza uktady zasilania i
gazowe.

Wykonuje spoiny w réznych pozycjach.

Zachowuje poprawna technike
prowadzenia uchwytu, dtugosé tuku,
tempo i stabilnosé.

Spoiny spetniajg normy jakosci (ocena
wizualna, zgodnos$é z WPS, ewentualne
proby niszczace/nieniszczace).

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Wywiad swobodny

Wywiad swobodny

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Przestrzega norm, instrukcji
technologicznych.

Organizuje miejsce pracy w sposéb

Pracuje odpowiedzialnie, przestrzegajac
J P P 923 bezpieczny i uporzadkowany. Obserwacja w warunkach rzeczywistych

zasad bezpieczenstwa i jakosci

Potrafi wspotpracowaé w zespole,
reagowac na nieprawidtowosci i
zgtaszaé zagrozenia.

Kwalifikacje

Kwalifikacje niewlaczone do ZSK

Uznane kwalifikacje
Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez miedzynarodowe instytucje?

TAK

Strona internetowa Instytucji Certyfikujacej: https://www.tuv-thuringen.pl

Strona internetowa Instytucji Walidujacej: https://www.tuv-thuringen.pl

Informacje
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje TUV Thiringen
Nazwa Podmiotu certyfikujagcego TUV Thiringen

Program

Szkolenie skierowane jest do os6b dorostych, ktérzy chcag zdoby¢ kwalifikacje i umiejetnosci pracy w zawodzie
spawacza przy wykorzystaniu metody 135 .
Ramowy program ustugi:
Czesc 1: Szkolenie praktyczne
1. Szkolenie praktyczne
- Instruktaz wstepny
- Zajecia praktyczne nauka spawania metoda 135
Czes¢ 2 Szkolenie teoretyczne
1. Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego

2. Urzadzenia spawalnicze



3. Bezpieczenstwo i higiena pracy

4. Bezpieczna praca na hali produkcyjnej

5. Materiaty dodatkowe do spawania

6. Spawanie w praktyce

7. Oznaczenie i wymiarowanie spoin

8. Metody przygotowania ztgczy do spawania

9. Kwalifikowanie spawaczy

Czes¢ 3: Walidacja efektéw szkolenia oraz certyfikacja : test teoretyczny oraz analiza dowoddw i deklaracji a takze obserwacja podczas

wykonanie prébki egzaminacyjnej. Ocena wynikéw

Warunki organizacyjne:

1. Laboratorium przystosowane do poprowadzenia czgsci praktycznej szkolenia grupie do 15 osob.

2. Sala wyktadowa, stoly i krzesta odpowiednie do przeprowadzenia szkolenia w grupie do 15 oséb
3. Ekran, rzutnik, laptop do przeprowadzenia prezentacji podczas szkolenia

4. Podziat na grupy - brak

llos¢é godzin: 50 godzin dydaktycznych w sumie.

Cze$¢ teoretyczna: 10 godzin dydaktycznych

Czes¢ praktyczna: 40 godzin dydaktycznych

Przerwy nie wliczaja sie w czas trwania szkolenia.

Warunki do spetnienia przez uczestnikdw szkolenia : Ukoriczony 18-ty rok zycia

W ostatnim dniu szkolenia uczestnicy wykonaja probke egzaminacyjng oraz test teoretyczny.

Po pozytywnym zdaniu egzaminu do 5 dni roboczych uczestnicy otrzymaja certyfikat TUV potwierdzajacy zdobycie kwalifikacji

zawodowych.

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zajec¢: 27

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina
L Prowadzacy L .
zajeé zaje¢ rozpoczecia

iP%7A Szkolenie

praktyczne - Grzegorz
. . 06-07-2026 14:00
Instruktaz Piwowarczyk
wstepny
Grzegorz
Przerwa 9 06-07-2026 17:00

Piwowarczyk

Godzina i .
, . Liczba godzin
zakonczenia

17:00 03:00

17:10 00:10



Przedmiot / temat
zajet

Szkolenie

praktyczne -
Zajecia
praktyczne nauka
spawania
metoda 135

Szkolenie

praktyczne -
Zajecia
praktyczne nauka
spawania
metoda 135

Przerwa

Szkolenie

praktyczne -
Zajecia
praktyczne nauka
spawania
metoda 135

Szkolenie

praktyczne -
Zajecia
praktyczne nauka
spawania
metoda 135

Przerwa

Szkolenie

praktyczne -
Zajecia
praktyczne nauka
spawania
metoda 135

Szkolenie

praktyczne -
Zajecia
praktyczne nauka
spawania
metoda 135

Przerwa

Prowadzacy

Grzegorz
Piwowarczyk

Grzegorz
Piwowarczyk

Grzegorz
Piwowarczyk

Grzegorz
Piwowarczyk

Grzegorz
Piwowarczyk

Grzegorz
Piwowarczyk

Grzegorz
Piwowarczyk

Grzegorz
Piwowarczyk

Grzegorz
Piwowarczyk

Data realizacji
zajeé

06-07-2026

07-07-2026

07-07-2026

07-07-2026

08-07-2026

08-07-2026

08-07-2026

09-07-2026

09-07-2026

Godzina
rozpoczecia

17:10

14:20

17:20

17:30

14:20

17:20

17:30

14:20

17:20

Godzina
zakonczenia

20:10

17:20

17:30

20:30

17:20

17:30

20:30

17:20

17:30

Liczba godzin

03:00

03:00

00:10

03:00

03:00

00:10

03:00

03:00

00:10



Przedmiot / temat

zajec

Szkolenie

praktyczne -
Zajecia

praktyczne nauka

spawania
metoda 135

[EP¥7A Szkolenie

praktyczne -
Zajecia

praktyczne nauka

spawania
metoda 135

Przerwa

Szkolenie

praktyczne -
Zajecia

praktyczne nauka

spawania
metoda 135

Czesc 2

Szkolenie
teoretyczne - 1.
Zastosowanie

elektrycznosci do

spawania
tukowego

Czese 2

Szkolenie
teoretyczne - 2.
Urzadzenia
spawalnicze

Cags2

Szkolenie
teoretyczne - 3.

Bezpieczenstwo i

higiena pracy

Czes6 2

Szkolenie
teoretyczne - 4.
Bezpieczna
praca na hali
produkcyjnej

Przerwa

Prowadzacy

Grzegorz
Piwowarczyk

Grzegorz
Piwowarczyk

Grzegorz
Piwowarczyk

Grzegorz
Piwowarczyk

Artur Tarnawski

Artur Tarnawski

Artur Tarnawski

Artur Tarnawski

Artur Tarnawski

Data realizacji
zajeé

09-07-2026

10-07-2026

10-07-2026

10-07-2026

11-07-2026

11-07-2026

11-07-2026

11-07-2026

11-07-2026

Godzina
rozpoczecia

17:30

14:20

17:20

17:30

06:00

06:45

07:30

08:15

09:00

Godzina
zakonczenia

20:30

17:20

17:30

20:30

06:45

07:30

08:15

09:00

09:10

Liczba godzin

03:00

03:00

00:10

03:00

00:45

00:45

00:45

00:45

00:10



Przedmiot / temat
zajec

Czes6 2

Szkolenie
teoretyczne - 5.
Materiaty
dodatkowe do
spawania

PY¥e7l Czesc 2
Szkolenie
teoretyczne - 6.
Spawanie w
praktyce

Caest 2

Szkolenie
teoretyczne - 7.
Oznaczenie i
wymiarowanie
spoin

PYPE7A Czesc 2
Szkolenie
teoretyczne 8.
Metody
przygotowania
ztgczy do
spawania

Przerwa

Czesc¢ 2
Szkolenie

teoretyczne. 9.
Kwalifikowanie

spawaczy

PYA%7l Czesc 3 -
Walidacja
efektéw
szkolenia oraz
certyfikacja : test
teoretyczny oraz
analiza dowodow
i deklaracji a
takze obserwacja
podczas
wykonanie prébki
egzaminacyjne;j.
Ocena wynikéw

Prowadzacy

Artur Tarnawski

Artur Tarnawski

Artur Tarnawski

Artur Tarnawski

Artur Tarnawski

Artur Tarnawski

Data realizacji
zajeé

11-07-2026

11-07-2026

11-07-2026

11-07-2026

11-07-2026

11-07-2026

11-07-2026

Godzina
rozpoczecia

09:10

09:55

10:40

11:25

12:10

12:35

13:20

Godzina
zakonczenia

09:55

10:40

11:25

12:10

12:35

13:20

14:05

Liczba godzin

00:45

00:45

00:45

00:45

00:25

00:45

00:45



Cennik

( Jezeli korzystasz z dofinansowania w wysokosci co najmniej 70% przystuguje Tobie zwolnienie z podatku VAT )

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 6 457,50 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5250,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 129,15 PLN
Koszt osobogodziny netto 105,00 PLN
W tym koszt walidacji brutto 123,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 100,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 295,20 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 240,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 2

122

0 Artur Tarnawski
‘ ' Obszar specjalizacji:

SPAWALNICTWO

KONTROLA JAKOSCI

Dos$wiadczenie zawodowe:

INZYNIER SPAWALNIK IWE - Wyzsza Szkota Zarzadzania Ochrong Pracy w Katowicach
DYREKTOR PRODUKCJI

Doswiadczenie w Swiadczeniu tego typu ustug:

Instruktor i trener spawania réznymi metodami (TIG141, MAG135, MMA111, spawanie gazowe 311,
Ciecie tlenowe, ciecie plazmowe) . Aktywnie prowadzi szkolenia z zakresu spawalnictwa od 10 lat.
llos¢ wypracowanych godzin szkoleniowych w ostatnich 5 latach to ponad 3000 godzin
szkoleniowych, poparte referencjami.

Wyktadowca z zakresu spawalnictwa .

Wyksztatcenie:

INZYNIER Jakosci



Posiada Certyfikat Miedzynarodowego inzyniera spawalnika IWE uprawniajgcy do szkolen z zakresu
spawania, nadzorowania firm spawalniczych na catym swiecie.

Aktywnie prowadzi nadzér na firmami spawalniczymi, audytor w zakresie norm spawalniczych.
Adres email: arturtarnawski@op.pl

222

O Grzegorz Piwowarczyk

‘ ' Obszar specjalizacji: il Spawalnictwo K Spawacz, monter, mechanik Doswiadczenie zawodowe: il 36
lat w zawodzie spawacz Mig-Mag Tig-Autogen [l Monter instalacji przemystowej i konstrukciji
stalowej Doswiadczenie w $wiadczeniu tego typu ustug: Praca w firmach i przedsiebiorstwach na
terenie Unii Europejskiej Aktywnie prowadzi szkolenia w zakresie spawalnictwa w ré6znych metodach
od 8 lat. llo$¢ wypracowanych godzin szkoleniowych w ostatnich 5 latach 1000 godzin. Aktualne
certyfikaty spawacza; - w metodzie MAG 135 - wazne od 03.2023 do 03.2026 - odnawiane co 3 lata, -
w metodzie TIG 141- wazne od 05.2024 do 05.2027 - odnawiane co 3 lata. Wyksztatcenie: Il
Zawodowe

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Kazdy kursant otrzyma skrypt z wybranej metody spawania, dtugopis i notes

Warunki uczestnictwa

Wymagania formalne:

e ¢ Uczestnikiem ustugi moze by¢ kazda osoba petnoletnia, ktéra posiada wazny dokument tozsamosci (dowdd osobisty, paszport lub
karta pobytu).
e W przypadku szkolerr zawodowych, takich jak kursy spawalnicze, wymagane jest minimum wyksztatcenie podstawowe (ukoriczona

szkota podstawowa).
e Ze wzgledu na charakter pracy spawacza — zalecane jest posiadanie sprawnosci manualnej, koordynacji wzrokowo-ruchowej oraz

umiejetnosci precyzyjnego operowania narzedziami.
Wymagania zdrowotne:

e o Kazdy uczestnik powinien posiada¢ brak przeciwwskazan lekarskich do pracy fizycznej oraz do pracy w srodowisku spawalniczym.

Informacje dodatkowe

1. Informacja dotyczaca uwzgledniania podatku VAT: zwolnienie z VAT na podstawie § 3 ust. 1 pkt 14 Rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towardéw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien (tekst jednolity Dz.U. z 2020 r.,
poz. 1983) lub na podstawie art. 113 ust. 1 o podatku od towaréw i ustug: "Sprzedawca zwolniony podmiotowo z podatku od towardw i ustug".

Przed zapisem na ustuge szkoleniowa prosze o kontakt pod numerem: 570546996

Adres

ul. Wodzistawska 78/78
43-200 Pszczyna
woj. $laskie



Szczegoty miejsca realizacji

Na terenie obiektu znajduja sie:

- przestronna sala wyktadowa wyposazona w tablice, projektory, Srodki dydaktyczne i zaplecze sanitarne,

- profesjonalnie przygotowana spawalnia, przystosowana do prowadzenia zaje¢ spawalniczych.

- indywidualne, odpowiednio wentylowane kabiny spawalnicze zapewniajgce bezpieczenstwo i komfort nauki,
- nowoczesne stanowiska wyposazone w spawarki, kazdy uczestnik ma dostep do wtasnego stanowiska.

Osrodek zapewnia automatyczne przytbice spawalnicze oraz niezbedne srodki ochrony indywidualnej (BHP). Uczestnik
powinien mie¢ ze sobg ubranie robocze oraz obuwie robocze.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Widfi

Kontakt

ﬁ E-mail biuro.proweld01@gmail.com

Telefon (+48) 570 546 996

ARTUR TARNAWSKI



