Mozliwos$¢ dofinansowania

Jak oszczedzac pienigdze w firmie.

Numer ustugi 2026/04/28/18575/3519838
= ASTIEN GROUP

Asten Group S. A. © Czestochowa

Kk ok kK 48/5 @ Ustuga szkoleniowa
13 ocen ¥ stacjonarna
®© 08:00h
5 25.09.2026 do 25.09.2026

Informacje podstawowe

1 476,00 PLN brutto
1200,00 PLN netto
184,50 PLN brutto/h
150,00 PLN netto/h
150,00 PLN cena rynkowa @

Kategoria Finanse i bankowo$¢ / Finanse i doradztwo finansowe

Ustuga skierowana jest do:

e o kadry zarzgdzajacej produkcja (kierownicy, liderzy, brygadzisci),

e menedzeréw operacyjnych,
e wiascicieli firm produkcyjnych,

Grupa docelowa ustugi

e inzynieréw procesu i technologéw,

e 0s6b odpowiedzialnych za optymalizacje kosztéw i efektywnos$é

produkcji.
Minimalna liczba uczestnikow 10
Maksymalna liczba uczestnikow 30
Data zakonczenia rekrutacji 24-09-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 8
Podstawa uzyskania wpisu do BUR Standard Ustugi Szkoleniowo-Rozwojowej PIFS SUS 2.0

Cel

Cel edukacyjny

Celem szkolenia jest rozwiniecie kompetencji uczestnikéw w zakresie identyfikacji Zrédet strat w przedsiebiorstwach
produkcyjnych oraz wdrazania skutecznych metod ich ograniczania. Uczestnicy poznajg praktyczne narzedzia



optymalizacji proceséw, poprawy efektywnosci oraz racjonalnego zarzadzania zasobami bez koniecznosci redukcji
zatrudnienia.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

1. Uczestnik identyfikuje zrédta strat w
firmie produkcyjnej

2. Uczestnik analizuje procesy
produkcyjne pod katem efektywnosci

3. Uczestnik dobiera metody
optymalizacji kosztéw

4. Uczestnik stosuje wybrane narzedzia
optymalizacji (np. SMED,
automatyzacja)

5. Uczestnik rozumie role utrzymania
ruchu i inwestycji w jako$é

6. Uczestnik potrafi zaplanowaé
dziatania ograniczajace straty

Kryteria weryfikacji

1. wskazuje obszary generujace straty
(materiaty, procesy, maszyny, media

2. potrafi wskaza¢ nieefektywnosci i
zaproponowac usprawnienia

3. proponuje adekwatne rozwigzania do
zidentyfikowanych probleméw

4. poprawnie dobiera narzedzie do
problemu

5. omawia wptyw tych obszaréw na
koszty i ciggtos¢ produkcji

6. wskazuje propozycje dziatan
optymalizacyjnych

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Kwalifikacje

Kompetencje
Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.
Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraZnie z nim powigzane inne dokumenty
zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéw uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidacji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajgcych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidacji?

TAK



Program

Program szkolenia
1. 1. Zrodta strat w firmie produkcyjnej

e materiaty i surowce

e procesy i organizacja pracy
* maszyny i urzadzenia

e zuzycie mediow

. Rozsadne inwestowanie w jako$¢ produkciji

. Obieg informacji jako element ograniczania strat

. Optymalizacja proceséw produkcyjnych

. Audyty energetyczne i analiza strat

. Dobér maszyn i urzadzen

. Utrzymanie ruchu (DUR) i ciggtos¢ produkcji orsz SMED - optymalizacja czasu przezbrojen
. Walidacja — test teoretyczny

NOo o bh ODN =

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 10

X Data realizaciji Godzina Godzina i .
Przedmiot / temat Prowadzacy . . , . Liczba godzin
zajec rozpoczecia zakonczenia
Zrédia .
i Piotr
strat w firmie . . 25-09-2026 09:00 09:30 00:30
L. Chmielewski
produkcyjnej

Rozsadne Piotr
i
inwestowanie w 25-09-2026 09:30 10:30 01:00

Chmielewski
jakos¢ produkcji ielewskt
Obieg
informac;ji jako .
Piotr
element . X 25-09-2026 10:30 11:00 00:30
. . Chmielewski
ograniczania
strat
@I Przerwa Plotr 25-09-2026 11:00 11:15 00:15
1 -09- : : :
cal Chmielewski
Optymalizacja Piotr
. . . 25-09-2026 11:15 12:15 01:00
proceséw Chmielewski
produkcyjnych
Audyty Piotr
energetycznei . . 25-09-2026 12:15 13:00 00:45
Chmielewski

analiza strat



Przedmiot / temat

Przerwa

Dobér

maszyn i

Prowadzacy

Piotr
Chmielewski

Piotr
Chmielewski

Data realizacji
zajeé

Godzina
rozpoczecia

urzadzen

Utrzymanie

ruchu (DUR) i

ciggtosé

produkgiji orsz Piotr

SMED - Chmielewski
optymalizacja

czasu

przezbrojen

Walidacja

- test teoretyczny

25-09-2026 13:00
25-09-2026 13:30
25-09-2026 14:30
25-09-2026 15:15

Godzina
zakonczenia

13:30

14:30

15:15

15:45

Liczba godzin

00:30

01:00

00:45

00:30

Cennik
4 D
Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustugg lub dostawa towaréw scisle zwigzana z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwosé skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towaréw i ustug, jesli ustugaw
catosci jest finansowana ze $rodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnie w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.
. J
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 1476,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 1200,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 184,50 PLN
Koszt osobogodziny netto 150,00 PLN
Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 1



1z1

O Piotr Chmielewski

‘ ' inzynier specjalizujgcy sie w przetwdrstwie tworzyw polimerowych oraz serwisie i optymalizacji
proceséw produkcyjnych w przemysle tworzyw sztucznych.
Zawodowo zwigzany z firmg Asten Group Sp. z 0.0., gdzie od kilku lat rozwija swoje kompetencje,
przechodzac wszystkie etapy $ciezki zawodowej — od praktykanta, przez serwisanta i specjaliste, az
po stanowisko inzyniera serwisu. W swojej pracy odpowiada za uruchamianie, diagnostyke oraz
optymalizacje pracy maszyn i urzadzen do przetwdrstwa tworzyw, a takze rozwigzywanie
problemoéw technologicznych i jakosciowych.
Posiada praktyczne doswiadczenie w analizie proceséw produkcyjnych, identyfikacji przyczyn wad
wyrobdéw oraz wdrazaniu dziatan usprawniajgcych. tgczy wiedze techniczng z podejsciem
nastawionym na efektywno$¢ produkcji i jako$¢ wyroboéw.
Absolwent Politechniki Czgstochowskiej, gdzie ukonczyt studia inzynierskie na kierunku Mechanika i
Budowa Maszyn (specjalnos$¢: przetworstwo tworzyw polimerowych) oraz studia magisterskie na
kierunku Przetwérstwo Tworzyw Polimerowych.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnicy otrzymaja skrypt ze szkolenia w wersji papierowej w dniu rozpoczecia ustugi.

Warunki uczestnictwa

Wymagana obecno$¢ na zajeciach 100% oraz przystgpienie do procesu walidacji.
Uczestnik powinien rygorystycznie przestrzega¢ bezpiecznych i higienicznych warunkdw pracy oraz stosowac sie do polecen instruktora.

Dostawca ustugi zapewnia realizacje ustugi rozwojowej uwzgledniajgc potrzeby oséb z niepetnosprawnosciami (w tym réwniez dla oséb
ze szczegdlnymi potrzebami) zgodnie ze Standardami dostepnosci dla polityki spdjnosci 2021-2027. Zatem uczestnik ze szczegdlnymi
potrzebami funkcjonalnymi z uwagi na posiadang niepetnosprawnos$¢ powinien na co najmniej 7 dni kalendarzowych przed terminem
rozpoczecia realizacji ustugi zgtosi¢ Organizatorowi dodatkowe wymagania/swoje potrzeby dot. umozliwienia mu udziatu w ustudze.

Informacje dodatkowe

Uczestnicy przyjmujg do wiadomosci, ze ustuga z dofinansowaniem moze by¢ poddana monitoringowi z ramienia Operatora lub PARP i
wyrazajg na to zgode.

Podstawa zwolnienia z VAT:
1) art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. ¢ Ustawy z dnia 11 marca 2024 o podatku od towaréw i ustug - w przypadku dofinansowania w wysokosci 100%

2) § 3 ust. 1 pkt. 14 Rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnier: od podatku od towardw i ustug oraz
warunkdéw stosowania tych zwolnien - w przypadku dofinansowania w co najmniej 70%.

W przypadku braku dofinansowania lub dofinansowania na poziomie nizszym niz 70% - do ceny ustugi nalezy doliczy¢ 23% VAT

Adres

ul. Bér 77/81
42-202 Czestochowa
woj. Slaskie



ul. Bér 77/81/81

42-202 Czestochowa

woj. $laskie

Siedziba firmy Asten Group S.A.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Wii

o Rekuperacja w sali szkoleniowej.

Kontakt

ﬁ E-mail i.cembrzynska@astengroup.pl

Telefon (+48) 577 889 939

izabela Cembrzynska



