Mozliwos$¢ dofinansowania

Kurs spawania blach spoinami czotowymi 4 980,00 PLN brutto
metoda MAG 135 -modut Il (wraz z 4.980,00 PLN netto
| ‘ egzaminem certyfikujgcym). Kod zawodu 60,00 PLN brutto/h
spawacz: 721204 60,00 PLN netto/h
SRS 02\ (52 S— 58,89 PLN cena rynkowa @

Numer ustugi 2026/04/28/46323/3519310

Centrum Szkolenia i

Doradztwa O Jasto

"MENTOR" Edyta & Ustuga szkoleniowa
Materowska [ stacjonarna

*k Kk K 48/5 [ Zajeciagrupowe
554 oceny © 83:00h

3 01.06.2026 do 24.06.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Identyfikatory projektow Matopolski Pocigg do kariery

Osoby bezrobotne oraz pracujgce chcace zdoby¢ uprawnienia
spawalnicze. Kurs dedykowany jest osobom poszukujgcym pracy w
zawodzie spawacz metodg MAG lub osobom pracujgcym w zawodzie
spawacza chcacym poszerzy¢ posiadane uprawnienia spawalnicze o
nowa metode spawania.

Osoby doroste poszukujgce pracy lub pracujace, ktére chca uzyskaé
kwalifikacje zawodowe w zakresie spawania metodg MAG, w
szczegolnosci:

e pracownicy zaktadéw produkcyjnych, metalowych i konstrukcyjnych
Grupa docelowa ustugi wykonujacy lub planujacy wykonywaé prace spawalnicze,

¢ osoby bezrobotne lub poszukujace pracy w zawodzie spawacza,

¢ osoby posiadajgce podstawowg wiedze i umiejetnosci z zakresu
spawania, chcace uzyskaé certyfikat uznawany na rynku krajowym i
miedzynarodowym,

e pracownicy chcacy podnies¢ swoje kwalifikacje i zwiekszyé
konkurencyjnos¢ na rynku pracy.

Ustuga réwniez adresowana dla Uczestnikéw Projektu MP i/lub dla
Uczestnikéw Projektu NSE

Kod zawodu Spawacz: 721204

Minimalna liczba uczestnikow 2

Maksymalna liczba uczestnikow 16



Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Certyfikat systemu zarzadzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Ustuga potwierdza przygotowanie do samodzielnego wykonywania ztgczy spawanych przy pomocy

urzadzen spawalniczych MAG (135) w zakresie spoin czotowych blach oraz do przystapienia do egzaminu
certyfikujgcego.

Uzyskanie uprawnien spawacza w zakresie spawania metodg MAG (135) — spoiny czotowe, zgodnie z norma PN-EN ISO
9606-1, potwierdzone certyfikatem TUV Thiiringen. Celem ustugi jest przygotowanie uczestnika do uzyskania kwalifikacji
zawodowych w zawodzie Spawacz (kod zawodu: 721204).

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

- Omawia i charakteryzuje urzadzenia

spawalnicze

-Opisuje rodzaje ztagczy spawanych
1.Postuguje sie wiedza dotyczaca blach (doczotowe, pachwinowe,
procesu spawania blach spoinami zaktadkowe Test teoretyczny
czotowymi metodg MAG 135 -Opisuje zasady dziatania VT, PT, MT, RT,

UT; — Wskazuje normy regulujace
badania dla danej klasy konstrukcji;

- Zabezpiecza tuk spawalniczy przed
przeciggami;

- Prawidtowo wykonuje ztgcza spawane
blach spoinami czotowymi w réznych
pozycjach;

Wykonuje proces spawania - Odpowiednio reaguje na sytuacje
niebezpieczne lub potencjalnie
niebezpieczne w trakcie
wykonywania prac spawalniczych;

- Dba o czystos¢ oraz porzadek na
stanowisku pracy

Obserwacja w warunkach
symulowanych

- Uruchamia i wytacza spawarke,
Obstuguje urzadzenia spawalnicze MAG dobiera typ, wielko$¢ dyszy/koncowki
kontaktowej

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Wymienia wymagania dotyczace
$rodkéw ochrony indywidualnej; —

Uczestnik stosuje przepisy BHP Identyfikuje zagrozenia
obowiazujace podczas prac (promieniowanie, dymy, porazenie Test teoretyczny
spawalniczych na montazu pradem) i opisuje $rodki prewencji; —

Wskazuje zasady pracy w
przestrzeniach zamknietych.



Kwalifikacje

Kwalifikacje niewlaczone do ZSK

Uznane kwalifikacje
Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez miedzynarodowe instytucje?

TAK

Strona internetowa Instytucji Certyfikujgcej: https://www.tuv-thuringen.pl/

Strona internetowa Instytucji Walidujacej: https://www.tuv-thuringen.pl/

Informacje
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje TOV Thiiringen
Nazwa Podmiotu certyfikujagcego TUV Thiiringen

Program

Liczba godzin ustugi - 83:

¢ zajecia praktyczne - 70 -godziny zegarowe
¢ zajecia teoretyczne - 6 - godziny zegarowe
* egzamin- 1

e Przerwy 6 godz.

Szkolenie realizowane jest w formie stacjonarnej i obejmuje 83 godziny zegarowe, realizowanych zgodnie z harmonogramem zaje¢. Dzien
szkoleniowy zajec¢ praktycznych trwa 4 godzin zegarowych i uwzglednia 1 przerwe 15 min w kazdym dniu, ktére zostaty wliczone w czas trwania
ustugi. Szkolenie prowadzone jest w dni robocze, w godzinach zgodnych z harmonogramem zajeé. Zajecia teoretyczne trwajg 6 godz. i
uwzglednia przerwe w kazdym dniu, ktére zostaty wliczone w czas trwania ustugi.

Zajecia praktyczne beda odbywac sie na 8 stanowiskach. 2 osoby na stanowisko spawalnicze. Zajecia teoretyczne i praktyczne w jednostkach
zegarowych (jedna godzina zaje¢ = 60 min) Egzamin - 1 godz. zegarowe.

Szkolenie obejmuje czes¢ teoretyczng oraz praktyczng, realizowane zgodnie z ustalonym harmonogramem zajec.

Zajecia teoretyczne prowadzone sg w sali dydaktycznej wyposazonej w sprzet multimedialny, w tym rzutnik umozliwiajacy prezentacje
materiatéw szkoleniowych.

Czes¢ praktyczna odbywa sie w hali spawalniczej na odpowiednio przygotowanych stanowiskach szkoleniowych, wyposazonych w urzadzenia
spawalnicze, osprzet oraz materiaty niezbedne do nauki spawania metodg MAG 135.

Kurs dedykowany jest osobom poszukujgcym pracy w zawodzie spawacz metodg MAG lub osobom pracujagcym w zawodzie spawacza chcagcym
poszerzy¢ posiadane uprawnienia spawalnicze o nowg metode spawania

Dla lepszego przyswojenia programu kursu zaleca sie rozwigzywanie testow przekazanych uczestnikom.
|. Zajecia teoretyczne:
1.Wprowadzenie do zagadnieri wytwarzania stali. Ztgcza spawane blach [1]

Omdwienie procesu wytwarzania stali. Scharakteryzowanie i omowienie wtasnosci stali i stali niestopowych. Omdwienie grup
materiatowych stali oraz dodatkow pierwiastkow stopowych w stalach ich wplywu na wiasnos¢ stali.

2.Niezgodno$ci spawalnicze. Spawalno$é stali. [1]



Klasyfikacja niezgodnosci, omdwienie przyczyn powstawania niezgodnosci spawalniczych oraz ich wplywu na wtasnosci eksploatacyjna
wyrobow.

3.Skurcz, naprezenia i odksztatcenia. Przeglad proceséw spawania [1]
Omodwienie cyklu cieplnego spawania, przyczyn powstawania napreZeni i odksztafcer.
4.BHP. Bezpieczna praca na montazu [1]

Omdwienie specyfiki prac spawalniczych wykonywanych na wolnym powietrzu i wysokosciach oraz przy zmiennych warunkach
atmosferycznych.

5.Kontrola i badania [1]

Scharakteryzowanie badari nieniszczagcych VT, PTMTUTRT

6.Zapewnienie jakosci w spawalnictwie [1]

Omodwienie roli kontroli technicznej, wymagari jakosci oraz nadzoru w spawalnictwie
Il. Zajecia praktyczne:

e instruktaz wstepny- 1
¢ zajecia praktyczne - Zajecia praktyczne - spoiny czotowe blach- P BW 135 - ¢wiczenia - 69 godzin

lll. Egzamin-1 godz.:

Egzamin sktada sie:

ez czesci praktycznej, w ktdrej absolwent kursu wykonuje ztacze egzaminacyjne w metodzie, w ktdrej ubiega sie o uprawnienia
ez czesci teoretycznej w formie testowej w celu sprawdzenia wiedzy teoretycznej spawacza z zakresu uprawnien, o ktdre sie ubiega

Egzamin przeprowadzany jest zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1SO 9606-1 przez egzaminatora TUV Thiiringen i sktada sie z czesci
teoretycznej w formie testowej oraz czesci praktycznej polegajacej na wykonaniu probki ztgcza czotowego metodg MAG w zakresie o

jakim aplikuje. Po pozytywnym zdaniu egzaminu uczestnik otrzymuije certyfikat spawacza wydany przez TUOV Thiiringen, uznawany na
rynku krajowym i miedzynarodowym.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 59

Przedmiot / Typ p d Data realizacji Godzina Godzina
rowadzacy

- L . . . Liczba godzin
temat aktywnosci zajec rozpoczecia zakonczenia

Zajecia

praktyczne: .

Instruktaz Zajecia 2::’3::'3" 01-06-2026 14:30 15:30 01:00
stanowiskowy g

i BHP.

Zajecia

praktyczne:Bu

dowa Zajecia Sebastian 01-06-2026 15:30 16:30 01:00
pétautomatu Berger

spawalniczeg

0.

- Przerwa - 01-06-2026 16:30 16:45 00:15



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

Zajecia

praktyczne:
Nauka
montazu
drutu i
wymiany
czesci
eksploatacyjn
ych uchwytu
(dysza,
koncéwka
pradowa).
Nastawianie
przeptywu
gazu
(Mieszanka
Ar+C02).
Pierwsze

Zajecia

zajarzenia
tuku.

Zajecia

praktyczne:
Regulacja
parametrow
(napiecie
tuku,
predkos¢
podawania Zajecia
drutu).
Cwiczenia w
prowadzeniu
uchwytu
metoda
spchania” i
»ciagniecia”.

- Przerwa

Zajecia

praktyczne:

Napawanie

linii

kroplowychii Zajecia
ciggtych na

ptaskich

blachach

wekslowych.

Prowadzacy

Sebastian
Berger

Sebastian
Berger

Sebastian
Berger

Data realizacji
zajeé

01-06-2026

02-06-2026

02-06-2026

02-06-2026

Godzina
rozpoczecia

16:45

14:30

16:30

16:45

Godzina
zakonczenia

18:45

16:30

16:45

18:45

Liczba godzin

02:00

02:00

00:15

02:00



Przedmiot /
temat

Zajecia

praktyczne:
Kontrola
parametréow
na podstawie
odpryskow i
dzwieku tuku
(tuk
zwarciowy).
Uktadanie
szerokich
$ciegow
(zakosowych)

aD-

Zajecia

praktyczne:
Nauka
poprawnego
zakanczania
Sciegui
wypetniania
krateru.

Zajecia

praktyczne:
Przygotowani
e krawedzi
blach do
spawania
doczotowego
(ukosowanie
naV, kat 60°).
Czyszczenie
mechaniczne
materiatu.

os-

Zajecia

praktyczne:
Nauka
szczepiania
blach z
zachowaniem
réwnej
szczeliny i
prostopadtosc
i

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Sebastian
Berger

Sebastian
Berger

Sebastian
Berger

Sebastian
Berger

Data realizacji
zajeé

03-06-2026

03-06-2026

03-06-2026

04-06-2026

04-06-2026

04-06-2026

Godzina
rozpoczecia

14:30

16:30

16:45

14:30

16:30

16:45

Godzina
zakonczenia

16:30

16:45

18:45

16:30

16:45

18:45

Liczba godzin

02:00

00:15

02:00

02:00

00:15

02:00



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

D Zejecia

praktyczne:
Wykonanie
pierwszej
grani
(przetopu) w
pozycji
podolnej (PA)
na podktadce
ceramicznej
lub bez (w
powietrzu).

Zajecia

- Przerwa

Zajecia
praktyczne:
Kontrola
powstawania
podtopien i
witasciwego
przetopienia
krawedzi.

Zajecia

Zajecia
praktyczne:
Uktadanie
warstw
wypetniajacyc
h oraz lica
spoiny w
pozycji PA.
Nauka
szlifowania
btedow i

Zajecia

przygotowani
a spoiny pod
kolejne Sciegi.

- Przerwa

Zajecia

praktyczne:
Ocena
wizualna
gotowego
zlacza.

Zajecia

Prowadzacy

Sebastian
Berger

Sebastian
Berger

Sebastian
Berger

Sebastian
Berger

Data realizacji
zajeé

05-06-2026

05-06-2026

05-06-2026

08-06-2026

08-06-2026

08-06-2026

Godzina
rozpoczecia

14:30

16:30

16:45

14:30

16:30

16:45

Godzina
zakonczenia

16:30

16:45

18:45

16:30

16:45

18:45

Liczba godzin

02:00

00:15

02:00

02:00

00:15

02:00



Przedmiot /
temat

D Zejecia

praktyczne:
Montaz blach
W pozyciji
$ciennej
(poziome;j).
Omoéwienie
wplywu
grawitacji na
ptynne
jeziorko w
metodzie
MAG.

am-

Zajecia
praktyczne:
Wykonanie
Sciegu
przetopowego
(grani) w
pozyciji PC.

Zajecia
praktyczne:
Uktadanie
warstw
wypetniajacyc
h w pozyc;ji
PC.

em-

Zajecia
praktyczne:
Zrozumienie
zasady
uktadania
$ciegéw jeden
nad drugim
(wielosciegow
0), aby
uniknaé
obwisania
materiatu.

T
P . Prowadzacy
aktywnosci
Zaiecia Sebastian
I Berger
Przerwa -
— Sebastian
Zajecia
Berger
L Sebastian
Zajecia
Berger
Przerwa -
L Sebastian
Zajecia
Berger

Data realizacji
zajeé

09-06-2026

09-06-2026

09-06-2026

10-06-2026

10-06-2026

10-06-2026

Godzina
rozpoczecia

14:30

16:30

16:45

14:30

16:30

16:45

Godzina
zakonczenia

16:30

16:45

18:45

16:30

16:45

18:45

Liczba godzin

02:00

00:15

02:00

02:00

00:15

02:00



Przedmiot /
temat

B Zejecia

praktyczne:
Wykonanie
lica ztagczaw
pozyciji PC.
Kontrola
podcie¢ na
gornej
krawedzi.

-

Zajecia
praktyczne:
Cwiczenia
utrwalajace i
eliminowanie
najczestszych
btedéw
(przyklejenia).

Zajecia

praktyczne:
Ustawienie
parametrow
do pozyc;ji
pionowej
(obnizenie
pradu). Nauka
prowadzenia
tuku w pionie
(technika
»choinki” lub
tréjkata).

a3

EEE Zeiccia

praktyczne:
Wykonanie
pierwszych
przetopéw w
pionie (PF).

Typ

Prowadzac
aktywnosci acy
. Sebastian
Zajecia
Berger
Przerwa -
L Sebastian
Zajecia
Berger
L Sebastian
Zajecia
Berger
Przerwa -
L Sebastian
Zajecia
Berger

Data realizacji
zajeé

11-06-2026

11-06-2026

11-06-2026

12-06-2026

12-06-2026

12-06-2026

Godzina
rozpoczecia

14:30

16:30

16:45

14:30

16:30

16:45

Godzina
zakonczenia

16:30

16:45

18:45

16:30

16:45

18:45

Liczba godzin

02:00

00:15

02:00

02:00

00:15

02:00



Przedmiot /
temat

Wprowadzeni
edo
zagadnien
wytwarzania
stali. Ztacza
spawane
blach
[1].Niezgodno
$ci
spawalnicze.
Spawalnosé
stali. [1]

Skurcz,
naprezenia i
odksztatcenia
. Przeglad
proceséw
spawania
[1]1BHP.
Bezpieczna
praca na
montazu [1]

em-

Kontrola i
badania
[1]Scharakter
yzowanie
badan
nieniszczacyc
h
VTPTMTUTR
T

Zajecia
praktyczne:
Kontrola
przetopu w
pionie.
Cwiczenia z
utrzymaniem
réwnego
tempa, aby
zapobiec
$ciekaniu
metalu.

aB-

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Edyta
Materowska

Edyta
Materowska

Edyta
Materowska

Sebastian
Berger

Data realizacji
zajeé

13-06-2026

13-06-2026

13-06-2026

13-06-2026

15-06-2026

15-06-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

10:00

12:00

13:15

14:30

16:30

Godzina
zakonczenia

10:00

12:00

13:15

15:15

16:30

16:45

Liczba godzin

02:00

02:00

01:15

02:00

02:00

00:15



Przedmiot /
temat

) Zejecia

praktyczne:
Uktadanie
warstw
wypetniajacyc
h.

Zajecia

praktyczne:
Formowanie
lica w pionie
(PF).
Uzyskanie
ptaskiego lica
bez
nadmiernego
nadlewu.

B

Zajecia

praktyczne:
Czyszczenie
spoiny i
usuwanie
odpryskoéw.

Zajecia
praktyczne:
Dzien
powtdrzeniow
y dla pozycji
pionowe;j.
Spawanie
grubszego
materiatu
(wielowarstw
owo).

s

Zajecia

praktyczne:
Préby tamania
prébek w celu
weryfikacji
jakosci
przetopu.

T
yp L. Prowadzacy
aktywnosci
L Sebastian
Zajecia
Berger
. Sebastian
Zajecia
Berger
Przerwa -
. Sebastian
Zajecia
Berger
. Sebastian
Zajecia
Berger
Przerwa -
Zaieci Sebastian
ajecia
e Berger

Data realizacji
zajeé

15-06-2026

16-06-2026

16-06-2026

16-06-2026

17-06-2026

17-06-2026

17-06-2026

Godzina
rozpoczecia

16:45

14:30

16:30

16:45

14:30

16:30

16:45

Godzina
zakonczenia

18:45

16:30

16:45

18:45

16:30

16:45

18:45

Liczba godzin

02:00

02:00

00:15

02:00

02:00

00:15

02:00



Przedmiot /
temat

B zejecia

praktyczne:
Wprowadzeni
e do pozyc;ji
putapowej /
nad gtowa
(PE).
Bezpieczenst
wo pracy
(odpowiednia
odziez,
ochrona przed
iskrami).

B

GEED Proby

wykonania
grani i
wypetnienia
nad gtowa..
Bezpieczenst
wo pracy
(odpowiednia
odziez,
ochrona przed
iskrami).

@D zeiccia

praktyczne:
Cwiczenia
uzupetniajgce
w pozycji PE
lub
dodatkowy
trening
pozycji, ktéra
sprawia
kursantowi
najwiecej
trudnosci (np.
PF).

s

Zajecia

praktyczne:
Identyfikacja i
naprawa wad
spawalniczyc
h za pomoca
szlifierki.

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Sebastian
Berger

Sebastian
Berger

Sebastian
Berger

Sebastian
Berger

Data realizacji
zajeé

18-06-2026

18-06-2026

18-06-2026

19-06-2026

19-06-2026

19-06-2026

Godzina
rozpoczecia

14:30

16:30

16:45

14:30

16:30

16:45

Godzina
zakonczenia

16:30

16:45

18:45

16:30

16:45

18:45

Liczba godzin

02:00

00:15

02:00

02:00

00:15

02:00



Przedmiot /
temat

G Zejecia

praktyczne:
Oméoéwienie
wymagan
normy
egzaminacyjn
ej (np. ENISO
9606-1).
Samodzielne
przygotowani
e materiatu
(ciecie,
ukosowanie,
szczepianie

an-

Zajecia
praktyczne:
Spawanie
prébne w
wybranych
pozycjach

pod presja
czasu.

Zajecia

praktyczne:
Wykonanie
petnego
zlacza
doczotowego
w
najtrudniejsze
j dla kursanta
pozyciji
certyfikowane
j-

[55:55 B

Zajecia

praktyczne:
Wykonanie
petnego
zlgcza
doczotowego
w
najtrudniejsze
j dla kursanta
pozycji
certyfikowane
j-

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Sebastian
Berger

Sebastian
Berger

Sebastian
Berger

Sebastian
Berger

Data realizacji
zajeé

22-06-2026

22-06-2026

22-06-2026

23-06-2026

23-06-2026

23-06-2026

Godzina
rozpoczecia

14:30

16:30

16:45

14:30

16:30

17:00

Godzina
zakonczenia

16:30

16:45

18:45

16:30

17:00

19:00

Liczba godzin

02:00

00:15

02:00

02:00

00:30

02:00



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

Zajecia

praktyczne:
Ocena
wizualna (VT)
instruktora,
analiza
btedéw
technicznych.

Zajecia

- Przerwa

- Walidacja
Podsumowanie
Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zaje¢

w tym suma godzin walidaciji

w tym suma przerw

Prowadzacy

Sebastian
Berger

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto

Data realizacji Godzina
zajeé rozpoczecia
24-06-2026 14:30
24-06-2026 16:30
24-06-2026 16:45

Liczba godzin

83:00
76:00
01:00
06:00
102:30
Cena
4980,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto

Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

W tym koszt walidacji brutto

4 980,00 PLN

60,00 PLN

60,00 PLN

150,00 PLN

Godzina
zakonczenia

16:30

16:45

17:45

Liczba godzin

02:00

00:15

01:00



W tym koszt walidacji netto
W tym koszt certyfikowania brutto

W tym koszt certyfikowania netto

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin

Liczba godzin zegarowych ustugi

Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 3

123

o Edyta Materowska

‘ ' Edyta Materowska

Wyksztatcenie wyzsze (mgr).

150,00 PLN

220,00 PLN

220,00 PLN

Liczba godzin

83:00

Specjalista ds. Kontroli Jakosci VT2

.Doswiadczenie w branzy spawalniczej: wyktady oraz egzaminowanie spawaczy - 15 lat.

223

o Sebastian Berger

‘ . Obszar specjalizacji: spawalnictwo, szkolenia praktyczne w zakresie spawania metoda: TIG,MAG, 5-
letnie doswiadczenie jako spawacz. Wyksztatcenie srednie.

B3z3

o Kacper Materowski

‘ ' Wyksztatcenie: srednie

Obszar specjalizacji: spawalnictwo, szkolenia praktyczne w zakresie spawania metoda: TIG, MAG,

111. Certyfikaty VT1+2, PT 1+2.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnik otrzymuje na wtasnos¢: skrypt, zeszyt, dtugopis, rekawice spawalnicze, okulary do szlifowania oraz do dyspozycji na okres
kursu przytbice samosciemniajacg, ew. fartuch skérzany. Osrodek udostepnia niereglamentowany dostep do materiatéw i préobek

spawalniczych.

Liczba godzin ustugi - 83:



¢ zajecia praktyczne - 70 -godziny zegarowe
¢ zajecia teoretyczne - 6 - godziny zegarowe
e egzamin- 1

¢ Przerwy 6 godz

Warunki uczestnictwa

Uczestnik szkolenia:

e ukonczyt co najmniej szkote podstawowg lub zawodowg
e ukonczyt 18 rok zycia

Warunki ukoriczenia ustugi / obowiagzek przystapienia do egzaminu:

Warunkiem ukoAczenia kursu jest obowigzkowe przystgpienie do egzaminu kwalifikacyjnego spawacza przeprowadzanego przez TUV
Thiringen. Kurs koriczy sie egzaminem wg normy PN-EN I1SO 9606-1, ktéry jest integralng czescig ustugi. Uczestnicy, kt6rzy nie przystapia
do egzaminu, nie otrzymujg certyfikatu ani zaswiadczenia o ukoriczeniu kursu.

Po pozytywnym zaliczeniu egzaminu uczestnik otrzymuije certyfikat spawacza wydany przez TUV Thiiringen, uznawany na rynku krajowym
i miedzynarodowym.

Informacje dodatkowe

Zajecia odbywaja sie w systemie popotudniowym w dni robocze o ile harmonogram nie stanowi inaczej w godzinach od 14:30:do 19:30
oraz w soboty (a wyjatkowo w sobote i niedziele) w godzinach od 8:00 - 20:00.

Egzamin wymagany- ,Egzamin spawacza wg normy PN-EN SO 9606-1:2017, proces 135 (MAG), spoiny czotowe (BW) — egzamin
certyfikujgcy TUV Thiiringen"

Ustuga réwniez adresowana dla Uczestnikéw Projektu MP i/lub dla Uczestnikéw Projektu NSE+

Adres

ul. Przemystowa 11
38-200 Jasto

woj. podkarpackie

Zajecia teoretyczne: 38-200 Jasto, ul. Stanistawa Kadyiego 12
Zajecia praktyczne: 38-200 Jasto, ul. Przemystowa 11

Kontakt

o Edyta Materowska

ﬁ E-mail biuro@oss-mentor.pl

Telefon (+48) 889 657 575



