Mozliwos$¢ dofinansowania

Produkcja detali przeznaczonych do 1 476,00 PLN brutto

lakierowania — szanse i zagrozenia. 1200,00 PLN netto
184,50 PLN brutto/h

150,00 PLN netto/h
208,33 PLN cena rynkowa @

= ASTEN GROUP  Numer ustugi 2026/04/28/18575/3519138

Asten Group S. A. © Czestochowa

Kk ok kK 48/5 @ Ustuga szkoleniowa
13 ocen ¥ stacjonarna
®© 08:00h
£ 04.09.2026 do 04.09.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Inzynieria i metrologia

Ustuga skierowana jest do:

e o personelu technicznego obstugujgcego wtryskarki i proces
. wirysku,
Grupa docelowa ustugi e menadzeréw projektow wiryskowych i lakierniczych,
e pracownikéw lakierni przemystowych tworzyw sztucznych,
e pracownikéw dziatéw zakupdw,

¢ personelu odpowiedzialnego za zapewnienie jakosci.

Minimalna liczba uczestnikow 10

Maksymalna liczba uczestnikow 30

Data zakonczenia rekrutacji 03-09-2026

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi 8

Podstawa uzyskania wpisu do BUR Standard Ustugi Szkoleniowo-Rozwojowej PIFS SUS 2.0

Cel

Cel edukacyjny

Celem szkolenia jest przekazanie uczestnikom praktycznej i eksperckiej wiedzy z zakresu integracji dwdch technologii:
wtrysku tworzyw sztucznych oraz lakiernictwa. Uczestnicy nauczg sie identyfikowaé kluczowe czynniki wptywajace na



jakos¢ wyprasek przeznaczonych do lakierowania, wtasciwie przygotowywac elementy do procesu lakierniczego oraz
rozpoznawac i analizowac przyczyny powstawania wad lakierniczych. Szkolenie rozwija kompetencje w zakresie
poprawy jakosci wyrobow.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

1. Uczestnik rozréznia metody
zdobienia wyprasek z tworzyw
sztucznych (m.in. lakierowanie,
chromowanie, PVD, metalizacja, druk

2. Uczestnik wyjasnia cele stosowania
lakierowania tworzyw.

3. Uczestnik charakteryzuje zaleznosci
miedzy wtasciwos$ciami tworzyw a
srodkami lakierniczymi.

Kryteria weryfikacji

* poprawnie identyfikuje i opisuje co
najmniej 3 metody oraz ich
zastosowanie

+ wskazuje minimum 3 funkcje
lakierowania (estetyczne, ochronne,
funkcjonalne)

+ omawia wptyw materiatu na jakos$¢
powtoki oraz wskazuje przyktady
problemoéw

Metoda walidaciji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

4. Uczestnik rozpoznaje przyczyny wad L, . Lo
+ wskazuje Zrédta wad i przypisuje je do

Test teoretyczny
etapu procesu

lakierniczych zwigzanych z procesem
wtrysku.

« identyfikuje czynniki Srodowiskowe i
procesowe wptywajace na jakosé

5. Uczestnik analizuje powstawanie wad

. — Test teoretyczn
lakierniczych w lakierni. yezny

Kwalifikacje

Kompetencje
Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.
Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéw uczenia sig?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidacji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzajg
zastosowanie rozwigzan zapewniajgcych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidacji?

TAK



Program

Program szkolenia

1. Technologia lakierowania jako jedna z metod zdobienia
2. Po co lakierujemy tworzywa?

3. Lakiernictwo tworzyw — potagczenie dwdch technologii
4. Metody lakierowania wyprasek oraz srodki lakiernicze
5. Wymagania wobec lakierowania:

formalno-prawne (w tym srodowiskowe)
BHP i PPOZ

jakosciowe

funkcjonalne

6. Wady lakiernicze a proces wtrysku:

fizyczne

chemiczne

fizykochemiczne

wptyw warunkdéw otoczenia

wptyw rodzaju tworzywa i dodatkéw

7. Powstawanie wad lakierniczych w lakierni

Podsumowanie:

¢ wady i zalety lakierowania (w tym aspekty srodowiskowe),
¢ odpowiedzialnos¢ za jakos¢,
e przysztos$¢ lakiernictwa tworzyw

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 10

Przedmiot / temat Prowadzacy

Data realizacji
zajec

Technologia

mgr inz. Marcin

lakierowania jako 04-09-2026
jedna z metod
zdobienia

Po co

Wilczek

mgr inz. Marcin

lakierujemy 04-09-2026
tworzywa?

Wilczek

Lakiernictwo

tworzyw — mgr inz. Marcin
potaczenie Wilczek

dwéch

technologii

04-09-2026

mgr inz. Marcin

Przerwa 04-09-2026

Wilczek

Godzina
rozpoczecia

09:00

09:30

10:30

11:00

Godzina
zakonczenia

09:30

10:30

11:00

11:15

Liczba godzin

00:30

01:00

00:30

00:15



Przedmiot / temat

Metody

lakierowania
wyprasek oraz
$rodki lakiernicze

Wymagania
wobec
lakierowania

Przerwa

Obiadowa

@D Wedy

lakiernicze a
proces wtrysku

Powstawanie
wad
lakierniczych w
lakierni

Walidacja

- test teoretyczny

Cennik

Prowadzacy

mgr inz. Marcin
Wilczek

mgr inz. Marcin
Wilczek

mgr inz. Marcin
Wilczek

mgr inz. Marcin
Wilczek

mgr inz. Marcin
Wilczek

Data realizacji
zajeé

04-09-2026

04-09-2026

04-09-2026

04-09-2026

04-09-2026

04-09-2026

Godzina
rozpoczecia

11:15

12:15

13:00

13:30

14:30

15:15

Godzina
zakonczenia

12:15

13:00

13:30

14:30

15:15

15:45

Liczba godzin

01:00

00:45

00:30

01:00

00:45

00:30

( Jezeli korzystasz z dofinansowania w wysokosci co najmniej 70% przystuguje Tobie zwolnienie z podatku VAT )

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto

Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

Cena

1476,00 PLN

1200,00 PLN

184,50 PLN

150,00 PLN



Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O mgr inz. Marcin Wilczek

‘ ' Doswiadczony praktyk wtrysku -wtasciciel firmy MoldWolf.com, specjalista w obszarze wtrysku
tworzyw sztucznych, lakierowania oraz tampodruku. Posiada wieloletnie doswiadczenie w branzy
przetworstwa tworzyw sztucznych i lakiernictwa przemystowego, ktére wykorzystuje w realizacji
projektéw zwigzanych z optymalizacjg proceséw produkceyjnych, restrukturyzacjg obszaréw
produkcyjnych oraz wdrazaniem rozwigzan poprawiajgcych jakos$¢ i efektywnosé. W swojej pracy
taczy wiedze techniczng z praktycznym podejsciem do zarzadzania projektami, opierajac sig na
metodykach DMAIC oraz PDCA. Cechuje go takze umiejetno$¢ budowania dtugotrwatych relacji
biznesowych oraz doswiadczenie w przygotowaniu infrastruktury pod nowe inwestycje.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnicy otrzymaja skrypt ze szkolenia w wersji papierowej w dniu rozpoczecia ustugi.

Warunki uczestnictwa

Wymagana obecno$¢ na zajeciach 100% oraz przystgpienie do procesu walidacji.
Uczestnik powinien rygorystycznie przestrzegac bezpiecznych i higienicznych warunkéw pracy oraz stosowac sie do polecen instruktora.

Dostawca ustugi zapewnia realizacje ustugi rozwojowej uwzgledniajac potrzeby oséb z niepetnosprawnosciami (w tym réwniez dla oséb
ze szczegdlnymi potrzebami) zgodnie ze Standardami dostepnosci dla polityki spdjnosci 2021-2027. Zatem uczestnik ze szczegdlnymi
potrzebami funkcjonalnymi z uwagi na posiadang niepetnosprawnos$¢ powinien na co najmniej 7 dni kalendarzowych przed terminem
rozpoczecia realizacji ustugi zgtosi¢ Organizatorowi dodatkowe wymagania/swoje potrzeby dot. umozliwienia mu udziatu w ustudze.

Informacje dodatkowe

Uczestnicy przyjmuja do wiadomosci, ze ustuga z dofinansowaniem moze by¢ poddana monitoringowi z ramienia Operatora lub PARP i
wyrazajg na to zgode.

Podstawa zwolnienia z VAT:
1) art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. ¢ Ustawy z dnia 11 marca 2024 o podatku od towardw i ustug - w przypadku dofinansowania w wysokosci 100%

2) § 3 ust. 1 pkt. 14 Rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnier od podatku od towardw i ustug oraz
warunkéw stosowania tych zwolnien - w przypadku dofinansowania w co najmniej 70%.

W przypadku braku dofinansowania lub dofinansowania na poziomie nizszym niz 70% - do ceny ustugi nalezy doliczy¢ 23% VAT

Adres

ul. Bér 77/81
42-202 Czestochowa

woj. Slaskie



ul. Bér 77/81/81

42-202 Czestochowa

woj. $laskie

Siedziba firmy Asten Group S.A.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Wii

o Rekuperacja w sali szkoleniowej.

Kontakt

ﬁ E-mail i.cembrzynska@astengroup.pl

Telefon (+48) 577 880 443

Izabela Cembrzynska



