Mozliwos$¢ dofinansowania

Kompleksowo o wyttaczaniu- czyli jeden z
wazniejszych proceséw branzy PTS
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Kk ok kK 48/5 @ Ustuga szkoleniowa
13 ocen ¥ stacjonarna
®© 08:00h
£ 15.10.2026 do 15.10.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Inzynieria i metrologia

Szkolenie skierowane jest do:

1 476,00 PLN brutto
1200,00 PLN netto
184,50 PLN brutto/h
150,00 PLN netto/h
208,33 PLN cena rynkowa @

e o 0s6b zainteresowanych tematyka przetwérstwa tworzyw

sztucznych (PTS),

e kadry inzynieryjno-technicznej zatrudnionej w branzy przetwérstwa
tworzyw sztucznych, w szczegélnosci wykorzystujgcej metode

wyttaczania,

¢ technologdw zajmujgcych sie optymalizacjg proceséw

produkcyjnych w branzy PTS,
¢ 0s06b planujgcych zmiane profilu zawodowego i podjecie pracy w

Grupa docelowa ustugi

obszarze przetwoérstwa tworzyw sztucznych,

e absolwentéw szkot kazdego stopnia, poszukujacych
specjalistycznej wiedzy i kompetencji w zakresie PTS,

e kierownikéw oraz wtascicieli firm dziatajgcych w branzy

przetwdrstwa tworzyw sztucznych,

aktywnej zawodowo kadry — zaréwno wyzszego, jak i nizszego szczebla -

zwigzanej z obszarem PTS.

Minimalna liczba uczestnikow 10
Maksymalna liczba uczestnikow 30
Data zakonczenia rekrutacji 12-10-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi 8



Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

Standard Ustugi Szkoleniowo-Rozwojowej PIFS SUS 2.0

Uczestnik po ukonczeniu szkolenia bedzie posiadat kompetencje w zakresie:

« charakteryzowania procesu przetwérstwa tworzyw sztucznych metodg wyttaczania oraz jego specyfiki,
* rozrézniania i omawiania podstawowych elementéw oraz zasad dziatania wyttaczarek i glowic wyttaczarskich,

« identyfikowania kluczowych parametréw procesu wyttaczania,

+ doboru oraz stosowania wybranych metod optymalizacji procesu wyttaczania w celu zwiekszenia efektywnosci

produkgciji.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

1. Uczestnik charakteryzuje podstawy
teoretyczne przetwérstwa tworzyw
sztucznych

2. Uczestnik rozréznia wtasciwosci
fizykochemiczne i technologiczne
tworzyw sztucznych.

3. Uczestnik charakteryzuje proces
wyttaczania tworzyw sztucznych.

4. Uczestnik rozréznia budowe oraz
rodzaje wyttaczarek i procesow
wyttaczania

5. Uczestnik identyfikuje mozliwosci
zastosowania statystycznych metod
optymalizacji proceséw
technologicznych.

Kryteria weryfikacji

- uczestnik wyjasnia podstawowe
pojecia zwigzane z przetwdrstwem
tworzyw sztucznych

- opisuje gtéwne metody przetwérstwa
tworzyw sztucznych

- wskazuje zastosowania tworzyw w
przemysle

- omawia podstawowe wtasciwosci
fizyczne i chemiczne tworzyw

- wskazuje wptyw wtasciwosci
materiatu na proces przetwérstwa
- dobiera przyktadowe tworzywa do
okreslonych zastosowan.

- opisuje przebieg procesu wyttaczania
- wskazuje kluczowe parametry
procesu

- omawia czynniki wptywajace na
jakosé wyrobu

- wymienia podstawowe elementy
wyttaczarki

- opisuje ich funkcje

- rozroznia typy wyttaczarek oraz
technologie wyttaczania

- wyjasnia podstawowe pojecia
zwigzane z optymalizacjg proceséw

- wskazuje przyktady zastosowania
metod statystycznych w przetwoérstwie
- interpretuje proste wyniki analizy
procesu

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny



Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéow uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzajg, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraZnie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

1. Podstawy przetwoérstwa tworzyw sztucznych — kluczowe pojecia i procesy technologiczne.

¢ Roznice technologiczne w przetworstwie tworzyw amorficznych i krystalicznych.
¢ Reologia i struktura termoplastéw: cechy reologiczne i ich wptyw na proces wyttaczania
¢ Wtasciwosci mechaniczne i technologiczne wyttoczek.

1. Wyttaczanie jednoslimakowe, dwuslimakowe, koekstruzja i inne technologie.

e Typy wyttaczarek i ich zastosowania: funkcje i zastosowan réznych rodzajéw wyttaczarek.
¢ Strefy uktadu uplastyczniajacego i ich znaczenie w procesie wyttaczania oraz rola poszczegdlnych stref w optymalizacji procesu
technologicznego.

1. Budowa i funkcje gtowic wyttaczarskich: przyktady konstrukciji i ich wptyw na jakosé
wyrobow. Wpltyw parametréw procesu na jako$é wyrobow:
e temperatura,

e predkos¢ slimaka,
e cisnienie i ich rola w uzyskiwaniu najlepszych rezultatéw.

1. Optymalizacja procesu wyttaczania: statystyczne podejscie do poprawy efektywnosci i jakosci produkcji.

Walidacja-test teoretyczny

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 7



Przedmiot / temat

Podstawy
przetworstwa

tworzyw
sztucznych -
kluczowe pojecia
i procesy
technologiczne.

Wyttaczanie
jednoslimakowe,
dwuslimakowe,
koekstruzja i inne
technologie

przerwa

kawowa

Budowa i

funkcje gtowic
wyttaczarskich:
przyktady
konstrukgiji i ich
wptyw na jako$é
wyrobdéw.

przerwa

obiadowa

Optymalizacja
procesu
wyttaczania:
statystyczne
podejscie do
poprawy
efektywnosci i
jakosci produkcji.

Walidacja-
test teoretyczny

Cennik

Prowadzacy

dr hab. inz.
Marek
Jatbrzykowski,
prof. Politechniki
Biatostockiej

dr hab. inz.
Marek
Jatbrzykowski,
prof. Politechniki
Biatostockiej

dr hab. inz.
Marek
Jatbrzykowski,
prof. Politechniki
Biatostockiej

dr hab. inz.
Marek
Jatbrzykowski,
prof. Politechniki
Biatostockiej

dr hab. inz.
Marek
Jatbrzykowski,
prof. Politechniki
Biatostockiej

dr hab. inz.
Marek
Jatbrzykowski,
prof. Politechniki
Biatostockiej

Data realizacji
zajeé

15-10-2026

15-10-2026

15-10-2026

15-10-2026

15-10-2026

15-10-2026

15-10-2026

Godzina
rozpoczecia

09:00

09:30

11:00

11:15

13:00

13:30

15:30

Godzina
zakonczenia

09:30

11:00

11:15

13:00

13:30

15:30

15:45

Liczba godzin

00:30

01:30

00:15

01:45

00:30

02:00

00:15

Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustuga lub dostawa towarow $cisle zwigzang z ustugami ksztatcenia zawodowego lub



przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwo$é skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towaréw i ustug, jesli ustuga w
catosci jest finansowana ze $rodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnier w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

\. J
Cennik

Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 1476,00 PLN

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 1 200,00 PLN

Koszt osobogodziny brutto 184,50 PLN

Koszt osobogodziny netto 150,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

O
)

121

dr hab. inz. Marek Jatbrzykowski, prof. Politechniki Biatostockiej

Profesor Uczelni, Politechnika Biatostocka, Wydziat Mechaniczny. Specjalista w dziedzinie
przetworstwa tworzyw sztucznych, w szczegélnosci metodami wirysku i wyttaczania. Posiada
bogate doswiadczenie we wspdtpracy z lokalnym przemystem, ale takze z firmami z branzy tworzyw
sztucznych i kompozytéw tworzywowych w catej Polsce. Ze wzgledu na naukowo-badawczy
charakter swojej pracy, zainteresowania osobiste, odbyte staze naukowe i przemystowe oraz
szerokg wspotprace z przemystem, dr hab. inz. Marek Jatbrzykowski osobiscie realizowat i caty czas
realizuje prace zmierzajace do osiggnigcia celéw, ktére sg kamieniami milowymi dziatalnosci
technologicznej przedsiebiorcéw. Prace te zwigzane sg m.in. z realizacjg zréznicowanych projektow,
takich jak np.: modernizacja procesow technologicznych, wdrazanie innowacyjnych rozwigzan w
zakresie techniki i technologii realizowanych proceséw technologicznych, optymalizacji proceséw
produkcyjnych, prowadzenie prac badawczych szczegdlnie w zakresie przetwoérstwa tworzyw
sztucznych, projektowania i badania kompozytéw polimerowych w tym biodegradowalnych, badania
wiasciwosci uzytkowych i mikrobiologicznych materiatéw metalicznych, tworzywowych i
ceramicznych, i wiele innych. Brat udziat jako wykonawca, kierownik szkolen, trener w 15 krajowych
projektach wdrozeniowych, badawczych i szkoleniowych, wykonat ponad 150 projektéw zwigzanych
z modernizacjg i innowacyjnoscig proceséw technologicznych na zlecenie firm.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi

Uczestnicy otrzymaja skrypt ze szkolenia w wersji papierowej w dniu rozpoczecia ustugi.



Warunki uczestnictwa

Wymagana obecno$¢ na zajeciach 100% oraz przystgpienie do procesu walidacji.
Uczestnik powinien rygorystycznie przestrzega¢ bezpiecznych i higienicznych warunkdéw pracy oraz stosowac sie do polecen instruktora.

Dostawca ustugi zapewnia realizacje ustugi rozwojowej uwzgledniajac potrzeby oséb z niepetnosprawnosciami (w tym réwniez dla oséb ze
szczegdlnymi potrzebami) zgodnie ze Standardami dostepnosci dla polityki spojnosci 2021-2027. Zatem uczestnik ze szczegdlnymi potrzebami
funkcjonalnymi z uwagi na posiadang niepetnosprawno$¢ powinien na co najmniej 7 dni kalendarzowych przed terminem rozpoczecia realizacji
ustugi zgtosi¢ Organizatorowi dodatkowe wymagania/swoje potrzeby dot. umozliwienia mu udziatu w ustudze.

Informacje dodatkowe

Uczestnicy przyjmuja do wiadomosci, ze ustuga z dofinansowaniem moze by¢ poddana monitoringowi z ramienia Operatora lub PARP i wyrazajg
na to zgode.

Podstawa zwolnienia z VAT:
1) art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. ¢ Ustawy z dnia 11 marca 2024 o podatku od towaréw i ustug - w przypadku dofinansowania w wysokosci 100%

2) § 3 ust. 1 pkt. 14 Rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnieri od podatku od towaréw i ustug oraz
warunkéw stosowania tych zwolnien - w przypadku dofinansowania w co najmniej 70%.

W przypadku braku dofinansowania lub dofinansowania na poziomie nizszym niz 70% - do ceny ustugi nalezy doliczy¢ 23% VAT.

Adres

ul. Bér 77/81
42-202 Czestochowa
woj. Slaskie

ul. Bér 77/81/81

42-202 Czestochowa

woj. Slaskie

Siedziba firmy Asten Group S.A.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Wifi

e Rekuperacja w sali szkoleniowe;j.

Kontakt

ﬁ E-mail i.cembrzynska@astengroup.pl

Telefon (+48) 577 889 939

Izabela Cembrzynska



