Mozliwos$¢ dofinansowania

Kompleksowo o kontroli jakosci. 1 476,00 PLN brutto
Numer ustugi 2026/04/23/18575/3509147 1200,00 PLN  netto
= ASTIEN GROUP 184,50 PLN brutto/h
150,00 PLN netto/h
208,33 PLN cena rynkowa @

Asten Group S. A. © Czestochowa

Kk ok kK 48/5 @ Ustuga szkoleniowa
13 ocen ¥ stacjonarna
®© 08:00h
5 14.10.2026 do 14.10.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Inzynieria i metrologia

Szkolenie skierowane jest do oséb zatrudnionych w przedsiebiorstwach
produkcyjnych, w szczegdlnosci z branzy przetwérstwa tworzyw
sztucznych, w tym:

e o pracownikéw dziatéw kontroli jakosci,

e pracownikéw laboratoriéw badawczych,

e technologdw i inzynieréw procesu,

e pracownikéw dziatéw produkcji odpowiedzialnych za jakos$¢
wyrobow,

e 0s06b zajmujacych sie analizg wynikéw badan i nadzorem nad
procesem produkcyjnym,

e pracownikéw dziatow B+R.

Grupa docelowa ustugi

Szkolenie przeznaczone jest dla osob posiadajgcych podstawowg wiedze
z zakresu przetworstwa tworzyw sztucznych lub doswiadczenie
zawodowe w srodowisku produkcyjnym.

Nie s3 wymagane formalne kwalifikacje wstepne.

Minimalna liczba uczestnikow 10
Maksymalna liczba uczestnikéw 30

Data zakonczenia rekrutacji 12-10-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 8

Podstawa uzyskania wpisu do BUR Standard Ustugi Szkoleniowo-Rozwojowej PIFS SUS 2.0



Cel

Cel edukacyjny

Celem szkolenia jest nabycie przez uczestnikow wiedzy i umiejetnosci w zakresie prowadzenia kontroli jakosci w
przetworstwie tworzyw sztucznych, w tym doboru metod badawczych, analizy wynikéw oraz wykorzystania ich do
nadzorowania i doskonalenia procesu produkcyjnego.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

1. Definiuje pojecie jakosci oraz
rozréznia cechy jako$ciowe mierzalne i
niemierzalne.

Kryteria weryfikacji

1. - poprawnie wskazuje definicje
jakosci oraz klasyfikuje przyktadowe
cechy jakosciowe

Metoda walidaciji

Test teoretyczny

2. - opisuje etapy pobierania probek
oraz wskazuje poprawng metode dla
danego przypadku produkcyjnego

2. Stosuje zasady pobierania prébek z

Test teoretyczn
biezacej produkcji. yezny

3.- przyporzadkowuje metode
badawcza do wtasciwosci (np. gestosé,
udarnos$¢, wytrzymatos¢)

3. Rozréznia metody badan wtasciwosci

Test teoretyczny
fizycznych tworzyw.

4. opisuje zastosowanie
poszczegodlnych metod oraz wskazuje
réznice miedzy nimi

4. Charakteryzuje metody analizy

. . Test teoretyczny
termicznej (DSC, TGA, FTIR).

5. odczytuje dane z wykreséw i wynikéw
pomiaréw oraz formutuje poprawne
whioski

5. Analizuje i interpretuje wyniki badan. Test teoretyczny

6. Wskazuje zastosowanie pomiaréw 6. podaje przyktady wykorzystania

Test teoretyczn
termowizyjnych w produkcji yezny

termowizji w nadzorze procesu

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraZnie z nim powigzane inne dokumenty
zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéw uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?



TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

. Zadania kontroli jakosci.

. - definicja jakosci,

. - cechy jakosciowe — mierzalne i niemierzalne

. Wytyczne do pobierania prébek badawczych z biezacej produkcji
.- metodyka pobierania prébek do badan

.- SPC statystyczna kontrola procesu

N o g b 0N =

.- CPC - ciggta kontrola procesu

- Cwiczenie: analiza parametréw procesu i ich wptyw na wiasciwosci wyprasek
3. Badania wyrobow gotowych.

- wybér cechy jakosciowej,

- wybo6r metody badan wskazanej cechy

4. Znormalizowane metody badawcze, stosowana aparatura i
przygotowanie prébek.

Cwiczenie: wybér metody badan i aparatury

5. Przeglad metod badan wtasciwosci fizycznych tworzyw

- gestosé,

- ptynnosé,

- skurcz

- udarnosé,

- wytrzymatos$¢ na rozcigganie,

- pomiary barwy i potysku

6. Przeglad metod badan metodami analizy termicznej

- ré6znicowa kalorymetria skaningowa DSC,

- termograwimetria TGA,

- spektrometria FTIR,

- palnosg¢,

7. Wykorzystanie pomiaréw termowizyjnych w zaktadach produkcyjnych w
nadzorowaniu produkcji i funkcjonowaniu zaktadu.
Cwiczenie warsztatowe: analiza obrazéw termowizyjnych

8. Walidacja.



Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 10

Przedmiot / temat

Zadania

kontroli jakosci

Wytyczne

do pobierania
prébek
badawczych z
biezacej
produkciji

Badania

wyrobéw
gotowych.

Przerwa

Znormalizowane
metody
badawcze,
stosowana
aparatura i
przygotowanie
prébek

Przeglad

metod badan
witasciwosci
fizycznych
tworzyw

Przerwa

obiadowa

Przeglad

metod badan
metodami
analizy
termicznej

Data realizacji
Prowadzacy L,
zajeé
dr hab. inz.
Przemystaw
Postawa, prof.
PCz

14-10-2026

dr hab. inz.
Przemystaw
Postawa, prof.
PCz

14-10-2026

dr hab. inz.
Przemystaw
Postawa, prof.
PCz

14-10-2026

dr hab. inz.
Przemystaw
Postawa, prof.
PCz

14-10-2026

dr hab. inz.
Przemystaw
Postawa, prof.
PCz

14-10-2026

dr hab. inz.
Przemystaw

14-10-2026
Postawa, prof.

PCz

dr hab. inz.
Przemystaw

14-10-2026
Postawa, prof.

PCz

dr hab. inz.
Przemystaw
Postawa, prof.
PCz

14-10-2026

Godzina
rozpoczecia

09:00

09:30

10:30

11:00

11:15

12:15

13:00

13:30

Godzina
zakonczenia

09:30

10:30

11:00

11:15

12:15

13:00

13:30

14:30

Liczba godzin

00:30

01:00

00:30

00:15

01:00

00:45

00:30

01:00



Data realizacji Godzina Godzina

Przedmiot / temat Prowadzacy . . ; .
zajeé rozpoczecia zakonczenia

Liczba godzin

Wykorzystanie

pomiaréw

termowizyjnych dr hab. inz.

w zaktadach Przemystaw
produkcyjnych w Postawa, prof.
nadzorowaniu PCz

produkg;ji i

funkcjonowaniu

zaktadu.

14-10-2026 14:30 15:30 01:00

Walidacja

- 14-10-2026 15:30 15:45 00:15
- test teoretyczny

Cennik

Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustuga lub dostawa towarow Scisle zwigzang z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwo$é skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towaréw i ustug, jesli ustuga w
catosci jest finansowana ze $rodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnief w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

\,

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 1 476,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 1200,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 184,50 PLN
Koszt osobogodziny netto 150,00 PLN

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

dr hab. inz. Przemystaw Postawa, prof. PCz



PN Ekspert i praktyk w zakresie Materiatéw i technologii przetworstwa tworzyw sztucznych ze
szczegdlnym uwzglednieniem technologii wiryskiwania oraz recyklingu. Posiada doswiadczenie
naukowe i przemystowe materiatéw polimerowych i ich przetwérstwa. Od lat zwigzany z
Politechnikg Czestochowska, kierownik Zaktadu Przetwdrstwa Polimerow. Wieloletni kierownik
Laboratorium badawczego tworzyw sztucznych. Ukonczyt szereg szkolen z zakresu metod
badawczych tworzyw w kraju i zagranica. Autor 70 publikaciji i 4 patentéw. W 2012 odbyt staz na
Stanford University w USA oraz 3 staze przemystowe w tym 1 w USA. Od 2006 aktywny ekspert ds.
szkoler/ trener. W ciggu ostatnich 5-ciu lat przed ustugg zrealizowat ok. 60 szkolen w firmach z
branzy automotive, medycznej, AGD itp. z zakresu: tworzyw sztucznych i ich wtasciwosci, ustawiania
procesu wtryskiwania, przyczyn powstawania wad wyprasek i metod ich usuwania, metod badan
wyrobow i tworzyw sztucznych, metod termowizyjnych w przetworstwie tworzyw, budowy i dziataniu
form wtryskowych, zwiekszania efektywnos¢ procesu, design thinking i inne. Brat udziat w panelach
ekspertéw wraz z firmami ubiegajgcymi sie o dotacje w jednostkach posredniczacych: NCBR, PARP,
Matopolskie Centrum Przedsiebiorczosci, Ministerstwo Gospodarki. Jako czynny wyktadowca na
Politechnice Czestochowskiej, posiada ogromne doswiadczanie jako walidator i wyktadowca.
Zajmuje sie réwniez praktycznym aspektem jako szkoleniowiec praktyk budowy maszyn w
przetwérstwie tworzyw sztucznych.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnicy otrzymajg skrypt ze szkolenia w wersji papierowej w dniu rozpoczecia ustugi

Warunki uczestnictwa

Wymagana obecno$¢ na zajeciach 100% oraz przystapienie do procesu walidaciji.
Uczestnik powinien rygorystycznie przestrzegac bezpiecznych i higienicznych warunkéw pracy oraz stosowac sie do polecen instruktora.

Dostawca ustugi zapewnia realizacje ustugi rozwojowej uwzgledniajgc potrzeby oséb z niepetnosprawnosciami (w tym réwniez dla oséb
ze szczegdlnymi potrzebami) zgodnie ze Standardami dostepnosci dla polityki spdjnosci 2021-2027. Zatem uczestnik ze szczegdlnymi
potrzebami funkcjonalnymi z uwagi na posiadang niepetnosprawno$¢ powinien na co najmniej 7 dni kalendarzowych przed terminem
rozpoczecia realizacji ustugi zgtosi¢ Organizatorowi dodatkowe wymagania/swoje potrzeby dot. umozliwienia mu udziatu w ustudze.

Informacje dodatkowe

Uczestnicy przyjmuja do wiadomosci, ze ustuga z dofinansowaniem moze by¢ poddana monitoringowi z ramienia Operatora lub PARP i
wyrazaja na to zgode.

Podstawa zwolnienia z VAT:
1) art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. ¢ Ustawy z dnia 11 marca 2024 o podatku od towardw i ustug - w przypadku dofinansowania w wysokosci 100%

2) § 3 ust. 1 pkt. 14 Rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnier od podatku od towardéw i ustug oraz
warunkéw stosowania tych zwolnien - w przypadku dofinansowania w co najmniej 70%.

W przypadku braku dofinansowania lub dofinansowania na poziomie nizszym niz 70% - do ceny ustugi nalezy doliczyé¢ 23% VAT

Adres

ul. Bér 77/81
42-202 Czestochowa



woj. Slaskie

ul. Bér 77/81/81

42-202 Czestochowa

woj. Slaskie

Siedziba firmy Asten Group S.A.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o  Wifi

e Rekuperacja w sali szkoleniowe;j.

Kontakt

o Izabela Cembrzynska

h E-mail i.cembrzynska@astengroup.pl

Telefon (+48) 577 889 939



