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Kompleksowo o wadach wyprasek.
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Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikow
Maksymalna liczba uczestnikéw
Data zakonczenia rekrutacji
Forma prowadzenia ustugi
Liczba godzin ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

© Czestochowa
Kk KKk 48/5 @ Ustuga szkoleniowa

13 ocen ¥ stacjonarna

Techniczne / Inzynieria i metrologia

1 476,00 PLN brutto
1200,00 PLN netto
184,50 PLN brutto/h
150,00 PLN netto/h
208,33 PLN cena rynkowa @

Szkolenie skierowane jest do oséb dorostych o poziomie $rednio

zaawansowanym, ktére:

e o pracujg bezposrednio z procesem wtryskiwania tworzyw
sztucznych nie dtuzej niz 12 miesiecy lub dopiero rozpoczynaja
prace na stanowisku ustawiacza badz technologa,

¢ sg pracownikami dziatéw produkcyjnych (np. operatorzy,
ustawiacze, technicy), jak réowniez oséb posrednio zwigzanych z
procesem (np. pracownicy dziatéw handlowych, jakos$ci, kadra

kierownicza).

10

30

07-09-2026

stacjonarna

Standard Ustugi Szkoleniowo-Rozwojowej PIFS SUS 2.0



Uczestnik po ukonczeniu szkolenia bedzie potrafit identyfikowaé, analizowaé oraz diagnozowaé najczestsze wady
wyprasek w procesie witryskiwania tworzyw sztucznych, a takze dobiera¢ odpowiednie metody ich eliminacji w oparciu o
znajomos¢ zmiennych materiatowych i procesowych. Uczestnik nabedzie umiejetnos¢ definiowania problemoéw
jakosciowych, interpretowania danych technicznych oraz stosowania narzedzi i metod wspierajgcych analize i
doskonalenie procesu produkcyjnego.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢ Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

1. - definiuje proces wtryskiwania
1. Charakteryzuje proces wtryskiwania - wymienia elementy sktadowe procesu
oraz jego elementy. - rozpoznaje podstawowe elementy
formy i uktadéw przeptywowych.

Test teoretyczny

2. - wskazuje wtasciwosci materiatow
polimerowych
2. Rozréznia zmienne materiatowe i - wymienia podstawowe parametry
procesowe oraz ich wptyw na wypraski. procesu Test teoretyczny
- analizuje wptyw parametréw na
wiasciwosci wyprasek (na podstawie
éwiczenia).

3. - opisuje wade wypraski

- okresla miejsce i czestotliwosé jej

wystepowania Test teoretyczny
- identyfikuje mozliwe przyczyny

3. Definiuje i analizuje problemy
jakosciowe wyprasek.

powstawania wad.

4. - rozpoznaje najczestsze wady (np.
wyptywki, jetting, pekanie)

4. Dobiera dziatania w celu eliminacji K . T
- wskazuje sposoby ich eliminaciji Test teoretyczny

wad wyprasek.
P - uczestniczy w analizie przypadkéw i

proponuje rozwigzania.

5. - zbiera informacje o wadach

5. Dokumentuje i wnioskuje na - uzupetnia karte wady wypraski
. . . s . Test teoretyczny
podstawie analizy wad. - formutuje wnioski i rekomendacje
dziatan.
Kwalifikacje
Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéw uczenia sig?

TAK



Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidacji?

TAK

Program

1. Wtryskiwanie jako ztozony proces

- definicja wtryskiwania jako procesu przetwérstwa,

- elementy sktadowe procesu,

- budowa formy wtryskowej i uktadow przeptywowych w formie
2. Zmienne materiatowe i zmienne procesowe:

- podstawowe wielko$ci charakteryzujgce materiaty polimerowe,

- podstawowe wielko$ci nastawne w procesie wtryskiwania (Cwiczenie: analiza parametréw procesu i ich wptyw na wiasciwosci
wyprasek)

3. Metody poszukiwania rozwigzan problemow z jakos$ci wyprasek,

- definicja jakosci,

- parametry jakosci,

- informacje z kart technicznych TDS

4. Definiowanie i analiza problemu wadliwej wypraski,

- opis problemu/wady wystepujacej w wyprasce,

- miejsce wystepowania wady,

- czas i czestotliwo$é pojawiania sie wady (Cwiczenie: identyfikowanie wady i czynnikéw jej powstawania)
5. Synteza wynikow i wnioskowanie

- zbieranie informacji o wadach wyprasek,

- dokumentowanie wad i pracy nad nimi — karta wady wypraski

6. Narzedzia i metody stosowane przy analizie wad wyprasek

- symulacje komputerowe,

- badania termowizyjne,

- badania laboratoryjne tworzyw,

7. Przyktady usuwania 10 najpopularniejszych wad wyrobéw wtryskowych
- wyptywki,

- putapki powietrzne,

- linie taczenia,



- przypalenia,

- degradacja,

- delaminacja,

- paczenie i deformacja,

- pekanie,

- jetting,

- Slady po wypychaczach.

Cwiczenie warsztatowe: analiza przyktadowych wad w procesie wtryskiwania

8. Walidacja

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 10

. Data realizaciji Godzina
Przedmiot / temat Prowadzacy . .
zajeé rozpoczecia
dr hab. inz.
Wtryskiwanie Przemystaw
. . 10-09-2026 09:00
jako ztozony Postawa, prof.
proces PCz
Zmienne dr hab. inz.
materiatowe i Przemystaw
. 10-09-2026 09:30
zmienne Postawa, prof.
procesowe PCz
3 Metod
rerocy dr hab. inz.
poszukiwania Przemvstaw
rozwigzan y 10-09-2026 10:30
| Postawa, prof.
probleméw z PCz
jakosci wyprasek
dr hab. inz.
Przemystaw
10-09-202 11:
przerwa Postawa, prof. 0-09-2026 00
PCz
L. dr hab. inz.
Definiowanie i
i Przemystaw
analiza problemu 10-09-2026 11:15
o Postawa, prof.
wadliwej
8 PCz
wypraski
dr hab. inz.
’Serteza Przemystaw
wynikow i 10-09-2026 12:15

Postawa, prof.
PCz

wnioskowanie

Godzina
zakonczenia

09:30

10:30

11:00

11:15

12:15

13:00

Liczba godzin

00:30

01:00

00:30

00:15

01:00

00:45



Przedmiot / temat Prowadzacy

dr hab. inz.
przerwa Przemystaw
obiadowa Postawa, prof.
PCz
z10 I\ dzia i
AR drhab. inz.
metody
Przemystaw
stosowane przy
o Postawa, prof.
analizie wad
PCz
wyprasek
9 Przyktad
.y y dr hab. inz.
usuwania 10
najpopularniejsz Przemystaw
Jpopu J, y Postawa, prof.
ch wad wyrobow
PCz

wtryskowych

Walidacja -

Data realizacji Godzina

zajeé rozpoczecia
10-09-2026 13:00
10-09-2026 13:30
10-09-2026 14:30
10-09-2026 15:30

Godzina
zakonczenia

13:30

14:30

15:30

15:45

Liczba godzin

00:30

01:00

01:00

00:15

Cennik
4 D
Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustugg lub dostawa towaréw scisle zwigzana z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwosé skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towaréw i ustug, jesli ustugaw
catosci jest finansowana ze $rodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnie w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.
. J
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 1476,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 1200,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 184,50 PLN
Koszt osobogodziny netto 150,00 PLN
Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 1



1z1

O dr hab. inz. Przemystaw Postawa, prof. PCz

‘ ' Ekspert i praktyk w zakresie Materiatow i technologii przetworstwa tworzyw sztucznych ze
szczegdlnym uwzglednieniem technologii wiryskiwania oraz recyklingu. Posiada doswiadczenie
naukowe i przemystowe materiatow polimerowych i ich przetwoérstwa. Od lat zwigzany z
Politechnikg Czestochowska, kierownik Zaktadu Przetwdérstwa Polimeréw. Wieloletni kierownik
Laboratorium badawczego tworzyw sztucznych. Ukonczyt szereg szkolen z zakresu metod
badawczych tworzyw w kraju i zagranicg. Autor 70 publikaciji i 4 patentéw. W 2012 odbyt staz na
Stanford University w USA oraz 3 staze przemystowe w tym 1 w USA. Od 2006 aktywny ekspert ds.
szkoler/ trener. W ciggu ostatnich 5-ciu lat przed ustugg zrealizowat ok. 60 szkolen w firmach z
branzy automotive, medycznej, AGD itp. z zakresu: tworzyw sztucznych i ich wtasciwosci, ustawiania
procesu wtryskiwania, przyczyn powstawania wad wyprasek i metod ich usuwania, metod badan
wyrobdéw i tworzyw sztucznych, metod termowizyjnych w przetworstwie tworzyw, budowy i dziataniu
form wtryskowych, zwiekszania efektywnos$¢ procesu, design thinking i inne. Brat udziat w panelach
ekspertéw wraz z firmami ubiegajgcymi sie o dotacje w jednostkach posredniczacych: NCBR, PARP,
Matopolskie Centrum Przedsiebiorczosci, Ministerstwo Gospodarki. Jako czynny wyktadowca na
Politechnice Czestochowskiej, posiada ogromne doswiadczanie jako walidator i wyktadowca.
Zajmuje sie réwniez praktycznym aspektem jako szkoleniowiec praktyk budowy maszyn w
przetworstwie tworzyw sztucznych.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnicy otrzymaja skrypt ze szkolenia w wersji papierowej w dniu rozpoczecia ustugi.

Warunki uczestnictwa

Wymagana obecno$¢ na zajeciach 100% oraz przystgpienie do procesu walidacji.
Uczestnik powinien rygorystycznie przestrzegac bezpiecznych i higienicznych warunkéw pracy oraz stosowac sie do polecen instruktora.

Dostawca ustugi zapewnia realizacje ustugi rozwojowej uwzgledniajac potrzeby oséb z niepetnosprawnosciami (w tym réwniez dla oséb
ze szczegdlnymi potrzebami) zgodnie ze Standardami dostepnosci dla polityki spdjnosci 2021-2027. Zatem uczestnik ze szczegdlnymi
potrzebami funkcjonalnymi z uwagi na posiadang niepetnosprawnos$¢ powinien na co najmniej 7 dni kalendarzowych przed terminem
rozpoczecia realizacji ustugi zgtosi¢ Organizatorowi dodatkowe wymagania/swoje potrzeby dot. umozliwienia mu udziatu w ustudze

Informacje dodatkowe

Uczestnicy przyjmujg do wiadomosci, ze ustuga z dofinansowaniem moze by¢ poddana monitoringowi z ramienia Operatora lub PARP i
wyrazajg na to zgode.

Podstawa zwolnienia z VAT:
1) art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. ¢ Ustawy z dnia 11 marca 2024 o podatku od towardw i ustug - w przypadku dofinansowania w wysokosci 100%

2) § 3 ust. 1 pkt. 14 Rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnier od podatku od towardw i ustug oraz
warunkéw stosowania tych zwolnien - w przypadku dofinansowania w co najmniej 70%.

W przypadku braku dofinansowania lub dofinansowania na poziomie nizszym niz 70% - do ceny ustugi nalezy doliczyé¢ 23% VAT



Adres

ul. Bér 77/81
42-202 Czestochowa
woj. Slaskie

ul. Bér 77/81/81

42-202 Czestochowa

woj. Slaskie

Siedziba firmy Asten Group Sp. z 0.0.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Wifi

e rekuperacja w sali szkoleniowe;j.

Kontakt

o Izabela Cembrzynska

ﬁ E-mail i.cembrzynska@astengroup.pl

Telefon (+48) 577 889 939



