Mozliwos$¢ dofinansowania

ZAAWANSOWANA OBSLUGA | 18 450,00 PLN brutto
PROGRAMOWANIE ROBOTOW FANUC. 15000,00 PLN netto

Architekci

Przedsiebiorczsrslg:wi SZkOIenie.

184,50 PLN brutto/h
150,00 PLN netto/h

Numer ustugi 2026/04/17/45536/3495313

Ewelina tuczynska ® Krakow
FLOW
& Ustuga szkoleniowa
Tkk ok k 48/5 ¥ stacjonarna
1706 ocen ® 100:00 h

9 09.11.2026 do 27.11.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikow

Maksymalna liczba uczestnikow

Data zakonczenia rekrutacji

Forma prowadzenia ustugi

Liczba godzin ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

333,33 PLN cena rynkowa @

Techniczne / Automatyka i robotyka

Ustuga skierowana do:

10

06-

pracownikow przemystu produkcyjnego (operatoréw, technikow,
mechanikéw, automatykow), ktérzy checg zdoby¢ lub rozwingé
kompetencje w zakresie obstugi i programowania robotéw
przemystowych FANUC,

0so6b odpowiedzialnych za utrzymanie ruchu oraz integracjg systemoéw
automatyki, ktére chca poszerzy¢ wiedze z zakresu diagnostyki,
optymalizacji i serwisowania robotdw,

inzynieréw i programistéw robotéw pragnacych podnies¢ swoje
kwalifikacje w zakresie zaawansowanego programowania, logiki
sterowania oraz integracji z urzgdzeniami zewnetrznymi,

0s6b planujgcych przekwalifikowanie lub rozwdj kariery w obszarze
automatyki i robotyki przemystowe;j,

przedsiebiorcow i kadry zarzadzajacej, ktérzy chca zwiekszy¢
efektywnos¢ procesdw produkeyjnych poprzez wdrazanie i
optymalizacje stanowisk zrobotyzowanych.

11-2026

stacjonarna

100

Standard Ustug Szkoleniowo— Rozwojowych PIFS SUS 3.0



Cel

Cel edukacyjny

Ustuga przygotowuje do samodzielnego programowania, obstugi i optymalizacji pracy robota przemystowego FANUC, w
tym tworzenia i modyfikacji programow, integracji z urzgdzeniami zewnetrznymi, diagnozowania btedéw oraz
efektywnego zarzadzania procesem produkcyjnym.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidaciji

okresla jak wyglada budowa
. Test teoretyczny
mechaniczna robota

wskazuje elementy sktadowe systemu

robota

okresla jak wyglada budowa szafy Test teoretyczny

robota

rozréznia tryby pracy: T1, T2, AUTO Test teoretyczny
stosuje tryby pracy w praktyce

okresla w jaki spos6b uruchomic¢ robota Test teoretyczny

okresla zasady bezpiecznej pracy w

. . Test teoretyczny
trybie recznym i automatycznym

ma $wiadomos$¢ koniecznosci
przestrzegania zasad bezpieczenstwa

pracy z robotem FANUC okresla zasady bezpiecznego

programowania Test teoretyczny

Kwalifikacje

Kompetencje
Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.
Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéw uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzajg, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraZnie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzajg
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK



Program

1. Ustuga skierowana do:

e pracownikéw przemystu produkcyjnego (operatoréw, technikéw, mechanikéw, automatykéw), ktérzy cheg zdoby¢ lub rozwingé
kompetencje w zakresie obstugi i programowania robotéw przemystowych FANUC,

e 0s6b odpowiedzialnych za utrzymanie ruchu oraz integracje systeméw automatyki, ktére chca poszerzyé wiedze z zakresu
diagnostyki, optymalizacji i serwisowania robotéw,

¢ inzynieréw i programistéw robotéw pragnacych podnies¢ swoje kwalifikacje w zakresie zaawansowanego programowania, logiki
sterowania oraz integracji z urzgdzeniami zewnetrznymi,

¢ 0s6b planujagcych przekwalifikowanie lub rozwéj kariery w obszarze automatyki i robotyki przemystowe;j,

e przedsiebiorcéw i kadry zarzadzajacej, ktoérzy chcg zwiekszy¢ efektywnos$¢ proceséw produkeyjnych poprzez wdrazanie i
optymalizacje stanowisk zrobotyzowanych.

N

. Warunki realizacji szkolenia: szkolenie realizowane stacjonarnie, samodzielne stanowiska.
3. Szkolenie nie wymaga wstepnego przygotowania.

4. Godzina zaje¢ jest réwnoznaczna z godzing dydaktyczna tj. 45 min., na 8 godzin zegarowych zaje¢ przewidziano 30 minut przerwy.
Przerwa nie jest wliczona w czas trwania zaje¢. W przypadku wystgpienia dodatkowych przerw czas trwania szkolenia zostanie
wydtuzony o czas dodatkowych przerw. W przypadku koniecznosci zrobienia wczes$niejszej przerwy czas przerwy gtéwnej zostanie
skrécony o czas trwania wczesniejszej przerwy.

5.Walidacja wiedzy i umiejetnosci uczestnikéw: test teoretyczny online.

Modut 1: - Bezpieczeristwo pracy i budowa mechaniczna robota FANUC. 10 h szkoleniowych (1 dzier)
* najwazniejsze zasady bezpieczenstwa pracy z robotem — ogdlne zasady (normy, ryzyka, procedury),

* bezpieczna praca w trybie recznym,

+ bezpieczna praca w trybie automatycznym,

« zasady bezpiecznego programowania,

« tryby pracy: T1, T2, AUTO

« systemy bezpieczenstwa: E-STOP, strefy bezpieczenstwa, blokady i uprawnienia

« elementy sktadowe systemu robota,

* typy robotow,

+ budowa mechaniczna robota,

* budowa szafy robota,

+ osie robota,

+ budowa kontrolera,

+ serwonapedy.

Modut 2: Pierwsze kroki w pracy z robotem FANUC - montaz i uruchomienie robota. 10 h szkoleniowych (1 dzien)
* normy montazowe, najwazniejsze zasady zwigzane z montazem,

- panel operatorski (Teach Pendant): budowa, nawigacja, podstawowe funkcje

+ zastosowanie przycisku Deadman

+ obstuga konsoli,

+ podstawowe funkcje konsoli



+ obstuga klawiszy poruszania robotem

+ dostosowanie konsoli do wtasnych preferenciji

+ opis wybranych opcji dostepnych w menu konsoli

 uruchamianie robota,

« tryby pracy w praktyce,

« praktyczne ¢wiczenia

Modut 3: Ruchy robota i uktady wspétrzednych. 10 h szkoleniowych (1 dzien)
« uktady wspétrzednych: Joint, World, Tool, User Frame,

« tworzenie: User Tool, User Frame,

* reczne poruszanie robotem,

* przemieszczanie robota liniowo i reorientacja

* pozycje: punkty robota, pozycja referencyjna,

* pozycje osobliwe i nieosobliwe,

- interpolacje: Joint (J), Linear (L), Circular (C), Circle Arc,

+ wprowadzenie do trajektorii,

Modut 4: Programowanie podstawowe. 10 h szkoleniowych (1 dzier)
« struktura programu FANUC,

* tworzenie programu od podstaw,

- edycja istniejgcych programow,

* testowanie wprowadzonych zmian,

+ tadowanie i zapisywanie modutéw i programow,

+ programowa obstuga sygnatéw robota,

« uktad wejsé/wyjsé robota,

+ podglad wyjs¢/wejs¢, zmiennych numerycznych

Modut 5: Logika programowania i sterowanie. 10 h szkoleniowych (1 dzien)
+ podstawowe instrukcje: ruchy (J, L, C), WAIT, CALL (podprogramy),

* rejestry: numeryczne (R), pozycyjne (PR)

« instrukcje warunkowe: IF, SELECT

* petle: FOR, WHILE

* programy z argumentami,

« programy typu Condition,

+ warunkowe przerywanie ruchu

- offsetowanie pozycji

« integracja logiczna programu

Modut 6: Konfiguracja chwytaka i podstawy programowania w KAREL. 10 h szkoleniowych (1 dzier)

« konfiguracja i sterowanie chwytakiem,



+ sposoby mechanicznego montazu chwytaka do flanszy robota,
+ wykorzystanie User Frame i Skip Condition

* wyznaczanie cigzaru narzedzia i detalu

+ sprawdzanie TCP

* opis programowania robotéw przemystowych

« struktura programu w jezyku KAREL

- deklaracja i zasieg danych programu

Modut 7: Zaawansowane sposoby programowania, trajektoria i konfiguracja robota. 20 h szkoleniowych (2 dni)
« parametryzacja trajektorii: predko$¢, doktadno$é (CNT/FINE)

+ zaawansowany pick & place,

* rejestry pozycyjne i offsety,

« konfiguracja osi robota,

« instrukcja Wrist Joint,

« optymalizacja ruchéw,

« konfiguracja Collision Guard

+ powtarzalnos¢ i doktadnos$¢ — najwazniejsze réznice,

* tworzenie wtasnych procedur i funkcji

* typy punktéw ruchu

+ parametryzowanie instrukcji ruchu

+ korygowanie pozyciji.

* przesuniecie pozycji w programie wzgledem TCP i Wobj

« operacje logiczne zawarte w programie.

« sterowanie wykonaniem programu

+ skoki i odwotania w programie

+ zastosowanie wejs¢/wyjs¢ w praktyce,

» trening praktyczny

Modut 8: Diagnostyka i tworzenie kopii zapasowych. 10 h szkoleniowych (1 dzien)
* najczestsze btedy i alarmy,

+ analiza przyczyn powstawania btedéw,

+ metodologia rozwigzywania probleméw,

- diagnostyka systemu,

» backup i przywracanie: kopia zapasowa systemu, restore

+ timery i pomiar czasu cyklu,

« dobre praktyki programistyczne

Modut 9: Optymalizacja pracy robota i serwis cykliczny. 10 h szkoleniowych (1 dzien)

« kalibracja robota przy uzyciu znacznikéw pozycji 0



+ optymalizacja czasu cyklu,

+ wstep do RoboGuide pod katem edycji programéw
- realizacja zadanego procesu z przesunieciem

+ wyszukiwanie pozyciji - instrukcja SkipCondition

+ obstuga btedéw systemowych

« procedura wykonania cyklicznego przegladu mechanicznego robota

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 0

. Data realizacji Godzina Godzina . .
Przedmiot / temat Prowadzacy . X , i Liczba godzin
zajeé rozpoczecia zakonczenia
Brak wynikéw.
4 N

Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustugg lub dostawa towarow scisle zwigzana z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwosé skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towaréw i ustug, jesli ustugaw
catosci jest finansowana ze $rodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnie w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

. J
Cennik

Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 18 450,00 PLN

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 15000,00 PLN

Koszt osobogodziny brutto 184,50 PLN

Koszt osobogodziny netto 150,00 PLN

Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 1



1z1

O Przemystaw Kekus$

‘ ' Inzynier Robotyk, praktyk z 14-letnim doswiadczeniem w obszarze wdrazania robotéw
przemystowych do produkcji i programowania przemystowego. Kariere zawodowg budowat
przechodzac $ciezke od Stazysty, Serwisanta, Programisty robotéw przemystowych, po Trenera oraz
Lidera zespotu Programistéw realizujgc projekty w catej Europie. Przeprowadzit ponad 300 godzin
warsztatéw stacjonarnych oraz setki godzin indywidualnych, konsultacji i treningéw on-the-job
bezposrednio na stanowiskach pracy, w tym takze podczas przyuczenia do zawodu dziesigtek
$wiezo upieczonych inzynieréw najwiekszych Uczelni technicznych w Polsce.Specjalizuje sie w
programowaniu robotéw przemystowych swiatowych lideréw, taki jak ABB, FANUC, KUKA,
KAWASAKI czy YASKAWA. W pracy tgczy zdobyte doswiadczenie w przemysle motoryzacyjnym,
lotnicznym i przemysle ogdlnym wraz z klasycznymi technikami programowania obiektowego oraz
narzedziami sztucznej inteligencji (Al). Wdraza rozwigzania zrobotyzowane w catej Europie w
najbardziej wymagajacych aplikacjach takich jak spawanie laserowe, roller heming, spawanie
MIG/MAG/TIG, spawanie tarciowe, klejenie i naktadanie uszczelnien, zgrzewanie punktowe, obstugi
maszyn CNC, zaawansowanych handlingow.

Wyksztatcenie i certyfikacje: Absolwent Akademii Gérniczo-Hutniczej im. Stanistawa Staszica w
Krakowie, Kierunek Automatyk i Robotyka, specjalizacja komputerowe systemy sterowania. Posiada
akredytacje potwierdzajgce kompetencje merytoryczne: Certyfikowany Programista robotéw Fanuc

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Materiaty - prezentacje mulitmedialne.

Warunki uczestnictwa

Udziat w ustudze nie wymaga spetnienia zadnych dodatkowych warunkdw.

Informacje dodatkowe

1. Firma szkoleniowo-doradcza posiada podpisang umowe z WUP Krakéw na realizacje projektéw: ,Matopolski pocigg do kariery — sezon
1" i ,Nowy start w Matopolsce z EURESem”, z WUP Torun na realizacje projektu: , Kierunek-Rozwoj" oraz z WUP Szczecin na realizacje
projektu: ,Zachodniopomorskie Bony Szkoleniowe".

2. W przypadku checi realizacji ustugi w innej formie (szkolnie stacjonarne, szkolnie zdalne w czasie rzeczywistym, szkolenie zamkniete)
lub innym terminie — zapraszamy do kontaktu w celu oméwienia mozliwych opcji realizacji szkolenia.

3. Po zakoniczonym szkoleniu uczestnik otrzymuje zaswiadczenie o ukoficzeniu szkolenia.

4. Ustuga szkoleniowa (nie dotyczy doradztwa) jest zwolniona z podatku VAT w przypadku, kiedy dofinansowanie wynosi co najmniej
70%.

Adres

ul. Niepotomska 55
31-572 Krakow

woj. matopolskie



Kontakt

O

ﬁ E-mail martyna.wojsik@flow-szkolenia24.pl
Telefon (+48) 512 093 957

MARTYNA WOJSIK



