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Kompleksowo o metodach wtrysku.
Numer ustugi 2026/04/16/18575/3491851

© Czestochowa

& Ustuga szkoleniowa

¥ stacjonarna

®© 09:00h

5 29.05.2026 do 29.05.2026

Informacje podstawowe

1 476,00 PLN brutto
1200,00 PLN netto
164,00 PLN brutto/h
133,33 PLN netto/h
208,33 PLN cena rynkowa @

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikow
Maksymalna liczba uczestnikéw
Data zakonczenia rekrutacji
Forma prowadzenia ustugi
Liczba godzin ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

Techniczne / Inzynieria i metrologia

Grupa docelowa

e technolodzy przetwérstwa tworzyw sztucznych,

e pracownicy dziatéw R&D oraz projektanci wyrobéw
e operatorzy i ustawiacze wtryskarek,

e konstruktorzy form wtryskowych,

e pracownicy utrzymania ruchu,

e specjalisci ds. jakosci i kontroli procesu,

e inzynierowie produkcji,

e pracownicy firm narzedziowych.
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27-05-2026

stacjonarna

Standard Ustugi Szkoleniowo-Rozwojowej PIFS SUS 2.0



Po ukonczeniu szkolenia bedziesz potrafit:

+ wyjasni¢ cel stosowania metod wtrysku niekonwencjonalnego i ich przewagi nad klasycznym wtryskiem,

« opisac zasady dziatania wtrysku wielosktadnikowego oraz wskazaé jego zastosowania,

« scharakteryzowacé proces wtrysku wspomaganego gazem (GAIM) i cieczg (WAIM),

+ wymieni¢ metody dekorowania i etykietowania wyrobéw (IMD, IML, FIM) oraz okresli¢ ich wymagania technologiczne,
« opisac zasady wtrysku pulsacyjnego, kaskadowego i wtrysku z doprasowaniem.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidaciji

Cel stosowania metod Wyjasnia, kiedy i dlaczego stosuje sie

. . Test teoretyczny
niekonwencjonalnych metody zaawansowane

Opisuje uktady form i zasad
Wirysk wielosktadnikowy pistl y y Test teoretyczny

sekwencyjnego wtrysku

Wskazuje zalety, ograniczenia i typowe

Test teoretyczny
wady

Wtrysk wspomagany gazem/ciecza

L ) Rozréznia IMD, IML, FIM i ich
Metody dekorowania i etykietowania . Test teoretyczny
zastosowania

Wtrysk pulsacyjny, kaskadowy i z taczy wady z przyczynami
. . . . Test teoretyczny
doprasowaniem konstrukcyjnymi i procesowymi
Kwalifikacje
Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraZnie z nim powigzane inne dokumenty
zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéw uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidacji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajgcych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidacji?

TAK



Program

1. Cel stosowania metod niekonwencjonalnych

e e ograniczenia klasycznego wtrysku,
e korzysci technologiczne i ekonomiczne metod zaawansowanych,
e wptyw metod niekonwencjonalnych na konstrukcje formy i proces produkcyjny.

2. Wiryskiwanie wielosktadnikowe (2K/3K)

e« zasada dziatania i konfiguracje uktadéw (obrotowe, indeksowe, przesuwne),
e wymagania konstrukcyjne form wielokomponentowych,
* typowe zastosowania (elementy soft-touch, czesci optyczne, uszczelnienia),
e wady i problemy technologiczne.

3. Wiryskiwanie wspomagane gazem (GAIM) i ciecza (WAIM)

e o zasada dziatania i etapy procesu,
¢ wymagania dla form i uktadéw wlewowych,
e zastosowania: elementy rurowe, uchwyty, czesci o duzej grubosci,
¢ typowe wady: $lady gazu, niestabilno$¢ kanatu, przepalenia,
e poréwnanie GAIM vs WAIM.

4. Metody dekorowania i etykietowania wyrobéw

e ¢ |MD - In-Mold Decoration,
e |IML - In-Mold Labelling,
¢ FIM - Film Insert Molding,
e wymagania dla form i materiatéw,
e typowe problemy: pecherze, przesuniecia folii, deformacje.

5. Witryskiwanie pulsacyjne

e ¢ zasada dziatania (naprzemienne impulsy cisnienia),
¢ wplyw na jakos¢ powierzchni i wypetnienie gniazda,
e zastosowania w cienkosciennych wyrobach technicznych.

6. Wtryskiwanie kaskadowe

e o sekwencyjne otwieranie dysz gorgcokanatowych,
¢ eliminacja linii faczenia i poprawa estetyki,
e wymagania dla uktadéw gorgcokanatowych,
e typowe btedy ustawien.

7. Wtryskiwanie z doprasowaniem w formie (Injection-Compression Molding)

e ¢ zasada dziatania i etapy procesu,
e zastosowania: optyka, ptyty cienkoscienne, elementy precyzyijne,
e wymagania konstrukcyjne form,
e typowe wady i ich przyczyny.

8. Walidacja — test teoretyczny

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 10



Przedmiot / temat

Wprowadzenie
do metod
niekonwencjonal
nych

Wirysk

wielosktadnikow
y

Wtrysk

wspomagany
gazem/ciecza,
porujacy oraz

mikroporujacy

przerwa

Metody

dekorowania i
etykietowania

Wirysk

pulsacyjny i
kaskadowy

Przerwa

obiadowa

Prowadzacy

Dr hab. inz.
Tomasz
Stachowiak,
Profesor Uczelni,
Politechnika
Czestochowska

Dr hab. inz.
Tomasz
Stachowiak,
Profesor Uczelni,
Politechnika
Czestochowska

Dr hab. inz.
Tomasz
Stachowiak,
Profesor Uczelni,
Politechnika
Czestochowska

Dr hab. inz.
Tomasz
Stachowiak,
Profesor Uczelni,
Politechnika
Czestochowska

Dr hab. inz.
Tomasz
Stachowiak,
Profesor Uczelni,
Politechnika
Czestochowska

Dr hab. inz.
Tomasz
Stachowiak,
Profesor Uczelni,
Politechnika
Czestochowska

Dr hab. inz.
Tomasz
Stachowiak,
Profesor Uczelni,
Politechnika
Czestochowska

Data realizacji
zajeé

29-05-2026

29-05-2026

29-05-2026

29-05-2026

29-05-2026

29-05-2026

29-05-2026

Godzina
rozpoczecia

09:00

09:30

10:00

11:15

11:30

12:30

13:15

Godzina
zakonczenia

09:30

10:00

11:15

11:30

12:30

13:15

13:45

Liczba godzin

00:30

00:30

01:15

00:15

01:00

00:45

00:30



Data realizacji Godzina Godzina

Przedmiot / temat Prowadzacy Liczba godzin

zajeé rozpoczecia zakonczenia
Dr hab. inz.
Tomasz
Wtrysk z Stachowiak,
. . 29-05-2026 13:45 14:15 00:30
doprasowaniem Profesor Uczelni,
Politechnika
Czestochowska
Dr hab. inz.
Tomasz
Analiza Stachowiak,
. . 29-05-2026 14:15 15:30 01:15
przypadkow Profesor Uczelni,
Politechnika
Czestochowska
Walidacja - 29-05-2026 15:30 16:00 00:30

Cennik

( Jezeli korzystasz z dofinansowania w wysokosci co najmniej 70% przystuguje Tobie zwolnienie z podatku VAT

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 1476,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 1 200,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 164,00 PLN
Koszt osobogodziny netto 133,33 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

0 Dr hab. inz. Tomasz Stachowiak, Profesor Uczelni, Politechnika

ﬁ Czestochowska

Profesor Uczelni, Politechnika Czestochowska,

Tomasz Stachowiak porusza sie w przestrzeni inzynierii mechanicznej oraz materiatowej
specjalizujgcym sie w przetworstwie polimerdéw, charakterystyce materiatéw polimerowych oraz
technologiach recyklingu. Ukonczyt Politechnike Czestochowska, gdzie w 2005 roku zdobyt tytut



magistra informatyki, w 2010 roku uzyskat stopien doktora nauk technicznych, a w 2024 roku
stopien doktora habilitowanego w dyscyplinie inzynieria mechaniczna. W lipcu 2024 roku otrzymat
tytut profesora uczelni. Jest rowniez absolwentem programu Top 500 Innovators na Uniwersytecie
Stanforda (2015), ukierunkowanego na komercjalizacje badan i zarzagdzanie innowacjami.

Jego dziatalno$¢ naukowa obejmuje inzynierie polimeréw, nauke o materiatach, materiaty
biodegradowalne oraz technologie recyklingu odpadéw polimerowych, ze szczegélnym
uwzglednieniem technologii przetworstwa, zaleznosci struktura—wtasciwosci oraz rozwoju
materiatéw zréwnowazonych. Petni funkcje certyfikowanego auditora wewnetrznego systemoéw
zarzadzania jakos$ciag (ISO 9001:2008) oraz zintegrowanych systemoéw zarzadzania (ISO 14001, PN-
N-18001). Od kwietnia 2022 roku jest biegtym sgdowym w dziedzinie budowy i eksploatacji maszyn
oraz inzynierii materiatowej, specjalizujgcym sie w przetwérstwie polimeréw, ocenie wtasciwosci
materiatéw polimerowych oraz technologiach recyklingu.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnicy otrzymaja skrypt ze szkolenia w wersji papierowej w dniu rozpoczecia ustugi.

Warunki uczestnictwa

e obecnos$¢ 100% na zajeciach,

e przystagpienie do walidacji,

e przestrzeganie zasad BHP,

¢ mozliwos¢ zgtoszenia potrzeb zwigzanych z niepetnosprawnoscia.

Informacje dodatkowe

Uczestnicy przyjmuja do wiadomosci, ze ustuga z dofinansowaniem moze by¢ poddana monitoringowi z ramienia Operatora lub PARP i wyrazaja
na to zgode.

Podstawa zwolnienia z VAT:
1) art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. ¢ Ustawy z dnia 11 marca 2024 o podatku od towaréw i ustug - w przypadku dofinansowania w wysokosci 100%

2) § 3 ust. 1 pkt. 14 Rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnieri od podatku od towaréw i ustug oraz
warunkéw stosowania tych zwolnien - w przypadku dofinansowania w co najmniej 70%.

Adres

ul. Bér 77/81
42-202 Czestochowa

woj. $laskie

Adres

ul. Bér 77/81

42-202 Czestochowa

woj. Slaskie

Siedziba firmy Asten Group Sp. z 0.0.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi



o Wi

o rekuperacja w sali szkoleniowej

Kontakt

ﬁ E-mail i.cembrzynska@astengroup.pl

Telefon (+48) 577 889 939

Izabela Cembrzynska



