Mozliwos$¢ dofinansowania

Kurs: Operator - programista CNC + 3 750,00 PLN brutto
Certyfikat TUV Rheinland Polska Sp. z o0.0. 3750,00 PLN netto
start enc Numer ustugi 2026/04/16/38722/3491051 7500PLN brutto/h

START CNC

Krzysztof Malina
& Ustuga szkoleniowa

150 ocen ) 04.05.2026 do 08.05.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Identyfikatory projektow

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikow

Maksymalna liczba uczestnikow

75,00 PLN netto/h
123,00 PLN cena rynkowa @

© Dabrowa Gérnicza / stacjonarna

Techniczne / Obstuga maszyn i urzadzen

Matopolski Pociag do kariery, Kierunek - Rozwdj, Nowy start w
Matopolsce z EURESEM

Szkolenie jest adresowane do:

wszystkich oséb zainteresowanych pozyskaniem lub uzupetnieniem
podstawowych wiadomosci z dziedziny obrébki skrawaniem

operatoréw maszyn obrébczych, technologéw i programistéw CNC
pracownikéw produkcyjnych
0s6b poszukajacych przekwalifikowania zawodowego

Obstuga i programowanie maszyn CNC wpisuja sie w obszar tzw. zielonych
kwalifikacji

Zakres tematyczny szkolenia powigzany jest z obszarami technologicznymi
wskazanymi w Regionalnej Strategii Innowacji Wojewédztwa Slaskiego 2030
oraz Programie Rozwoju Technologii Wojewédztwa Slaskiego na lata 2019-
2030, obejmuje szeroko pojete cyfrowe innowacje, w tym:

¢ Technologie wspomagajace organizacje produkcji i projektowanie
systemow produkcji (Industry 4.0).

Ustuga réwniez adresowana dla Uczestnikéw Projektu MP i/lub dla
Uczestnikéw Projektu NSE;

Ustuga réwniez adresowana dla Uczestnikéw Projektu ,Ustugi rozwojowe w
subregionie pétnocnym wojewdédztwa.
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Data zakornczenia rekrutacji
Forma prowadzenia ustugi

Liczba godzin ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

30-04-2026

stacjonarna

50

Certyfikat systemu zarzagdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Ustuga przygotowuje do samodzielnej obstugi i programowania maszyn CNC oraz wpisuje sie w obszar tzw. zielonych
kwalifikacji. Wspiera wdrazanie zasad zréwnowazonej produkcji oraz gospodarki o obiegu zamknietym. Wysoka precyzja
obrébki pozwala na optymalne wykorzystanie materiatéw i energii, a takze ograniczenie ilo$ci odpadéw produkcyjnych.
Kurs wprowadza do Przemystu 4.0 gdyz przyczynia sie do poprawy produktywnosci, zwiekszenie obrotu i przychodu,

podniesienie rentownosci, zmniejszenie kosztow

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Postuguje sie dokumentacja techniczna

Dobiera narzedzia do obrébki

Kryteria weryfikacji

- rozréznia elementy sktadowe procesu
technologicznego

- rozréznia zabiegi obrébkowe oraz
zakres prac wykonywanych na
obrabiarkach

- weryfikuje zgodno$¢ parametréow
technicznych zawartych w programie z
dokumentacja techniczna

- identyfikuje narzedzia na podstawie
dokumentacji technicznej

- rozréznia materialy narzedziowe
stosowane w obrébce skrawaniem

- rozroznia typy narzedzi ze wzgledu na
przeznaczenie

- dobiera parametry skrawania na
podstawie informacji katalogowej

- dobiera narzedzia do wykonania
operacji technologicznej

Metoda walidaciji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

Sprawdza gotowos¢ obrabiarki do pracy

Obstuguje obrabiarke skrawajaca
sterowang numerycznie (CNC)

Definiuje temat obrébki wyrobu zgodnie
z dokumentacja technologiczng ze
szczegdlnym uwzglednieniem
skrécenia czasu obrébki

Samodzielnie dokonuje obrébki wyrobu
zgodnie z dokumentacja
technologiczng z uwzglednieniem
minimalizacji zuzycia energii,
materiatéw i narzedzi

Kryteria weryfikacji

- rozr6znia elementy panelu sterujagcego
obrabiarki

- rozréznia tryby pracy obrabiarki

- charakteryzuje podstawowe btedy
pracy obrabiarki opisane w
dokumentac;ji technicznej

- wskazuje metody usuwania
podstawowych btedéw pracy obrabiarki

- sprawdza stan techniczny obrabiarki

- uzbraja obrabiarke w narzedzia

- wprowadza do sterownika obrabiarki
wartos$ci geometryczne i parametry
pracy narzedzi skrawajacych

- mocuje materiat do obrébki

- obstuguje obrabiarke w trybie recznym
i automatycznym

- monitoruje przebieg obrobki i reaguje
na komunikaty uktadu sterowania
obrabiarki

opisuje zakres obstugi i programowania
obrabiarek sterowanych numerycznie

dokonuje obrébki wyrobu zgodnie z
dokumentacja technologiczna

dobiera i ustawia narzedzia oraz
parametry obrébcze obrabiarek
sterowanych numerycznie

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny



Efekty uczenia sie

Wykazuje odpowiedzialno$¢ za
podejmowane decyzje techniczne,
uwzgledniajac ich wptyw na srodowisko
oraz promujac w zespole ekologiczne
rozwigzania, ktére wspieraja
zrébwnowazony rozwdj i minimalizacje
zuzycia energii

Kompetencje spoteczne
Budowanie relacji zawodowych

Kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

samodzielnie rozwigzuje elementarne
problemy dotyczace obstugi i
programowania obrabiarek sterowanych
numerycznie wspoétpracujac w grupie

identyfikuje wptyw decyzji technicznych
na zuzycie energii i Srodowisko

uzasadnia wybor rozwigzan
technicznych z punktu widzenia
zrbwnowazonego rozwoju

proponuje ekologiczne rozwigzania w
pracy zespotu

Utrzymuje profesjonalne relacje ze
wspotpracownikami, przetozonymi i
klientami

Planuje zakres pracy

Komunikuje sie w sposéb jasny i
precyzyjny w kontaktach zawodowych

Kwalifikacje niewtgczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez miedzynarodowe instytucje?

TAK

Strona internetowa Instytucji Certyfikujgcej: https://www.tuv.com/poland/pl/

Strona internetowa Instytucji Walidujacej: https://www.tuv.com/poland/pl/

Informacje

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje

Nazwa Podmiotu certyfikujacego

TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0.

TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0.



Program

Ramowy program ustugi

. Podstawy obrébki skrawaniem - teoria 7h i 30 min.

. BHP - praktyka 1h

. Optymalne wykorzystanie materiatéw i energii, a takze ograniczenie ilosci odpadéw produkcyjnych - praktyka 2h i 15min.
. Obstuga przemystowych obrabiarek sterowanych numerycznie w oparciu o rézne sterowniki - praktyka 3h.

. Obrébka wyrobu zgodnie z dokumentacja technologiczng - praktyka 1h

o g WN =

. Stosowanie technologii CNC przyczynia sie rowniez do wydtuzenia cyklu zycia wytwarzanych elementéw poprzez poprawe ich jakosci i
trwatosci - praktyka 1h i 30min.
7. Wytworzone odpady (np. wiéry metali) moga by¢ tatwo przekazywane do recyklingu, co wspiera gospodarke surowcami wtérnymi - praktyka
45min.
8. Samodzielna praca przy obstudze i programowaniu tokarek oraz frezarek - praktyka 3h.
9. Kontrola biezaca i ostateczna wykonywanych wyrobéw - praktyka 4h i 30min.
10. Dobér i ustawienia narzedzi - praktyka 3h
11. Dobdr parametréw obrébczych obrabiarek sterowanych numerycznie - praktyka 3h.
12. Wykonywanie réznych czesci maszyn na obrabiarkach CNC w oparciu o utworzony program obrébczy - praktyka 1h i 30min.
13. Kompetencje w zakresie CNC nalezy uzna¢ za istotne zielone kwalifikacje, poniewaz sprzyjajg ochronie srodowiska, redukcji emisji oraz
bardziej efektywnemu wykorzystaniu zasobdw w procesach przemystowych - praktyka 45min.
14. Egzamin - 2h i 15min

Szkolenie przeprowadzone zostanie w wymiarze 50 godzin dydaktycznych, gdzie 1 godzina dydaktyczna wynosi 45 minut. Przerwy nie sa
wliczone w czas trwania godzin dydaktycznych. Szkolenie bedzie prowadzone w formie zajec¢ teoretycznych i zajeé praktycznych.

Kazdy uczestnik pracuje indywidualnie na laptopie piszac program a pézniej indywidualnie obstuguje tokarke i frezarke dostepna w czasie
szkolenia.

Oswiadczam, ze dysponuje odpowiednim zapleczem stanowiskowym, aby kazdy z uczestnikdw mogt w tym samym czasie indywidualnie
obstugiwac¢ tokarke lub frezarke.

Czas walidacji wliczony jest w czas trwania ustugi. Walidacja przeprowadzana jest przez podmiot zewnetrzny.
Szkolenie jest adresowane do:

¢ wszystkich oséb zainteresowanych pozyskaniem lub uzupetnieniem podstawowych wiadomosci z dziedziny obrébki skrawaniem
e operatoréw maszyn obrébczych, technologéw i programistéw CNC

e pracownikéw produkcyjnych

¢ 0s6b poszukajacych przekwalifikowania zawodowego

Zakres tematyczny szkolenia powigzany jest z obszarami technologicznymi wskazanymi w Regionalnej Strategii Innowacji Wojewddztwa
Slgskiego 2030 oraz Programie Rozwoju Technologii Wojewddztwa Slgskiego na lata 2019-2030, obejmuje szeroko pojete cyfrowe innowacje, w
tym:

¢ Technologie wspomagajace organizacje produkcji i projektowanie systeméw produkcji (Industry 4.0).

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zaje¢: 30

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina
Prowadzacy

" L, . , . Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakoriczenia

Podstawy

obrébki

skrawaniem - Krzysztof Malina 04-05-2026 08:00 10:15 02:15
zajecia

teoretyczne



Przedmiot / temat

zajet

Przerwa

kawowa

Podstawy

obrébki
skrawaniem -
zajecia
teoretyczne

Przerwa

obiadowa

EEL) Podstawy
obrébki
skrawaniem -
zajecia
teoretyczne

@D BHP-
zajecia
praktyczne

Optymalne
wykorzystanie
materiatéw i
energii, a takze
ograniczenie
ilosci odpadéw
produkcyjnych

Przerwa

kawowa

Optymalne

wykorzystanie
materiatéw i
energii, a takze
ograniczenie
ilosci odpadow
produkcyjnych

Przerwa

obiadowa

Obstuga

przemystowych
obrabiarek
sterowanych
numerycznie w
oparciu o rézne
sterowniki -
zajecia
praktyczne

Prowadzacy

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Data realizacji
zajeé

04-05-2026

04-05-2026

04-05-2026

04-05-2026

05-05-2026

05-05-2026

05-05-2026

05-05-2026

05-05-2026

05-05-2026

Godzina
rozpoczecia

10:15

10:30

12:45

13:30

08:00

09:00

10:15

10:30

12:45

13:30

Godzina
zakonczenia

10:30

12:45

13:30

16:30

09:00

10:15

10:30

12:45

13:30

16:30

Liczba godzin

00:15

02:15

00:45

03:00

01:00

01:15

00:15

02:15

00:45

03:00



Przedmiot / temat
zajec

Obrébka

wyrobu zgodnie z
dokumentacja
technologiczng -
zajecia
praktyczne

Stosowanie
technologii CNC
przyczynia si¢
réwniez do
wydtuzenia cyklu
zycia
wytwarzanych
elementéw

Przerwa

kawowa

Stosowanie
technologii CNC
przyczynia sie
réwniez do
wydtuzenia cyklu
zycia
wytwarzanych
elementéw

Wytworzone
odpady (np.
wiéry metali)
moga by¢ tatwo
przekazywane do
recyklingu

Przerwa

obiadowa

Samodzielna
praca przy
obstudze i
programowaniu
tokarek oraz
frezarek - zajecia
praktyczne

Prowadzacy

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Data realizacji
zajeé

06-05-2026

06-05-2026

06-05-2026

06-05-2026

06-05-2026

06-05-2026

06-05-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

09:00

10:15

10:30

12:00

12:45

13:30

Godzina
zakonczenia

09:00

10:15

10:30

12:00

12:45

13:30

16:30

Liczba godzin

01:00

01:15

00:15

01:30

00:45

00:45

03:00



Przedmiot / temat

zajec

Kontrola
biezaca i
ostateczna
wykonywanych
wyrobow -
zajecia
praktyczne

Przerwa

kawowa

Kontrola
biezaca i
ostateczna
wykonywanych
wyroboéw -
zajecia
praktyczne

Przerwa

obiadowa

Dobor i
ustawienia
narzedzi - zajecia
praktyczne

(@EED Dobor

parametrow
obrébczych
obrabiarek
sterowanych
numerycznie -
zajecia
praktyczne

Przerwa

kawowa

2R Dobr

parametrow
obrébczych
obrabiarek
sterowanych
numerycznie -
zajecia
praktyczne

Prowadzacy

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Krzysztof Malina

Data realizacji

zajeé

07-05-2026

07-05-2026

07-05-2026

07-05-2026

07-05-2026

08-05-2026

08-05-2026

08-05-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

10:15

10:30

12:45

13:30

08:00

10:15

10:30

Godzina
zakonczenia

10:15

10:30

12:45

13:30

16:30

10:15

10:30

11:15

Liczba godzin

02:15

00:15

02:15

00:45

03:00

02:15

00:15

00:45



Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina
Prowadzacy

L. L, . } . Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakoriczenia

Wykonywanie

réznych czesci

maszyn na

obrabiarkach .

. Krzysztof Malina 08-05-2026 11:15 12:45 01:30
CNC w oparciu o
utworzony
program
obrébczy zajecia
praktyczne

Przerwa

; Krzysztof Malina 08-05-2026 12:45 13:30 00:45
obiadowa

Kompetencje w
zakresie CNC

. ) Krzysztof Malina 08-05-2026 13:30 14:15 00:45
nalezy uzna¢ za

istotne zielone
kwalifikacje

Egzamin - 08-05-2026 14:15 16:30 02:15

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 3 750,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 3 750,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 75,00 PLN
Koszt osobogodziny netto 75,00 PLN

W tym koszt walidacji brutto 100,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 100,00 PLN

W tym koszt certyfikowania brutto 200,00 PLN



W tym koszt certyfikowania netto 200,00 PLN

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

o Krzysztof Malina

‘ ' Krzysztof Malina - inzynier Mechaniki i Budowy Maszyn Politechniki Slaskiej, kierownik sekcji
programowania i obstugi maszyn CNC w firmie produkcyjnej, specjalista ds. programowania i
obstugi maszyn CNC, koordynator produkcji, szkoleniowiec z 20-letnim stazem. Przeprowadzenie
ok. 300 kurséw: Obstuga i programowanie obrabiarek CNC, Technolog CNC i Programista CAM dla
klientéw indywidualnych i ok. 200 szkolen dla firm produkcyjnych.

Trener prowadzacy ustuge posiada rowniez doswiadczenie zawodowe zdobyte nie wczesniej niz 5
lat.

Pan Krzysztof Malina posiada réwniez do$wiadczenie zawodowe w prowadzeniu kurséw w
obszarze tzw. zielonych kompetencji w klasyfikacji ESCO. Posiada umiejetnosci, wiedze i postawy
do wspierania zrownowazonego rozwoju, efektywnosci energetycznej oraz ochrony srodowiska.
Podczas szkolenia przekazuje specjalistyczne, techniczne umiejetnosci dotyczace np. recyklingu,
jak i kompetencje przekrojowe np. o Swiadomosci ekologicznej oraz zasobooszczednosé.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

skrypty, notesy, przybory do pisania, programy symulacyjne, prezentacje multimedialne i filmy instruktazowe dotyczace tokarki i frezarki na
pamieciach przenosnych (pen drive).

Warunki uczestnictwa

- ukonczone 18 lat
- przystapienie do egzaminu wewnetrznego podczas szkolenia

EGZAMIN WYMAGANY - Kurs koriczy sie egzaminem pn. "Operator - programista CNC" do ktérego przystapienie jest obowigzkowe po
ukonczeniu szkolenia.

- po zdanym egzaminie Certyfikat TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0. bedzie wystawiony do 3 tygodni od daty egzaminu.

Informacje dodatkowe

Stawka VAT: Zwolnione z podatku zgodnie z art. 43 ust. 1 pkt. 29¢ ustawy o VAT (odpowiednio § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra
Finanséw z dnia 20 grudnia 2013 r.) 14) ustugi ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania zawodowego, finansowane w co najmniej 70%
ze $rodkéw publicznych oraz Swiadczenie ustug i dostawe towardw $cisle z tymi ustugami zwigzane;

Wpis do ewidenciji dziatalnosci gospodarczej nr 58608
Whpis do rejestru instytucji szkoleniowych WUP nr: 2.24/00013/2007

Podpisana umowa z Wojewddzkim Urzedem Pracy w Krakowie w ramach Projektu MP i/lub dla Uczestnikéw Projektu NSE;



Obstuga i programowanie maszyn CNC wpisuja sie w obszar tzw. zielonych kwalifikacji, poniewaz wspierajg wdrazanie zasad zrbwnowazonej
produkcji oraz gospodarki o obiegu zamknietym.

Zielone umiejetnosci w klasyfikacji ESCO zwigzane z wiedzg i umiejetnosciami z zakresu CNC, obejmuja te, ktére promujg zréwnowazony
rozwoj, efektywnosé zasobow i redukcje wptywu na srodowisko w procesach produkceyjnych.

Adres

ul. Strzemieszycka 391B
42-530 Dgbrowa Gornicza

woj. Slaskie

START CNC Krzysztof Malina
ul. Strzemieszycka 391 B,
42-530 Dgbrowa Goérnicza

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Wi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

ﬁ E-mail pup@startcnc.pl

Telefon (+48) 600 551 789

BARBARA MARCINEK



