Mozliwos$¢ dofinansowania

Szkolenie Badania magnetyczno-
ﬁ proszkowe MT1 i MT2 zakoriczone

egzaminem
Numer ustugi 2026/04/16/153569/3490861

SIEC BADAWCZA

tUKASIEWICZ - © acliwice
GORNOSLASKI & Ustuga szkoleniowa
INSTYTUT

[ stacjonarna
TECHNOLOGICZNY L
[ Zajecia grupowe
dkkkok 46/5 (D 47:00h

216 ocen 3 06.07.2026 do 11.07.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Pozostate techniczne

6 888,00 PLN brutto
5 600,00 PLN netto
146,55 PLN brutto/h
119,15 PLN netto/h
266,67 PLN cena rynkowa @

Szkolenie skierowane jest gtéwnie dla spawalnikéw, spawaczy, monteréw
oraz pracownikéw dziatu technicznego, ktérzy zajmuja sig ustugami w
zakresie NDT, jak rowniez do personelu kontroli jakos$ci oraz nadzoru

spawalniczego.
Grupa docelowa ustugi

Ustuga adresowana jest réwniez dla Uczestnikdw Projektu "Matopolski
pociag do kariery - sezon 1" dla Uczestnikow Projektu "Nowy start w

Matopolsce z EURESem" oraz projektu "Rozwdj zielonych kompetenciji i

kwalifikacji".
Minimalna liczba uczestnikow 5
Maksymalna liczba uczestnikéw 12
Data zakonczenia rekrutacji 22-06-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 47

Certyfikat systemu zarzgdzania jako$cig wg. 1ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie pn. ,Badania magnetyczno-proszkowe MT1 i MT2" przygotowuje do nabycia wiedzy na temat podstaw
fizycznych badan MT, sprzetu, sposobu i procedury ich wykonania, uczy wykonywac¢ badania przy zastosowaniu metody
ekologicznej nie wymagajacej uzycia srodkdw chemicznych. Nabycie wiedzy i umiejetnosci teoretycznych i praktycznych
w zakresie badan magnetycznych wg sektoréw przemystowych i sektoréw wyrobu zgodnie z zapisami normy 1ISO 9712.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

omawia zjawisko rozproszenia . .
L. Obserwacja w warunkach rzeczywistych
strumienia magnetycznego,

Test teoretyczny
charakteryzuje rodzaje materiatow

ferromagnetycznych,

. P Obserwacja w warunkach rzeczywistych
Uczestnik rozréznia zasady fizyczne

badan magnetyczno-proszkowych oraz

zjawiska zwigzane z polem Obserwacja w warunkach rzeczywistych

opisuje wptyw kierunku pola
magnetycznym. magnetycznego na wykrywalnosé

niezgodnosci, Test teoretyczny

Test teoretyczny
rozréznia metody magnetyzacji (np.
pradem przeptywowym, indukcja).
Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych
wskazuje podstawowe normy (np. PN-

EN 1SO 9934, PN-EN IS0 9712),
Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych
interpretuje wymagania dotyczace

kwalifikacji personelu,

Uczestnik definiuje obowigzujace Test teoretyczny

normy, standardy i wymagania
dotyczace badan MT. Test teoretyczny
opisuje wymagania dotyczace sprzetu i

materiatéw eksploatacyjnych,
Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny
omawia kryteria akceptaciji
niezgodnosci.
Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

Uczestnik przygotowuje stanowisko
badawcze do wykonania badain MT.

Uczestnik nadzoruje badania
magnetyczno-proszkowe zgodnie z
procedura.

Uczestnik identyfikuje i interpretuje
wskazania oraz ocenia niezgodnosci.

Kryteria weryfikacji

dobiera odpowiednie urzadzenia i
$rodki (proszek, zawiesina),

sprawdza sprawnos¢ sprzetu (np.
wskazniki pola magnetycznego),

przygotowuje powierzchnie badanego
elementu,

dobiera odpowiednie warunki
oswietlenia ($wiatto biate/UV).

prawidtowo magnetyzuje badany
element,

stosuje odpowiednia technike
nanoszenia proszku/zawiesiny,

zapewnia odpowiednie pokrycie i
obserwacje powierzchni,

prowadzi badanie zgodnie z instrukcja i
norma.

rozréznia wskazania rzeczywiste i
pozorne,

klasyfikuje wskazania wedtug ich
charakteru (np. pekniecia,
zawalcowania),

ocenia zgodno$¢ z kryteriami
akceptacji,

podejmuje decyzje o
dopuszczeniu/odrzuceniu elementu.

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

Uczestnik opracowuje i nadzoruje
procedury badan MT oraz interpretuje
wyniki na poziomie zaawansowanym.

Uczestnik dziata zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i jakosci.

Uczestnik dokumentuje i komunikuje
wyniki badan.

Po ukonczeniu szkolenia uczestnik
nabywa kompetencje spoteczne, ktére
decyduja o umiejetnosci znalezienia sie
w odpowiedniej, rzeczywistej sytuaciji i
wykorzystania posiadanej wiedzy oraz
umiejetnosci.

Kryteria weryfikacji

tworzy instrukcje badania zgodng z
normami,

dobiera technike badania do rodzaju
elementu,

analizuje wyniki w kontekscie wymagan
jakosciowych,

nadzoruje prace personelu MT1.

przestrzega zasad BHP (praca z
pradem, UV),

stosuje srodki ochrony indywidualnej,

dba o jakos¢ i rzetelnos¢ wykonania
badan,

reaguje na zagrozenia w Srodowisku
pracy.

sporzadza raport z badan MT,

zapisuje wyniki w sposéb czytelny i
zgodny z norma,

komunikuje wyniki badan,

wspotpracuje w zespole badawczym.

Wspotpracuje z réznymi grupami oséb,
$wiadczy ustugi w taki sposéb aby
podnosic ich poziom,

stosuje reguty poprawnego zachowania
spotecznego.

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéow uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraZnie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzajg
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

Szkolenie skierowane jest gtéwnie dla spawalnikow, spawaczy, pracownikéw dziatu technicznego, ktérzy zajmuja sie ustugami w zakresie NDT.
Skierowane jest réwniez do Personelu kontroli jakosci oraz nadzoru spawalniczego. Przerwy wliczone sg w czas trwania ustugi i podczas
szkolenia beda ustalane indywidualnie z uczestnikami kursu. Przerwa $niadaniowa okoto godz. 09:00 - 09:15 przerwa obiadowa okoto godz.
14:00 - 14:30. Harmonogram zawiera godziny zegarowe i przewiduje 18 godzin zaje¢ teoretycznych, 22 godziny zaje¢ praktycznych, 7 godzin
egzamin Certyfikujacy.

Tematy objete szkoleniem:

. Wprowadzenie do terminologii, zadan i historii badan nieniszczacych - zajecia teoretyczne

. Podstawy fizyczne badan magnetyczno-proszkowych - zajecia teoretyczne

. Wiedza o wyrobie i mozliwosci metody badania oraz techniki pokrewne - zajecia teoretyczne

Wyposazenie do badain magnetyczno-proszkowych - zajecia teoretyczne

. Dane niezbedne do rozpoczecia badan magnetyczno-proszkowych - zajecia teoretyczne

. Badania magnetyczno-proszkowe - zajecia teoretyczne

. Ewaluacja i dokumentowanie - zajecia teoretyczne

. Ocena jakosci wyrobow - typowe niezgodnosci wystepujgce w wyrobach spawanych, przerabianych plastycznie, odlewach i
odkuwkach - zajecia praktyczne 3 godziny

9. Aspekty jako$ci - zajecia teoretyczne

© N A WN =

10. Wyposazenie do badan magnetyczno-proszkowych - zajecia praktyczne 2 godziny

11. Srodowisko i warunki bezpieczenstwa - zajecia teoretyczne

12. Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 97/23/EC dotyczaca urzadzen cisnieniowych - zajecia teoretyczne

13. Prowadzenie badan magnetyczno - proszkowych w oparciu o pisemne instrukcje - zajecia praktyczne 4 godziny

14. Sporzadzanie protokotéw z badania magnetyczno - proszkowego wyrobéw spawanych, przerabianych plastycznie, odlewanych i
odkuwek - zajecia praktyczne 4 godziny

15. Ocena mozliwosci prowadzenia badan penetracyjnych, weryfikacja jakosci wskazan i opisywanie typowych wad spawalniczych,
wyrobéw walcowanych, odkuwek i odlewdw - zajecia praktyczne 5 godzin

16. Egzamin wewnetrzny, po zdaniu ktérego kursant jest dopuszczony do egzaminu Certyfikujgcego - egzamin praktyczny 4 godziny

17. Egzamin Certyfikujacy, przeprowadzany przez Osrodek Kwalifikowania i Certyfikowania Sie¢ Badawcza tukasiewicz-Gérnos$laski Instytut
Technologiczny- 7 godzin

Warunki organizacyjne:

e zapewnienie natezenia o$wietlenia min. 500 Ix Swiatta biatego naturalnego lub sztucznego na kazdym stanowisku badawczym w czasie
¢wiczen z oceny probek,



« zapewnienie odpowiedniej wentylacji (w razie uzycia zawiesin i aerozoli),

¢ dostep do zasilania (dla urzadzen elektromagnetycznych),

e zapewnienie minimalnych warunkéw pozwalajgcych na poprawne prowadzenie zaje¢ dydaktycznych (rzutnik pisma lub projektor
multimedialny, biaty ekran),

e zapewnienie bezpiecznego przechowywania sprzetu wykorzystywanego w czasie trwania kursu przygotowawczego (materiaty szkoleniowe,
narzedzia i sprzet pomiarowy, sprzet badawczy, probki ¢wiczeniowe),

* zapewnienie bezpiecznego przechowywania i ochrona przed dostepem oséb postronnych probek egzaminacyjnych wykorzystywanych w
czasie praktycznego egzaminu certyfikujacego,

e zapewnienie dostatecznej ilosci miejsca w czasie egzaminu w jednostce organizujgcej kurs przygotowawczy, (jedna osoba przy oddzielnym
stoliku w czasie egzaminu)

¢ optymalna ilo$¢ uczestnikow grupy —8 osdb, a maksymalna ilo$¢ — 12 osoby.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 6

Data realizaciji Godzina Godzina

Przedmiot / temat Prowadzacy L . . .
zajec rozpoczecia zakoriczenia

Liczba godzin

Badania

magnetyczno-
proszkowe;
ewaluacja i
dokumentowanie
; ocena jakosci
wyrobow; Dorota Koper 06-07-2026 08:00 16:00 08:00
aspekty jakosci;
osiagniecia;
srodowisko i
warunki
bezpieczenstwa.
Test teoretyczny

Wprowadzenie
do terminologii,
zadan i historii
badan
nieniszczacych;
podstawy
fizyczne badan Dorota Koper 07-07-2026 08:00 16:00 08:00
MT; wiedza o
wyrobie i
mozliwosci
metody badania
oraz techniki
pokrewne. Test
teoretyczny



Przedmiot / temat

Badania

magnetyczno-
proszkowe;
ewaluacja i

dokumentowanie

; ocena jakosci
wyrobow;

aspekty jakosci;

osiagniecia;
Srodowisko i
warunki

bezpieczenstwa.

Obserwacja w
warunkach
rzeczywistych

Szkolenie

praktyczne,
egzamin
wewnetrzny.
Obserwacja w
warunkach
rzeczywistych
oraz Test
teoretyczny

Omoéwienie

Dyrektywy
2014/68/UE;
szkolenie
praktyczne.
Obserwacja w
warunkach
rzeczywistych
oraz Test
teoretyczny

Egzamin,

walidacja.
Obserwacja w
warunkach
rzeczywistych
oraz Test
teoretyczny

Cennik

Prowadzacy

Dorota Koper

Dorota Koper

Dorota Koper

Data realizacji
zajeé

08-07-2026

09-07-2026

10-07-2026

11-07-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

08:00

08:00

08:00

Godzina
zakonczenia

16:00

16:00

16:00

15:00

Liczba godzin

08:00

08:00

08:00

07:00

s

Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustuga lub dostawa towarow $cisle zwigzang z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwosé skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towarow i ustug, jesli ustugaw
catosci jest finansowana ze srodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia




20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towardw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnieri w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 6 888,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5600,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 146,55 PLN
Koszt osobogodziny netto 119,15 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 5

1z5

Andrzej Wéjtowicz

Jo

Badania nieniszczace, Doswiadczenie praktyczne w obszarze spawalnictwa zdobywane przez udziat
w wielu projektach realizowanych na terenie Polski zwigzanych z przemystem energetycznym,
konstrukcjami spawanymi. Praca w Instytucie Spawalnictwa w zaktadzie badan nieniszczacych jako
wyktadowca od 3 lat szkolgcy personel badawczy. inz. VT-2, PT-2, MT-2, RT-2

225

Rafat Jurkiewicz

Badania nieniszczace, badania ultradzwiekowe TOFD i Phased array. Doswiadczenie praktyczne w
obszarze badan NDT ponad 20 letnie. Od roku 2017 pracownik Instytutu Spawalnictwa. mgr VT-2,PT-
2,MT-2, UT-3. Wieloletni praktyk i wyktadowca w zakresie badan nieniszczacych.

Iz

Borys Bednarek

Spawalnictwa jako wyktadowca od 3 lat szkolgcy personel badawczy, mgr inz., VT2, PT2, MT2

425

tukasz Rawicki

‘ ' Badania nieniszczace, praca w Zaktadzie Badan Nieniszczacych w tukasiewicz Instytucie

Badania nieniszczace, badania ultradzwiekowe Praca na stanowisku Spawalnika przy modernizacji
bloku energetycznego w Elektrowni Betchatéw, od kwietnia 2013r. zatrudniony w Instytucie
Spawalnictwa. mgr inz. - Politechnika Czestochowska, Kierunek: Mechanika i Budowa Maszyn,
specjalnos$¢ Spawalnictwo. Miedzynarodowy Inzynier Spawalnik, Miedzynarodowy Inspektor
Spawalniczy. Specjalista z zakresu badan nieniszczacych Vi3, PT3, MT3, RT3, UT3 Od roku 2013
pracownik Osrodka Ksztatcenia i Nadzoru Spawalniczego, aktualnie Zaktadu Badan Nieniszczacych.



W ramach obowigzkéw stuzbowych prowadzenie szkolerr z NDT w szerokim zakresie oraz
przeprowadzanie badan w ramach laboratorium akredytowanego oraz Laboratorium Badan
Nieniszczacych.

525

o Dorota Koper

‘ ' 2024: Badania Radiograficzne RT 2. tukasiewicz GIT-Centrum Spawalnictwa, 2023: Badania pradami
wirowymi -ET 2 TUV Rheinland Polska, 2022: Badania powierzchniowe- badania wizualne -VT 2,
Centrum tukasiewicza- Instytut Spawalnictwa Badania powierzchniowe — badania penetracyjne PT
2, Centrum tukasiewicza- Instytut Spawalnictwa Badania powierzchniowe — badania magnetyczno-
proszkowe MT 2, Centrum tukasiewicza- Instytut Spawalnictwa Kurs pedagogiczny dla
wyktadowcéw ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych, Biuro bezpieczenstwa pracy z
osrodkiem szkolenia zawodowego Zdzistaw Szpargata WYKSZTALCENIE: 10/2021- 07/2022
Politechnika Slgska, Studia podyplomowe Kierunek: Lean Manufacturing 10/2019 - 06/2020
Politechnika Slaska, Studia podyplomowe Kierunek: Bezpieczenstwo i Higiena pracy w
Przedsiebiorstwie 10/2013 — 07/2015 Uniwersytet Ekonomiczny w Katowicach Kierunek: Finanse i
Rachunkowo$¢, mgr 10/2011- 03/2017 Pol.Sl.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Materiaty szkoleniowe w postaci skryptow, protokotdw oraz instrukcji. Podczas ¢wiczen uczestnik kursu korzysta z prébek
¢wiczeniowych, sprzetu pomiarowego udostepnionego na czas kursu. Uczestnik otrzymuje materiaty biurowe.

Warunki uczestnictwa

Warunki uczestnictwa
Minimalne warunki wstepne :

-kandydat posiada wyksztatcenie zawodowe techniczne i min. 1,5 roku praktyki w prowadzeniu badan nieniszczgcych w metodzie w ktérej
stara sie o przyjecie na kurs

lub
-kandydat posiada srednie wyksztatcenie techniczne z zakresu obrébki metali
lub

-kandydat moze posiada¢ srednie wyksztatcenie ogélne lub innej specjalnosci, lecz musi uczestniczyé w rozmowie kwalifikacyjnej

Informacje dodatkowe

Podstawa zwolnienia z VAT : dofinansowanie w co najmniej 70% - zgodnie z trescig § 3 ust. 1 pkt 14 Rozporzadzenia Ministra Finanséw z
dnia 20.12.2013r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien (Dz. U. z 2013 r. poz. 1722
zezm.)

Sktadowe ceny ustugi :

-koszt szkolenia 5600PLN/osoby

-w tym koszt egzaminu certyfikujgcego 1300PLN/osoby :

(sktadniki kosztu egzaminu certyfikujgcego :koszt walidacji +koszt certyfikowania)

Przerwy podczas szkolenia beda ustalane indywidualnie z uczestnikami kursu.



Przerwy zostaty wliczone w czas trwania szkolenia.
Przerwa kawowa 15 min. w godzinach 09:00-10:00
Przerwa obiadowa 30 min. w godzinach 12:00-14:00

Harmonogram zawiera godziny zegarowe.

Adres

ul. Btogostawionego Czestawa 16-18

44-100 Gliwice

woj. $laskie

Siedziba Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Centrum Spawalnictwa

Sale wyktadowe oraz ¢wiczeniowe Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Centrum Spawalnictwa
44-100 Gliwice, ul. Btogostawionego Czestawa 16-18.

Kontakt

O

ﬁ E-mail anna.nogiec-ziober@git.lukasiewicz.gov.pl
Telefon (+48) 323 358 256

Anna Nogiec¢-Ziober



