Mozliwos$¢ dofinansowania

KURS SPAWANIA BLACH | RUR SPOINAMI 3 000,00 PLN brutto
PACHWINOWYMI METODA TIG (141) 3 000,00 PLN netto

29,13 PLN brutto/h
29,13 PLN netto/h
58,89 PLN cena rynkowa @

Numer ustugi 2026/04/13/5062/3482837
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& Ustuga szkoleniowa

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Szkolenie jest skierowane do 0séb, ktére chcg uzyskaé kwalifikacje do

Grupa docelowa ustugi . ) . . . )
spawania blach i rur spoinami pachwinowymi- metoda TIG(141)

Minimalna liczba uczestnikéw 2
Maksymalna liczba uczestnikow 7

Data zakonczenia rekrutacji 18-05-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 103

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

P kani i BUR
odstawa uzyskania wpisu do BU 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Celem kursu jest uzyskanie wiedzy i praktycznych umiejetnosci w zakresie wykonywania spoin pachwinowych blach i rur
ze stali niestopowych metodg TIG (141) oraz przygotowanie uczestnikéw do egzaminu kwalifikacyjnego 1S-P/T-FW-1-141
wg Wytycznych Instytutu Nr W-19/1S-17.



Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

potrafi wykonaé ztacza czotowe blach i
rur ze stali niestopowych metoda TIG

zna zasady bezpiecznej pracy na
stanowisku spawacza

samodzielnie dokonuje oceny zagrozen
na stanowisku pracy

zna budowe i sposéb dziatania
urzadzen do spawania

zna zasady stosowania elektrycznosci
do spawania tukowego

potrafi samodzielnie dokonaé¢ oceny
jakosci ztgczy spawanych

zna metody badan potaczen spawanych
oraz wie jak je przeprowadzi¢

wie jak wykry¢ niezgodnosci
spawalnicze przy pomocy dostepnych
metod i narzedzi

potrafi wykryé niezgodnosci
spawalnicze

Kryteria weryfikacji

Uczen

-rozumie podstawowe zasady spawania
metoda TIG,

-potrafi odpowiednio przygotowaé
blachy i rury do spawania,

-potrafi ustawié¢ parametry spawarki i
prawidtowo prowadzi¢ elektrode
-potrafi ocenié¢ jakos¢ wykonanej spoiny

zna zasady BHP zwigzane z praca

- potrafi zidentyfikowa¢ obowigzujace
przepisy i normy dotyczace
bezpieczenstwa i higieny pracy

-zna zasady dotyczace ochrony zdrowia
i zycia

-potrafi wymienic¢ rézne typy urzadzen
do spawania

-rozumie réznice miedzy tymi
urzadzeniami i ich zastosowania

rozumie podstawowe pojecia zwigzane
z elektrycznoscia

potrafi wyjasnic, jak te pojecia odnosza
sie do procesu spawania tukowego.
potrafi wskazaé, kiedy i dlaczego
stosuje sie dany typ pradu w zaleznosci
od materiatu i metody spawania.

zna obowiazujace normy i standardy
dotyczace jakosci spoin,

-potrafi wskaza¢ kryteria oceny jakosci
ztgczy spawanych zgodnie z tymi
normami.

-potrafi wymieni¢ ré6zne metody oceny
jakosci spoin

-rozumie, kiedy i jak stosowaé
poszczegodlne metody oceny

- potrafi przeprowadzi¢ wizualng ocene
spoin

potrafi przeprowadzi¢ wizualng ocene
spoin

potrafi wykry¢ niezgodnosci
spawalnicze

zna metody i dostepne narzedzia
niezbedne do weryfikacji niezgodnosci

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Kwalifikacje

Kompetencje
Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.
Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéow uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraZnie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK
Program
Lp. Nazwa zajeé Liczba godzin

Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego. 2
1. Urzadzenia spawalnicze. 2
1. Bezpieczenstwo i higiena pracy. 3
1. Bezpieczna praca na hali produkcyjne;j. 2
1. Materiaty dodatkowe do spawania. 2
1. Spawanie w praktyce. 2
1. Oznaczanie i wymiarowanie spoin. 2
1. Metody przygotowania ztgczy do spawania. 2
1. Kwalifikowanie spawaczy. 2
1. Budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania TIG. 3

Elektrody wolframowe i materiaty dodatkowe do spawania. 1



Szkolenie praktyczne z egzaminem kwalifikacyjnym. 80

Ogoétem: 103

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 0

. Data realizaciji Godzina Godzina i .
Przedmiot / temat Prowadzacy L . | . Liczba godzin
zajec rozpoczecia zakonczenia
Brak wynikéw.
Cennik
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 3 000,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 3 000,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 29,13 PLN
Koszt osobogodziny netto 29,13 PLN

Liczba prowadzacych: 2

122

O Dariusz Walas

‘ ' Wyksztatcenie srednie techniczne, wieloletni wyktadowca na kursach spawalniczych MCKK.
Spawacz w metodach — 111, 135, 141, 311, posiada kurs pedagogiczny,
24 lat doswiadczenia w prowadzeniu kurséw spawania,
czynny zawodowo spawacz

222

Edward Korecki



O Wyksztatcenie wyzsze techniczne, 29 letnie doswiadczenie jako Gt. Spawalnik w ZUW URBEX S.A.,
posiada dyplom Inzyniera Spawalnika (EWE, IWE), studium pedagogiczne. Ponad 10 letni staz w
prowadzeniu kurséw spawalniczych.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnicy kursu otrzymujg materiaty szkoleniowe zgodne z aktualnie obowigzujgcymi przepisami i instrukcjami dotyczacymi tematyki zajec.

Informacje dodatkowe

Program szkolenia jest zgodnie z Wytycznymi. Szkolenie teoretyczne realizowane jest w godzinach dydaktycznych, szkolenie praktyczne w
godzinach zegarowych. W harmonogramie uwzglednione zostaty przerwy pomiedzy zajeciami. Przerwy nie wliczaja sie w czas trwania
kursu.Przerwy ustalane sg indywidualnie z uczestnikami.

Adres

ul. Marii Sktodowskiej-Curie 84
59-301 Lubin

woj. dolnoslaskie

Zajecia teoretyczne prowadzone sg w salach wyktadowych wyposazonych w sprzet audiowizualny i specjalistyczne
pomoce dydaktyczne. W przypadku czasowego ograniczenia funkcjonowania jednostek systemu oswiaty w zwigzku z
zapobieganiem i przeciwdziataniem sytuacjom nadzwyczajnym wywotanym sitami wyzszymi zajecia teoretyczne moga
by¢ przeprowadzone z wykorzystaniem metod ksztatcenia na odlegtosé.

Zajecia praktyczne organizowane i prowadzone sg w Regionalnym Centrum Szkolen Spawalniczych Miedziowego
Centrum Ksztatcenia Kadr w Lubinie, na odpowiednio przygotowanych i wyposazonych technicznie stanowiskach
spawalniczych.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Widfi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

ﬁ E-mail a.wojtaczka@mckk.com.pl

Telefon (+48) 887 380 065

ANNA WOJTACZKA



