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& Ustuga szkoleniowa
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180 ocen B 07.09.2026 do 09.09.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Automatyka i robotyka

« Elektrycy
+ Automatycy
Grupa docelowa ustugi

+ Pracownicy dziatéw trzymania ruchu

« Projektanci systemoéw automatyki

Minimalna liczba uczestnikéw 6
Maksymalna liczba uczestnikow 9

Data zakonczenia rekrutacji 31-08-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 23

Certyfikat systemu zarzgdzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie to wprowadza do nowoczesnych systeméw automatyki przemystowej. Osiggniecie efektdw uczenia zapewni
znajomos¢é podstawowych poje¢ zwigzanych z systemami automatyki, ich architekturg, a takze zasadami ich
konfiguracji i uruchomienia.



Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Identyfikuje urzadzenia peryferyjne
systemu sterowania oraz integruje je z
PLC.

Opisuje i dyskutuje architekture
nowoczesnych systeméw automatyki.

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Kryteria weryfikacji

Identyfikuje typowe zadajniki oraz
elementy wykonawcze spotykane w
systemach automatyki zaréwno w
instalacji jak i na schemacie
elektrycznym.

Opisuje typowe interfejsy elektryczne
stosowane do przekazywania informac;ji
binarnych oraz analogowych.

Integruje urzadzenia peryferyjne z PLC.

Opisuje uktad zasilania klatkowego
silnika indukcyjnego, identyfikuje
poszczegolne elementy toru oraz
opisuje ich role.

Tworzy proste stykowe uktady
sterowania.

Identyfikuje elementy sktadowe
nowoczesnego systemu sterowania:
PLC, rozproszone systemy wejS¢/wyjsc¢,
urzadzenia HMI.

Tworzy prosty programy logiczne dla
PLC.

Integruje urzadzenia peryferyjne z PLC
poprzez interefejs PROFINET.

Charakteryzuje klasyczne (bazujace na
interfejsach RS-485/CAN) oraz
nowoczesne (bazujace na interfejsie
Ethernet) systemy komunikacji
pomiedzy PLC, a jego peryferiami.

Tworzy proste ekrany wizualizacji dla
systemu HMI.

Metoda walidacji

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem

generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie



Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
zZwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéw uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

Czas trwania:

Ustuga realizowana jest w godzinach zegarowych i wynosi 23 godziny. Przerwy wliczone sg w czas trwania ustugi.
Zalecenia:

0godlna znajomos¢ przemystowych systemoéw produkcyjnych

Warunki organizacyjne:

Indywidualne stanowisko pracy kursanta obejmuje komputer z oprogramowaniem SIEMENS TIA Portal potgczony z PLC SIEMENS
SIMATIC S7-1200. Na peryferia PLC sktadaja sie panel z typowymi zadajnikami oraz elementami wykonawczymi spotykanymi w uktadach
automatyki, systemy rozproszonych wejs¢ wyjs¢ z interfejsem PROFINET, panel operatorski SIEMENS SIMATIC HMI oraz uktad napedowy
z klatkowym silnikiem indukcyjnym i kompletnym torem zasilajgcym pozwalajgcym na testowanie rozruchu tagodnego, bezposredniego i
gwiazda-tréjkat tego silnika. Konfiguracja stanowiska pozwala na praktyczne zapoznanie uczestnika z typowymi konfiguracjami systemu
sterowania spotykanymi w automatyczacji maszyn oraz linii produkcyjnych.

Stosunek teorii do praktyki:

Uczestnik przez caty czas trwania szkolenia pracuje na fizycznym stanowisku szkoleniowym wykonujgc zadane ¢wiczenia (learning by
doing). Przyjmujgc szacunkowo ¢wiczenia praktyczne to 80% czasu trwania szkolenia.

Walidacja:

Test teoretyczny z wynikiem generowanym automatycznie przeprowadzany jest przez uczestnika w aplikacji testowej INTEX dostepnej po
zalogowaniu w panelu kursanta na jego komputerze. Wybrana metoda walidacji nie wymaga dodatkowej osoby walidujace;j.

Program TMS stuzacy do monitowania jakosci ustug szkoleniowych zapewnia biezaca kontrole nad realizacjg szkolenia. Jednym z jego
elementéw jest informacja na temat obecnosci/nieobecnosci uczestnika na szkoleniu. Trener ma obowigzek odnotowania kazdej absencji
uczestnika podczas trwania kursu. Minimum 80% frekwencji na szkoleniu gwarantuje otrzymanie Zaswiadczenia o uczestnictwie
szkoleniu.

Program szkolenia:
Dzien 1:

Systemy automatyki - wprowadzenie:

- system sterowania - koncepcja, elementy sktadowe
- charakterystyka systemu automatyki

- automatyzacja maszyn i linii produkcyjnych - cechy i wymagania dla tych rozwigzan



- sterownik programowalny - podstawowe cechy, zakres zastosowan

- przyktadowe architektury systemu sterowania dla maszyny oraz linii produkcyjnej
- automatyzacja proceséw - cechy i wymagania dla tych rozwigzan

- system klasy DCS: cechy - struktury

Peryferia systeméw automatyki:

- struktura typowego systemu sterowania

- sygnaty wystepujgce w systemach sterowania oraz ich charakterystyka

- typowe zadajniki binarne oraz analogowe i ich reprezentacja na schemacie elektrycznym
- przyktadowe elementy wykonawcze sterowane cyfrowo lub analogowo i ich reprezentacja na schemacie elektrycznym
- realizacja prostych stykowych uktadéw sterowania

Dzien 2:

- silnik indukcyjny: budowa, zasada dziatania, podstawowe charakterystyki

- zabezpieczenia w torze zasilania silnika indukcyjnego

- rozruch bezposredni i praca nawrotna silnika

- metody rozruchu silnika i ich charakterystyka

- sterowanie predkoscig obrotowa silnika

- realizacja uktadéw rozruchu bezposredniego oraz z wykorzystaniem softstartu

- koncepcja i budowa PLC

- interfejsy PLC na podstawie SIEMENS SIMATIC S7-1200/1500

- narzedzie inzynierskie dla PLC - przeznaczenie, typowe funkcje

- przygotowanie konfiguracji dla PLC na przyktadzie TIA Portal oraz S7-1200

- program dla PLC: jezyki programowania, struktura programu, przetwarzanie programu przez CPU
- zapis prostych programéw PLC na przyktadzie TIA Portal oraz S7-1200

Dzien 3:

- systemy rozporoszonych wej$é-wyjsc¢ - koncepcja

- klasyczne systemy magistralowe: wykorzystywane interfejsy fizyczne, protokoty

- wtasciwosci klasycznych systeméw magistralowych

- podstawowe cechy systemu PROFIBUS

- systemy wykorzystujgce Ethernet - wtasciwosci, réznice w poréwnaniu do rozwigzan klasycznych
- podstawowe cechy systemu PROFINET

- konfiguracja i uruchomienie systemu PROFINET

Lokalna wizualizacja - systemy HMI:

- systemy wizualizacji - przeznaczenie



- HMI, a SCADA - zakres aplikacji
- integracja HMI z PLC na przyktadzie SIEMENS SIMATIC HMI
- wizualizacja danych procesowych oraz sterowanie z wykorzystaniem panela operatorskiego na przyktadzie SIEMENS SIMATIC HMI

Systemy SCADA:

- typowe aplikacje dla systeméw SCADA
- architektury systemu SCADA

- funkcjonalnosci systemu SCADA

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zaje¢: 0

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina
Prowadzacy

. ., . . . Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakoriczenia

Brak wynikoéw.

Cennik

( Jezeli korzystasz z dofinansowania w wysokosci co najmniej 70% przystuguje Tobie zwolnienie z podatku VAT ]

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 3936,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 3200,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 171,13 PLN
Koszt osobogodziny netto 139,13 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 0

Brak wynikow.



Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi

Dokumentacja szkoleniowa w postaci autorskiego skryptu, notes, dtugopis.

Informacje dodatkowe

Warunkiem uczestnictwa niezaleznie od zgtoszenia BUR - jest przestanie karty zgtoszenia bezposrednio do nas.

INTEX zastrzega sobie prawo do odwotania lub zmiany terminu szkolenia, w przypadku wystagpienia okolicznosci uniemozliwiajacych jego
realizacje. O zaistniate]j sytuacji Zgtaszajacy zostanie niezwtocznie poinformowany.

Wszystkie niezbedne informacje oraz warunki dotyczace ustug realizowanych przez INTEX znajdujg sie pod ponizszym linkiem:
https://www.intex.com.pl/do-pobrania/?download=7835

Istnieje mozliwo$¢ zastosowania zwolnienia z podatku VAT dla Uczestnikdw szkolenia, ktérych poziom dofinansowania wynosi co
najmniej 70% na podstawie § 3 ust. 1 pkt. 14 Rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku
od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien.

Zapisujac sie na ustuge uczestnik zobowigzuje sie pokry¢ catkowity koszt szkolenia w przypadku niespetnienia z wtasnej winy warunkéw
uzyskania dofinansowania.

Adres

ul. Portowa 4
44-102 Gliwice

woj. Slaskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Wi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

ﬁ E-mail info@intex.com.pl

Telefon (+48) 664 441 928

Paulina Nieradzik



