Mozliwos$¢ dofinansowania
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Sebastian Zajac
PRO-DETAILING
SERVICES

% % K Kk Kk 50/5

6 ocen

Kurs Detailingu: Zmiana koloru pojazdu
folig ochronng (Color PPF) z elementami
zrownowazonego rozwoju. Szkolenie z
potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji
(poziom podstawowy).

Numer ustugi 2026/04/08/204253/3471753

© Czestochowa

& Ustuga szkoleniowa

[ stacjonarna

®© 20:00h

5 27.06.2026 do 01.07.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Transport i motoryzacja / Motoryzacja

5200,00 PLN brutto
5200,00 PLN netto
260,00 PLN brutto/h
260,00 PLN netto/h
200,00 PLN cena rynkowa @

Program dedykowany jest osobom petnoletnim (18+):

e pracujgcym w branzy motoryzacyjnej lub planujgcym rozpoczecie kariery

w tym sektorze,

e osobom bezrobotnym lub planujgcym zmiane $ciezki zawodowej poprzez

zdobycie praktycznych kompetencji w branzy ustug motoryzacyjnych,
¢ pasjonatom motoryzacji chcagcym samodzielnie i profesjonalnie dba¢ o

swoje pojazdy,

¢ pracownikom myjni samochodowych, warsztatéw i salonéw dealerskich,

poszukujgcym nowych ustug i technik pracy,

¢ osobom odpowiedzialnym za obstuge i utrzymanie flot pojazdéw,

dbajgcym o ich trwatos$¢é i wartosé rynkowa,
e detailerom na réznych poziomach zaawansowania, chcgcym rozwijac¢

swoje umiejetnosci,

¢ wtascicielom i pracownikom firm lakierniczych oraz renowacyjnych

planujgcym rozszerzenie oferty,

¢ uczestnikom projektdw i programoéw szkoleniowych wspétfinansowanych
ze srodkdéw krajowych lub europejskich, rozwijajgcym kompetencje

techniczne i ekologiczne w branzy motoryzacyjnej.

Minimalna liczba uczestnikow 1
Maksymalna liczba uczestnikow 10

Data zakornczenia rekrutacji 26-06-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi

20



Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Celem szkolenia jest przygotowanie uczestnika do samodzielnego wykonania zmiany koloru pojazdu folig ochronng
Color PPF w standardzie premium, z zastosowaniem praktyk zgodnych z zasadami zréwnowazonego rozwoju. Uczestnik
nauczy sie prawidtowego przygotowania powierzchni, doboru materiatéw i narzedzi, pracy z roztworami slip/tack,
aplikacji na elementach trudnych oraz estetycznego wykonczenia i kontroli jakosci, przy jednoczesnym ograniczaniu
strat materiatowych i poprawek.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

opisuje etapy aplikacji Color PPF Test teoretyczny
charakteryzuje technologie zmiany

koloru pojazdu folig ochronng Color
PPF w standardzie premium wskazuje réznice pomiedzy Color PPF a

folig winylowg Test teoretyczny

omawia kolejne etapy przygotowania
powierzchni z uwzglednieniem metod

sprzyjajacych ochronie srodowiska i Test teoretyczny
charakteryzuje zasady prawidtowego racjonalnemu gospodarowaniu
przygotowania powierzchni oraz zasobami

organizacji stanowiska pracy zgodnie z

zasadami BHP, ergonomii i

Zréwnowazonego rozwoju wskazuje elementy bezpieczne;j,
ergonomicznej i zgodnej z zasadami

. . - o Test teoretyczny

zréwnowazonego rozwoju organizacji

stanowiska pracy

identyfikuje zastosowanie rakli, filcéw,

. . . , Test teoretyczny
roztworow slip/tack i systeméw pre-cut

charakteryzuje narzedzia, materiaty i
roztwory montazowe stosowane w
aplikacji folii ochronnej Color PPF wyjasnia wptyw doboru narzedzi i
proporcji roztworéw na trwatosé Test teoretyczny

montazu

wskazuje sposoby ograniczania zuzycia

Test teoretyczn
materiatu i wody yezny

charakteryzuje zasady
zrownowazonego rozwoju w ustugach

aplikacii folii ochronnych omawia znaczenie trwatosci aplikacji

Test teoretyczn
dla redukcji odpadéw yezny



Efekty uczenia sie

aplikuje folie ochronng Color PPF na
elementach ptaskich i profilowanych

wykonuje aplikacje folig ochronng Color
PPF na elementach trudnych i obtych

przeprowadza kontrole jakosci i korekty
btedéw montazowych

komunikuje klientowi wykonanie ustug i
dokumentuje efekty prac
detailingowych

prawidtowo przygotowuje powierzchnie
pojazdu pod aplikacje folii ochronnej
Color PPF

Kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

prawidtowo pozycjonuje folig i
kontroluje klej

eliminuje wode i powietrze bez
nadmiernych resetéw materiatu

prowadzi naprezenia i stabilizuje folie

wykonuje estetyczne wykonczenie
naroznikéw i krawedzi

ocenia estetyke i trwato$¢ wykonczenia

wykonuje korekty jakosciowe bez
zwiekszania strat materiatowych

sporzadza dokumentacje (np.
zdjeciowq)

wykazuje jakos¢ wykonanych prac i
deklaruje stosowanie praktyk
ograniczajacych negatywny wptyw na
$rodowisko

wykonuje mycie, dekontaminacje i
odttuszczanie

identyfikuje i zabezpiecza strefy
newralgiczne

Kwalifikacje niewlagczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez miedzynarodowe instytucje?

TAK

Strona internetowa Instytucji Certyfikujgcej: https://my-ps.eu/

Strona internetowa Instytucji Walidujacej: https://my-ps.eu/

Informacje

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje

Fundacja My Personality Skills



Nazwa Podmiotu certyfikujacego Fundacja My Personality Skills

Program

Liczba godzin ustugi liczona w petnych godzinach zegarowych (1h = 45 min)
Czesc¢ teoretyczna - 5h

Czes¢ praktyczna - 13h

Walidacja i certyfikacja - 2h

Przerwy niewliczone w czas szkolenia (3x 15 min i 1x 45min - obiadowa / 1 dzien szkolenia - 10h)

BLOK 1 — Wprowadzenie, standard ,premium” i organizacja pracy

e powitanie uczestnikow,

* omowienie celéw szkolenia,

e zasady BHP,

¢ standard jakosci ,premium”,

e organizacja stanowiska pracy.

< Element zréwnowazonego rozwoju:
prawidtowa organizacja pracy ograniczajgca straty materiatowe oraz zuzycie chemii i energii.

Forma zaje¢: teoria

BLOK 2 — Color PPF vs folia wrap — réznice technologiczne

¢ budowa materiatu,

e grubosc i struktura,

e charakterystyka kleju,

e zachowanie materiatu podczas pracy,
¢ typowe btedy przy zmianie koloru PPF.

< Element zréwnowazonego rozwoju:
dobdr wiasciwej technologii ograniczajgcy konieczno$¢ ponownej aplikac;ji.

Forma zaje¢: teoria

BLOK 3 — Narzedzia i materiaty do Color PPF

e rakle, filce, spryskiwacze,

e roztwory slip/tack,

e techniki ciecia,

e organizacja stanowiska pracy.

< Element zréwnowazonego rozwoju:

wiasciwa eksploatacja narzedzi ograniczajgca zuzycie materiatéw eksploatacyjnych.

Forma zajec¢: teoria + pokaz

BLOK 4 — Przygotowanie powierzchni pod Color PPF

¢ mycie i dekontaminacja,
e odttuszczanie,



e kontrola rantéw i szczelin,
 identyfikacja stref newralgicznych,
e praca na lakierach problematycznych.

< Element zrbwnowazonego rozwoju:
ograniczanie zuzycia wody i chemii poprzez prawidtowe przygotowanie powierzchni.

Forma zaje¢: teoria + pokaz

BLOK 5 — Roztwory montazowe i kontrola pracy kleju

e proporcje slip/tack,

e wptyw temperatury,
* pozycjonowanie,

¢ stabilizacja materiatu.

< Element zrbwnowazonego rozwoju:
prawidtowe dozowanie roztwordw ograniczajgce nadmierne zuzycie chemii.

Forma zajec¢: pokaz + praktyka

BLOK 6 — Aplikacja Color PPF na elemencie ptaskim (pokaz + praktyka)

¢ uktadanie materiatu,

¢ raklowanie,

¢ eliminacja wody i powietrza,
e domykanie krawedzi,

¢ kontrola jakosci.

< Element zrbwnowazonego rozwoju:
minimalizacja strat materiatowych poprzez poprawna technike aplikacji.

Forma zaje¢: pokaz + praktyka

BLOK 7 — Praktyka uczestnikéw: elementy ptaskie i lekko profilowane

e kontrola naciggu,

e praca strefowa,

e korekty instruktora,

e poprawa ptynnosci pracy.

< Element zréwnowazonego rozwoju:
ograniczanie koniecznos$ci wymiany brytu poprzez wtasciwa technike.

Forma zaje¢: praktyka

BLOK 8 — Wykanczanie Color PPF

e praca na krawedziach i naroznikach,
e praca przy uszczelkach,

¢ kontrola naprezen w strefach ryzyka,
o estetyka wykonczenia.

< Element zréwnowazonego rozwoju:
prawidtowe wykonczenie zwiekszajgce trwatos¢ aplikacji.

Forma zaje¢: praktyka

BLOK 9 — Techniki ,seamless” w Color PPF



e wykonczenie bez widocznych taczen,
e praca na przettoczeniach,

¢ stabilizacja materiaty,

¢ kontrola jakosci elementy,

¢ podsumowanie dnia 1.

< Element zrbwnowazonego rozwoju:
techniki ograniczajace ilo$¢ odpaddw przy taczeniu brytéw.

Forma zajec¢: pokaz + praktyka

DZIEN 2

BLOK 10 — Wprowadzenie do dnia drugiego i organizacja pracy

e omowienie planu dnia 2,

e przypomnienie zasad pracy na kleju,

e kontrola naprezen,

¢ kolejnos$¢ pracy zwiekszajgca wydajnosc.

< Element zréwnowazonego rozwoju:
planowanie pracy ograniczajgce straty materiatowe.

Forma zaje¢: teoria

BLOK 11 — Pre-cut w Color PPF

e praca z formatkami,

* pozycjonowanie,

 korekty dopasowania,

e bezpieczne ciecie i domykanie,
e optymalizacja czasu montazu.

< Element zréwnowazonego rozwoju:
pre-cut ograniczajacy ilo$¢ odpaddéw i ryzyko uszkodzen lakieru.

Forma zajec: teoria + pokaz

BLOK 12 — Praktyka uczestnikéw: pre-cut na elemencie trudnym

¢ aplikacja na btotniku/drzwiach z przettoczeniami,
e kontrola stref ryzyka,

e domykanie,

e korekty jakosciowe.

< Element zréwnowazonego rozwoju:
ograniczanie strat materiatowych dzieki precyzyjnemu dopasowaniu.

Forma zaje¢: praktyka

BLOK 13 — Aplikacja Color PPF z brytu na elemencie z przettoczeniami

e prowadzenie naprezen,
e praca na strefy,

e stabilizacja,

e wykonczenie.

< Element zréwnowazonego rozwoju:



techniki zmniejszajgce ryzyko uszkodzenia materiatu.

Forma zaje¢: pokaz + praktyka

BLOK 14 — Praca z brytu na zderzakach i elementach obtych

e formowanie materiatu,

e podgrzewanie,

¢ kontrola naciagu,

e eliminacja palcéw i zataman,
e stabilizacja i wykonczenie.

< Element zrbwnowazonego rozwoju:
optymalne wykorzystanie energii podczas podgrzewania oraz ograniczanie odpaddw.

Forma zajec¢: pokaz + praktyka

BLOK 15 - Detale i finalizacja zmiany koloru

e wneki i ranty,

e okolice uszczelek,

e emblematy,

e ostre narozniki,

¢ kontrola trwatosci krawedzi,
e finalna inspekcja.

< Element zréwnowazonego rozwoju:
zwiekszenie trwatosci aplikacji ograniczajgce konieczno$¢ ponownego montazu.

Forma zaje¢: praktyka

BLOK 16 — Kontrola jakosci aplikacji Color PPF

¢ checklista jakosci,
¢ najczestsze btedy,
e standard ,premium”.

< Element zrbwnowazonego rozwoju:
kontrola jakos$ci ograniczajgca poprawki i straty materiatowe.

Forma zaje¢: teoria + praktyka

BLOK 17 — Walidacja efektéw uczenia sie i zakonczenie szkolenia

e ocena wykonanych prac,
¢ indywidualny feedback,

¢ podsumowanie szkolenia,
 certyfikacja*

* Okres oczekiwania na certyfikat wyniku przeprowadzonej walidacji - 3 dni robocze po zakoriczeniu szkolenia.
< Element zréwnowazonego rozwoju:
podsumowanie dobrych praktyk ograniczajacych zuzycie materiatéw i energii w pracy instalatora.

Forma zajec¢: praktyka + ocena



Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 17

. Data realizacji Godzina Godzina . .
Przedmiot / temat Prowadzacy L . ; . Liczba godzin
zajeé rozpoczecia zakoriczenia
Wprowadzenie,
SEBASTIAN
standard 27-06-2026 08:00 08:45 00:45
s ZAJAC
Jpremium” i
organizacja pracy
Color PPF
vs folia wrap - SEBASTIAN
L 27-06-2026 08:45 09:30 00:45
réznice ZAJAC
technologiczne
Narzedzia i
. SEBASTIAN
materiaty do ZAJAC 27-06-2026 09:45 10:30 00:45
Color PPF A
Przygotoarie SEBASTIAN 27-06-2026 10:30 11:15 00:45
powierzchni pod ZAJAC
Color PPF
Roztwory
montazowe i SEBASTIAN
27-06-2026 11:30 12:15 00:45
kontrola pracy ZAJAC
kleju
Aplikacja
Color PP.F na SEBASTIAN
elemencie 27-06-2026 12:15 13:00 00:45
] ZAJAC
ptaskim (pokaz +
praktyka)
Praktyka
uczestnikow: SEBASTIAN
elementy ptaskie 27-06-2026 13:45 14:30 00:45
. ZAJAC
i lekko
profilowane
B . SEBASTIAN
Wykarnczanie ZAJAC 27-06-2026 14:30 15:15 00:45
Color PPF A
Techniki
. SEBASTIAN
,seamless” w ZAJAC 27-06-2026 15:30 16:15 00:45
Color PPF A
Pre-cut w SEBASTIAN
28-06-2026 08:00 08:45 00:45

Color PPF ZAJAC



Data realizacji Godzina Godzina

Przedmiot / temat Prowadzacy L, X , X Liczba godzin
zajeé rozpoczecia zakoriczenia
Praktyka
uczestnikow: pre- SEBASTIAN
. 28-06-2026 08:45 09:30 00:45
cut na elemencie ZAJAC
trudnym

Aplikacja

Color PPF z brytu SEBASTIAN
na elemencie z ZAJAC
przettoczeniami

28-06-2026 09:45 11:15 01:30

[k¥2FA Praca z

brytu na
. SEBASTIAN
zderzakach i 28-06-2026 11:30 13:00 01:30

ZAJAC
elementach A
obtych

Detale i
. SEBASTIAN
finalizacja 28-06-2026 13:45 14:30 00:45

ZAJAC
zmiany koloru A

Kontrola = e psTIAN

jakosci aplikaciji 28-06-2026 14:30 15:15 00:45
ZAJAC

Color PPF

Walidacja

efektéw uczenia

sie oraz - 28-06-2026 15:30 17:00 01:30
podsumowanie

szkolenia

Wprowadzenie
] ) SEBASTIAN
do dnia drugiego 28-06-2026 16:15 17:00 00:45
. . ZAJAC
i organizacja
pracy

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 5200,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5200,00 PLN



Koszt osobogodziny brutto 260,00 PLN

Koszt osobogodziny netto 260,00 PLN

W tym koszt walidacji brutto 125,00 PLN

W tym koszt walidacji netto 125,00 PLN

W tym koszt certyfikowania brutto 445,00 PLN

W tym koszt certyfikowania netto 445,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

O
)

121

SEBASTIAN ZAJAC

Sebastian od 7 lat prowadzi dziatalno$¢ w branzy detailingu oraz aplikacji folii PPF, rozwijajgc swoje
kompetencje w spos6b uwzgledniajgcy coraz wieksze znaczenie zrbwnowazonego rozwoju w
ustugach motoryzacyjnych. W swojej pracy konsekwentnie wdraza rozwigzania ograniczajgce
zuzycie materiatdw, energii i chemii warsztatowej, dbajgc o wysokg jakos¢ ustug przy jednoczesnym
zmniejszaniu wptywu proceséw na srodowisko.

Regularnie uczestniczy w szkoleniach i kursach branzowych, poszerzajac wiedze nie tylko w
zakresie technik detailingu i aplikaciji folii, ale rowniez nowoczesnych, bardziej ekologicznych metod
pracy, pozwalajacych na redukcje odpaddéw, optymalizacje zuzycia Srodkéw chemicznych oraz
wydtuzanie trwatosci zabezpieczen pojazdéw, co zmniejsza konieczno$¢ ponownego wykonywania
ustug.

0d 3 lat aktywnie szkoli innych specjalistéw, przekazujgc praktyczng wiedze dotyczaca efektywnej i
odpowiedzialnej pracy z materiatami. W swoich szkoleniach ktadzie nacisk na wtasciwe planowanie
procesow, minimalizowanie strat materiatowych, racjonalne wykorzystanie folii PPF oraz stosowanie
technik pracy pozwalajgcych ograniczy¢ zuzycie wody, energii i Srodkéw chemicznych.

Rocznie realizuje zabezpieczenie ponad 100 samochodéw, dzieki czemu szkolenia opiera na
rzeczywistych przypadkach i codziennej praktyce, pokazujac, jak tgczy¢ wysoka jako$¢ wykonania z
odpowiedzialnym podejsciem do srodowiska. Posiada rowniez umiejetnos¢ przygotowywania
szablonéw PPF.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi



Kazdy kursant otrzymuje zestaw autorskich materiatow szkoleniowych wspierajgcych nauke zaréwno w czesci teoretycznej, jak i
praktycznej w formie:

1. skrypt PDF - wystany droga elektroniczng
2. prezentacji - wystanej drogg elektroniczna

po zakonczeniu szkolenia. Materiaty pomagajag w utrwaleniu wiedzy oraz stosowaniu poznanych technik w pracy po zakornczeniu
szkolenia.

Informacje o certyfikatach i dyplomach

Uczestnik nabywa kwalifikacje Specjalisty ds. aplikaciji folii Color PPF z elementami zrownowazonego rozwoju, potwierdzony dokumentem
potwierdzajgcym nabycie tych kwalifikacji.

Kazdy uczestnik szkolenia otrzymuje dyplom potwierdzajagcy uczestnictwo szkoleniu.

Okres oczekiwania na certyfikat wyniku przeprowadzonej walidacji - 3 dni robocze po zakoriczeniu szkolenia.

Informacje dodatkowe

Szkolenie realizowane jest w profesjonalnym studiu autodetailingu wyposazonym w petni przygotowane stanowiska praktyczne dla kazdego z
uczestnikow do pracy przy pojezdzie, zawiera m.in. w: os$wietlenie inspekcyjne o wysokim CRI z mozliwoscia regulacji temperatury barwowej,
lampy IR do wygrzewania, opalarki, zestawy rakli/filcéw/nozy, stojaki i wozki narzedziowe, myjke cisnieniowg, akcesoria do mycia i
dekontaminacji, system dozowania chemii oraz miejsce przeznaczone do segregacji odpadow.

+Zwolnienie z VAT na podstawie § 3 ust. 1 pkt 14 Rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnier od podatku od
towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien (Dz.U. 2013 poz. 1722 z pézn. zm.)."

Adres

ul. Warszawska 68
42-202 Czestochowa

woj. $laskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Wi

Kontakt

o Sebastian Zajac
h E-mail kontakt@perfect4wheels.pl

Telefon (+48) 883 609 509



