Mozliwos$¢ dofinansowania

Szkolenie Blade & Spot Repair Combined 14 145,00 PLN brutto

Numer ustugi 2026/04/03/47520/3464435 11 500,00 PLN netto
GLOBAL WIND 147,34 PLN brutto/h

119,79 PLN netto/h
150,00 PLN cena rynkowa @

CONSULTING

Global Wind
Consulting spotka z

ograniczong © Wroctaw / stacjonarna

odpowiedzialnoscia & Ustuga szkoleniowa

Kok kK k 49/5 (@ gph
214 ocen B 09.05.2026 do 18.05.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Energetyka i gazownictwo

Szkolenie skierowane jest do:

¢ Technikéw turbin wiatrowych (zaréwno nowych kandydatéow w
branzy wiatrowej, jak i 0séb juz pracujacych, rozwijajacych swoje
kompetencje w zakresie napraw i inspekc;ji)

¢ Pracownikéw przemystu szkutniczego (budowa, naprawa i
konserwacja todzi, jachtéw oraz jednostek ptywajacych z
kompozytow);

Grupa docelowa ustugi ¢ 0Osob zajmujacych sie antykorozyjna ochrong obiektéw inzynierii
morskiej (np. platformy, konstrukcje offshore);

e Wszystkich oséb petnoletnich zainteresowanych zdobyciem lub
podniesieniem kwalifikacji w zakresie recznego laminowania
kompozytéw, napraw struktur kompozytowych oraz odbudowy
powtok malarskich.

Szkolenie jest wymagane i honorowane na rynku polskim oraz
miedzynarodowym

Minimalna liczba uczestnikéw 3
Maksymalna liczba uczestnikow 6
Data zakonczenia rekrutacji 08-05-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi 96



Certyfikat 1ISO 21001: 2018 Organizacje edukacyjne — ,Systemy
Podstawa uzyskania wpisu do BUR zarzadzania dla organizacji edukacyjnych — wymagania ze wskazéwkami
dotyczacymi uzytkowania”

Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie przygotowuje uczestnikéw do bezpiecznej i Swiadomej pracy w srodowisku turbin wiatrowych oraz w
przemysle morskim i szkutniczym, w oparciu o aktualne procedury bezpieczenstwa, normy GWO (Global Wind
Organisation) oraz standardy ochrony antykorozyjnej.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢ Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Prawidtowo definiuje i

organizuje zakres prac zwigzanych z
materiatami kompozytowymi, pracy z
zywicami poliestrowymi i
epoksydowymi,

Przedstawia szczeg6towy plan pracy, Analiza dowodéw i deklaracii
ktéry uwzglednia rodzaj uzywanych

materiatéw, technologie pracy oraz czas

potrzebny do wykonania zadan Test teoretyczny

Wykazuje sie umiejetnoscia wyboru
witasciwych materiatow, takich jak
rodzaje zywic i tkanin kompozytowych,
w zaleznosci od rodzaju i stopnia
uszkodzenia topaty

Analiza dowodéw i deklaraciji

Odpowiednio planuje dobér rodzaju
materiatéw do danego typu naprawy,
Test teoretyczny

Identykuje i poprawnie stosuje srodki

Dobiera i stosuje odpowiednie ochrony osobistej (PPE), takie jak

Srodki och indywidulanej kawice, ki, okul h ) . R "
srodki oc rt.)ny indywi .u ar.lej pr.z.y re aV\{lce maski, o u.ary ochronne Analiza dowodow i deklaracji
pracach zwigzanych z zywicami i kombinezony, zgodnie z

materiatami kompozytowymi, obowiazujacymi przepisami BHP i

normami bezpieczenstwa

Wykorzystuje obowigzujace przepisy Analiza dowodéw i deklaracji
Stosuje uregulowania obowiazujacych prawne, normy i standardy zwigzane z
przepiséw w miejscu pracy bezpieczenstwem i higieng pracy,

ochrong srodowiska Test teoretyczny
Samodzielnie prowadzi naprawy Poprawnie wykonuje naprawe krawedzi
krawedzi sptywu topaty turbiny sptywu topaty, zgodnie ze standardami Analiza dowodoéw i deklaraciji
wiatrowej branzowymi.

Wykazuje sie umiejetnos$cia napraw
Samodzielnie prowadzi naprawe y je sie e anaprawy

krawedzi natarcia topaty turbiny
wiatrowej

krawedzi natarcia topaty, zgodnie z

. . - Analiza dowodéw i deklaraciji
procedurami naprawczymi, zapewniajac

trwato$¢ i wytrzymatos$¢ naprawy



Efekty uczenia sie

Samodzielnie
wymienia materiat rdzenia topaty
turbiny wiatrowe;j

Samodzielnie

dokonuje renowacji powierzchni
zewnetrznej topaty turbiny wiatrowej
oraz przygotowuje powierzchnie
naprawy do malowania oraz natozenia
zelkotu

Samodzielnie

dokonuje Instalacji elementéw
poprawiajacych sprawnos¢
aerodynamiczna topaty turbiny
wiatrowej

Wspotpracuje efektywnie w zespole
technikow, przestrzegajac zasad
komunikacji, odpowiedzialnosci i
kultury pracy w srodowisku wysokiego
ryzyka

Zna i rozumie procedury
bezpieczenstwa przed, w trakcie i po
nanoszeniu powtok ochronnych

Posiada wiedze na temat bezpiecznej
pracy z podktadami, farbami
epoksydowymi i izocyjanianami,
farbami chlorokauczukowymi

Potrafi zidentyfikowa¢ wazne

informacje z kart technicznych produktu

i potrafi je zastosowaé

Rozumie zagrozenia zwigzane z
ochrong srodowiska i wie jak im
zapobiegaé

Zna konsekwencje i mozliwe zdarzenia
spowodowane niewtasciwym
obchodzeniem sie ze srodkami
chemicznymi

Rozumie, jak zmniejszy¢ zagrozenie dla
zdrowia zwigzane z pracami malarskimi

Kryteria weryfikacji

Usuwa uszkodzony materiat rdzenia, a
nastepnie poprawnie instaluje

nowy materiat zgodnie z procedurami
naprawczymi, zapewniajac integralno$é
strukturalna topaty.

Prawidtowo oczyszcza i przygotowuje
powierzchnig, a nastepnie stosuje
powtoki ochronne, takie jak farby i
zelkoty, zgodnie z wymaganiami
technicznymi.

Poprawnie instaluje elementy
aerodynamiczne zgodnie z instrukcjami
producenta i specykacjami
technicznymi

Komunikuje sie w sposéb jasny i
rzeczowy z cztonkami zespotu podczas
realizacji zadan technicznych,
prawidtowo reaguje na polecenia i
sygnatly zespotowe w sytuacjach
wymagajacych zwiekszonej ostroznosci

Wymienia kolejnos¢ czynnosci BHP
oraz stosuje je w praktyce

Identyfikuje zagrozenia i dobiera
wiasciwe srodki ochrony

Odczytuje i interpretuje karty
charakterystyki oraz karty
technologiczne

Wskazuje zasady segregacji odpadéw,
utylizacji zywic i ograniczania emisji

Wymienia skutki zdrowotne i
$srodowiskowe nieprawidtowego uzycia
substanc;ji

Stosuje, maski filtrujace, rekawice i
odziez ochronng

Metoda walidacji

Analiza dowodoéw i deklaraciji

Analiza dowodoéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach
symulowanych



Efekty uczenia sie

Potrafi ocenié¢, czy miejsce pracy jest
wilasciwie zorganizowane z punktu
widzenia BHP

Potrafi zaplanowaé miejsce pracy na
podstawie oceny ryzyka i planu pracy

Samodzielnie przeprowadza badania
warunkéw atmosferycznych

Kryteria weryfikacji

Przeprowadza ocene ryzyka
stanowiskowa

Tworzy plan organizacji stanowiska
zgodny z procedurami

Mierzy temperature, wilgotnosé, punkt
rosy — zapisuje wyniki

Metoda walidacji

Analiza dowodoéw i deklaraciji

Analiza dowodoéw i deklaraciji

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Analiza dowodoéw i deklaraciji
Odtwarza strukture powtoki

antykorozyjnej/malarskiej zgodnie z
technologia

Samodzielnie wykonuje naprawy

uszkodzonych powierzchni Obserwacja w warunkach

symulowanych

Miesza sktadniki w odpowiednich
proporcjach, przestrzega czaséw
przydatnosci i schniecia

W sposéb precyzyjny dobiera proporcje

chemiczne i stosuje sie do interwatéw Analiza dowodéw i deklaraciji

technologicznych

Kwalifikacje

Kompetencje
Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.
Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéw uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzajg, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraZnie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzajg
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

Szkolenie Blade & Spot Repair Combined tgczy dwa uzupetniajgce sie moduty: naprawy struktur kompozytowych (fopaty turbin
wiatrowych, kadtuby jednostek ptywajgcych) oraz naprawy powtok antykorozyjnych i malarskich na powierzchniach metalowych i
kompozytowych w srodowisku morskim. Uczestnicy nabywajg wszechstronng wiedze i umiejetnosci w zakresie kontroli, inspekcji oraz



wykonywania napraw z uzyciem zywic epoksydowych, poliestrowych, tkanin kompozytowych, a takze specjalistycznych systemoéw
malarskich (farby epoksydowe, chlorokauczukowe, zelkoty). Program uwzglednia zasady zréwnowazonego uzytkowania materiatow,
ograniczania odpaddw, bezpiecznego obchodzenia sie z substancjami chemicznymi oraz srodkami ochrony indywidualnej (PPE).

Szkolenie prowadzone jest w godzinach zegarowych.

Przerwa wlicza sie w czas trwania ustugi

Szkolenie obejmuje 42 godziny zajec teoretycznych, 54 godzin zaje¢ praktycznych
*Przerwy sg realizowane zgodnie z tempem pracy kursantow.

Wielkos¢ grupy szkoleniowej 3 - 6 oséb

Kazdy uczestnik pracuje na w petni wyposazonym samodzielnym stanowisku (zestaw narzedzi do laminowania, malowania, materiaty
kompozytowe, srodki ochrony osobistej ).

Test koncowy i walidacja — Uczestnicy beda oceniani za pomoca indywidualnych kart ocen kursanta, dokumentowanych przez cate
szkolenie, oraz przystapienie do egzaminu teoretycznego. Wyniki z kart i testu bedg oceniane przez Walidatora.

Zakres tematyczny obejmuje m.in.:

Dzien 1 Wprowadzenie, BHP i Srodowisko pracy
Rejestracja, wprowadzenie do szkolenia

Karty charakterystyki, instrukcja pracy, identyfikacja zagrozen
Ocena ryzyka, ergonomia, bezpieczenstwo chemiczne
Srodki ochrony indywidualnej

Zanieczyszczenia, segregacja odpadéw

Dzien 2 Laminacja ptytki poliestrowej

Omodwienie ¢wiczenia

Wiasciwosci zywic poliestrowych

Lista materiatéw

Warunki otoczenia

Przygotowanie formy i naktadanie zelkotu
Przygotowanie mat szklanych

Przygotowanie zywicy

Laminacja

Dzien 3 Laminacja ptytki epoksydowej, Laminacja ptytki krawedzi natarcia
Omdwienie ¢wiczenia

Wiasciwosci zywic epoksydowych

Lista materiatow

Przygotowanie formy i naktadanie zelkotu
Przygotowanie mat szklanych

Przygotowanie zywicy

Laminacja

Zaktadanie worka prozniowego



Proces utwardzania i pomiar twardosci

Dzien 4 Szlifowanie Laminatu, Laminacja panelu sandwich, test czastkowy teoretyczny
Omodwienie ¢wiczenia

Lista materiatéw

Warunki otoczenia

Inspekcja uszkodzenia

Rozmiary zaktadek dla réznych typéw mat szklanych
Szlifowanie

Przygotowanie formy i naktadanie zelkotu
Przygotowanie mat szklanych

Przygotowanie zywicy

Laminacja

Zaktadanie worka prozniowego

test czgstkowy teoretyczny

Dzien 5 Naprawy krawedzi natarcia

Omodwienie ¢wiczenia

Inspekcja uszkodzenia

Szlifowanie

Wypetnienie uszkodzenia,

Laminacja

Szpachlowanie, odtwarzanie profilu topaty, przygotowanie do malowania
Dokumentacja napraw

Raport

Dzien 6 Naprawa paneli warstwowych ( Panel sandwich)
Omowienie ¢wiczenia

Inspekcja uszkodzenia

Usuniecie laminatu zewnetrznego i materiatu rdzenia,
Wymiana uszkodzonego materiatu z laminatu wewnetrznego
Wymiana materiatu rdzenia topaty

Laminacja

Utwardzenie naprawy za pomocga kocow grzewczych
Szpachlowanie, przygotowanie do malowania

Kontrola i dokumentacja

Raport

Dzien 7 Naprawy linii wigzania

Omoéwienie ¢wiczenia



Inspekcja uszkodzenia

Wiercenie otwordéw iniekcyjnych i kontrolnych w krawedzi sptywu
Uzupetnianie kleju konstrukcyjnego w obszarze rozwarstwienia
Szpachlowanie, przygotowanie do malowania

Kontrola i dokumentacja

Raport

Dzien 8 Finalizacja prac praktycznych

Finalizacja prac praktycznych

Dzien 9 Korozja i przygotowanie powierzchni

Gtéwne rodzaje korozji konstrukcji morskich

Korozja atmosferyczna

Korozja w wodzie morskiej

Sposoby ograniczenia zjawiska korozji

Czyszczenie konstrukcji

Metody przygotowania powierzchni

Metody mechaniczne szlifowanie

Narzedzia

Materiaty do szlifowania

Metody mechaniczne: piaskowanie, srutowanie oraz mycie woda pod wysokim cisnieniem.
Metody fizykochemiczne i cieplne

Konserwacja za pomoca naktadania powtok ochronnych

Srodki ochrony indywidualnej

Normy ISO 8501, ISO 8502, ISO 8504, ISO 8505 ISO 4624, NACE.
Ocena jakosci przygotowania powierzchni

Kontrola czystosci powierzchni

Grupa norm dotyczaca chropowatosci podtoza stalowego
Metody przygotowania powierzchni

Ochrona przed korozja

Dzien 10 Aplikacja powtok ochronnych oraz metody badarn farb i powtok
Omowienie ¢wiczen

Szlifowanie

Aplikacja powtok

Metody badan farb i powtok



Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zajeé: 0

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina . .
. Prowadzacy L, X , X Liczba godzin
zajec zajeé rozpoczecia zakonczenia

Brak wynikéw.

Cennik

( Jezeli korzystasz z dofinansowania w wysokosci co najmniej 70% przystuguje Tobie zwolnienie z podatku VAT )

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 14 145,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 11 500,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 147,34 PLN
Koszt osobogodziny netto 119,79 PLN
Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 2

122

O Michat Sobek

‘ ' Wyksztatcenie wyzsze -od 2019 asystent Wydziatu Mechanicznego Technologicznego Politechniki
Slaskiej *(wyktadowca) z zakresu szeroko pojetej inzynierii mechanicznej. Instruktor Napraw topat
Turbin Wiatrowych organizacji Global Wind Organisation. Posiada podstawowe szkolenia z
bezpieczenstwa pracy oraz ochrony osobistej. Prowadzi regularnie szkolenia z kompozytéw i
laminacji topat turbin wiatrowych od 2021 roku. W tym czasie przeprowadzit okoto 2200 godzin
szkolen.

222

o Mariusz Cnota

‘ ' W 2019 roku zatozyt firme Global Wind Consulting. Wyksztatcenie wyzsze - Absolwent
UniwersytetuJagielloriskiego na kierunku medycznym. Od 2007 roku zdobywat doswiadczenie
zawodowe wbranzy alpinistycznej oraz od 2013 w branzy onshore i offshore. . Posiada wiele



specjalistycznychuprawnien m.in. IRATA na poziomie 3, uprawnienia instruktora szkolen GWO w
ramach, ktérychprowadzi wiele szkolen z pierwszej pomocy, zaawansowanej pierwszej pomocy,
prace manualne zobcigzeniem, bezpieczenstwa przeciwpozarowego, prac na wysokosciach, jak
réwniez pozostatychszkolen przemystu wiatrowego - prac w ograniczonej przestrzeni, szkolen bhp w
tematyce zywicepoksydowych i poliestrowych oraz produktéw malarskich w srodowisku morskim i
ladowym.Powyzsze szkolenia prowadzi regularnie od 2019 roku. Przeprowadzit okoto 2000 godzin
szkolen.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Zapewniamy uczestnikom szkolenia materiaty dydaktyczne - w postaci skryptu autorstwa Global Wind Consulting dwa podreczniki, ktére
sg przekazane uczestnikowi w pierwszy dzien kursu, a takze niezbedne materiaty i narzedzia do ¢wiczen praktycznych, m.in.:

Srodki ochrony osobistej:

e maski péttwarzowe
¢ -kombinezowny ochronne
¢ -rekawice

Warunki uczestnictwa

Petnoletnios¢.
Dobry stan zdowia.
Uczestnictwo nalezy potwierdzi¢ poprzez rejestracje na stronie www:

https://technik.globalwind.consulting/serwis-gwc/formularz-osobowy/

Informacje dodatkowe

Podstawa zwolnienia z podatku VAT (w zwigzku ze stawka VAT zw.): art.43 ust. 1 pkt 29¢ zgodnie z trescig § 3 ust. 1 pkt. 14
Rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20.12.2013 r. w sprawie zwolnier od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych
zwolnien (Dz. U. z 2013r. Nr 73, poz. 1722)*

Jezeli korzystasz z dofinansowania w wysokosci co najmniej 70% przystuguje Tobie zwolnienie z podatku VAT
Jesli kwota dofinansowania jest nizsza niz 70% nalezy doliczy¢ do ceny ustugi podatek VAT 23%

Certyfikat wydawany przez instytucje miedzynarodowa oraz Global Wind Consulting: https://www.globalwindsafety.org/
https://globalwind.consulting/

podmiot prowadzacy walidacje: https://globalwind.consulting/

W cene ustugi zostata wliczona optata za wpis do systemu WINDA oraz koszt egzaminu wewnetrznego

Koszt dojazdu i zakwaterowania nie jest wliczony w cene kursu

Nalezy ze sobg zabraé: wygodng odziez, obuwie ochronne

Adres

ul. Grabiszynska 233i



53-234 Wroctaw

woj. dolnoslaskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Wi

Kontakt

: Justyna Jakubowska

ﬁ E-mail info@globalwind.consulting

Telefon (+48) 666 500 015



