Mozliwos$¢ dofinansowania

Podstawy automatyki przemystowe;j: 3 840,00 PLN brutto

o° systemy sterowania, elektrotechnika, 3 840,00 PLN netto
Dev()xy pneumatyka, napedy, sieci, HMI/PLC 160,00 PLN brutto/h
Vour Development Our Mission Siemens (T|A Portal). 160,00 PLN netto/h

333,33 PLN cena rynkowa @

Numer ustugi 2026/04/03/182280/3463562

DEVOXY SPOLKA Z
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ODPOWIEDZIALNOS
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31 ocen £ 23.05.2026 do 24.05.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Identyfikatory projektow

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikow

Maksymalna liczba uczestnikow

Data zakonczenia rekrutacji

Forma prowadzenia ustugi

Liczba godzin ustugi

& Ustuga szkoleniowa

[ zdalna w czasie rzeczywistym

Techniczne / Automatyka i robotyka

Zachodniopomorskie Bony Szkoleniowe, Nowy start w Matopolsce z
EURESEM, Matopolski Pocigg do kariery, Kierunek - Rozwoj

Szkolenie jest adresowane dla:

¢ mechanikéw, technologéw oraz oséb rozpoczynajacych prace lub
poszukujgcych zatrudnienia w obszarze utrzymania ruchu,

¢ pracownikéw produkcji oraz pracownikéw dziatéw technicznych (m.in.
utrzymanie ruchu, serwis, montaz, elektromechanika/mechatronika),

e 0s6b zainteresowanych uzupetnieniem podstawowej wiedzy z zakresu
automatyki przemystowej i systeméw sterowania.

Ustuga moze by¢ realizowana dla uczestnikédw projektéw:
»Zachodniopomorskie Bony Szkoleniowe", "Nowy start w Matopolsce z
EURESEM", "Matopolski Pociag do kariery", a takze dla uczestnikéw
innych projektéw, w ktérych dopuszczalne jest finansowanie ustug
rozwojowych poprzez BUR.
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zdalna w czasie rzeczywistym

24



Podstawa uzyskania wpisu do BUR Standard Ustug Szkoleniowo— Rozwojowych PIFS SUS 3.0

Cel

Cel edukacyjny

Ustuga prowadzi do uzyskania uporzadkowanej wiedzy i podstawowych umiejetnosci w obszarach automatyki
przemystowej (systemy sterowania, elektrotechnika/miernictwo, napedy, pneumatyka, bezpieczenstwo, sieci, HMI/PLC,
diagnostyka), zakoriczona walidacjg w formie egzaminu.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Uczestnik zna podstawowe pojecia i
koncepcje zwigzane z automatyka
przemystowg oraz budowag maszyn i
zautomatyzowanych linii
produkcyjnych. Rozumie funkcjonalng
strukture typowych systeméw
automatyki stosowanych w przemysle
oraz role podstawowych urzadzen i
uktadéw automatyki. Posiada wiedz¢ na
temat organizacji systeméw sterowania
w koncepcji Przemystu 4.0 oraz zna
przeznaczenie i podstawowe funkcje
systeméw ERP, MES, SCADA i PLC w
$rodowisku produkcyjnym.

Uczestnik zna podstawy elektrotechniki
przemystowej oraz miernictwa
elektrycznego, rozumie budowe i
funkcje szaf sterowniczych oraz
podstawowych urzadzen sterowniczych,
takich jak zasilacze, listwy zaciskowe,
wytaczniki nadpradowe, przekazniki i
styczniki. Uczestnik posiada wiedze na
temat sygnatéw przemystowych
cyfrowych i analogowych, zna
podstawowe typy czujnikéw
stosowanych w przemysle, rozumie
zasady czytania schematéw
elektrycznych i dokumentaciji
technicznej oraz zna zasady
wykonywania podstawowych pomiaréw
elektrycznych z wykorzystaniem
multimetru cyfrowego w diagnostyce
uktadéw automatyki.

Kryteria weryfikacji

Uczestnik potrafi charakteryzowaé
budowe funkcjonalna
zautomatyzowanych linii produkcyjnych,
identyfikowa¢ i nazywa¢ podstawowe
urzadzenia oraz uktady automatyki
przemystowej. Potrafi wyjasnic role
systeméw ERP, MES, SCADA i PLC w
organizacji i nadzorze proceséw
produkcyjnych oraz opisa¢ podstawowe
zasady dziatania nowoczesnych
systeméw sterowania w mysl
Przemystu 4.0.

Uczestnik potrafi identyfikowac i
opisywac podstawowe elementy szaf
sterowniczych, rozr6znia¢ urzadzenia
sterownicze i okresla¢ ich funkcje,
klasyfikowaé sygnaty przemystowe oraz
czujniki stosowane w automatyce.
Potrafi czyta¢ proste schematy
elektryczne i dokumentacje
techniczna,a takze okresla podstawowe
zasady pomiaréw elektrycznych przy
uzyciu multimetru cyfrowego w celu
wstepnej diagnostyki uktadéw
automatyki.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny



Efekty uczenia sie

Uczestnik zna podstawy techniki
napedowej stosowanej w automatyce
przemystowej, rozumie zasade
dziatania napedéw. Posiada wiedze na
temat funkcji i zastosowania
przemiennikéw czestotliwosci,
softstarteréw oraz serwonapedoéw, a
takze rozumie ich role w sterowaniu
ruchem i regulacji predkosci w
maszynach i liniach produkcyjnych.

Uczestnik zna podstawy pneumatyki
przemystowej oraz budowe i zasade
dziatania uktadéw pneumatycznych
stosowanych w automatyce
przemystowej. Posiada wiedze na temat
zaworéw pneumatycznych, sitownikéw
oraz pozostatych elementéw
wykonawczych i sterujgcych, a takze
rozumie zasady tworzenia i odczytu
schematéw pneumatycznych oraz role
uktadéw pneumatycznych w realizacji
ruchu i proceséw technologicznych.

Uczestnik zna podstawy
bezpieczeristwa w systemach
automatyki przemystowej oraz rozumie
znaczenie bezpiecznej pracy z
maszynami i liniami automatycznymi.
Posiada wiedze na temat urzadzen i
systemow bezpieczenstwa
stosowanych w automatyce
przemystowej, w tym elementéw
zabezpieczajacych oraz uktadéw
realizujacych funkcje bezpieczenstwa, a
takze rozumie ich role w ochronie ludzi,
maszyn i proceséw technologicznych.

Uczestnik zna podstawy komunikac;ji i
sieci przemystowych stosowanych w
systemach automatyki przemystowej
oraz rozumie znaczenie niezawodnej
wymiany danych pomiedzy
urzadzeniami automatyki. Posiada
wiedze na temat standardu 24 V w
systemach sterowania oraz
podstawowych protokotéw i sieci
przemystowych, takich jak Profinet,
Profibus, Modbus RTU orazEthernet/IP,
a takze rozumie ich role w integraciji
urzadzen w zautomatyzowanych
maszynach i liniach produkcyjnych.

Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Uczestnik potrafi rozrézniaé i
charakteryzowa¢ podstawowe rodzaje
napedow elektrycznych oraz silnikéw,
wyjasniaé¢ zasade dziatania
przemiennikéw czestotliwosci,
softstarteréw i serwonapedéw oraz
wskazywaé ich typowe zastosowania w

Test teoretyczny

przemysle. Potrafi opisa¢ podstawowe
parametry napeddw i silnikéw oraz
okresli¢ ich wptyw na prace maszyn i
uktadéw automatyki.

Uczestnik potrafi identyfikowa¢ i
charakteryzowa¢ podstawowe elementy
uktadéw pneumatycznych, w tym
zawory i sitowniki, wyjasnia¢ zasade ich
dziatania oraz okresla¢ funkcje
poszczegolnych elementéw w uktadzie.
Potrafi czyta¢ proste schematy
pneumatyczne oraz wskazywaé typowe
zastosowania uktadéw

Test teoretyczny

pneumatycznych w maszynach i liniach
produkcyjnych.

Uczestnik potrafi identyfikowac i
charakteryzowa¢ podstawowe
urzadzenia i systemy bezpieczenstwa
stosowane w automatyce
przemystowej, wyjasnia¢ ich funkcje
oraz wskazywac zagrozenia wynikajace
z nieprawidtowej eksploatacji maszyn.
Potrafi okresla¢ podstawowe zasady
bezpiecznej pracy z maszynami
automatycznymi oraz rozrézniaé

Test teoretyczny

elementy uktadéw automatyki
realizujace funkcje bezpieczenstwa.

Uczestnik potrafi rozrézniac i
charakteryzowaé podstawowe
standardy i protokoty komunikacji
przemystowej, wyjasnia¢ zasade ich
dziatania oraz wskazywac typowe
zastosowania w systemach automatyki
przemystowe;j.

Test teoretyczny



Efekty uczenia sie

Uczestnik zna zasady obstugi i
eksploatacji nowoczesnych systeméw
sterowania maszyn i linii produkcyjnych
oraz rozumie role paneli operatorskich
HMI w zarzadzaniu procesami
automatycznymi. Posiada wiedze na
temat podstawowych funkcjonalnosci
systemow sterowania HMI, takich jak
wizualizacja proceséw, sterowanie
pracg maszyn, sygnalizacja stanéw i
alarméw oraz podstawowa diagnostyka,
a takze rozumie znaczenie kompletnego
systemu sterowania w prawidtowej
eksploatacji maszyn.

Uczestnik zna podstawy budowy i
eksploataciji sterownikéw PLC oraz
paneli operatorskich HMI stosowanych
w automatyce przemystowej. Posiada
podstawowa wiedze na temat
Ssrodowiska programistycznego TIA
Portal oraz zasad pracy ze
sterownikami PLC Siemens. Rozumie
podstawy programowania sterownikéw
PLC w jezyku LAD, w tym strukture
programu, logike dziatania oraz
wspoétprace sterownika PLC z panelem
operatorskim HMI.

Uczestnik zna podstawowe metody
diagnostyki systeméw i uktadéw
automatyki przemystowej oraz rozumie
znaczenie prawidtowej diagnostyki dla
niezawodnej i bezpiecznej pracy
maszyn i linii produkcyjnych. Posiada
wiedze na temat pomiaréw i analizy
przebiegéw czasowych sygnatéw,
interpretacji alarméw na panelach
operatorskich HMI oraz kodéw btedéw
generowanych przez urzadzenia
automatyki. Rozumie zasady analizy
programow sterownikéw PLC,
problemoéw logicznych i sygnatowych, a
takze zna podstawowe podejscie do
diagnostyki systeméw sterowania z
wykorzystaniem sterownikéw PLC i
dokumentacji technicznej.

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Uczestnik orientuje sie w podstawowej
obstudze paneli operatorskich HMI,
interpretowac¢ wyswietlane informacje,
stany i alarmy. Potrafi opisa¢ kluczowe
. . . . Test teoretyczny
funkcjonalnosci systeméw sterowania
HMI oraz wskazywa¢ ich znaczenie dla
bezpiecznej i efektywnej pracy maszyn i
systemow automatyki.

Uczestnik potrafi obstugiwaé¢ sterownik
PLC Siemens w zakresie podstawowej
eksploatacji w srodowisku TIA Portal,
tworzy¢ i analizowa¢ proste programy
sterujgce w jezyku LAD oraz
identyfikowaé podstawowe elementy
programu PLC. Potrafi opisa¢ zasade
komunikacji sterownika PLC z panelem
operatorskim HMI oraz wskazywaé
znaczenie poprawnej konfigurac;ji i
programu dla prawidtowej pracy
systemu sterowania.

Test teoretyczny

Uczestnik potrafi wskazaé podstawowe
metody diagnostyki uktadéw
automatyki przemystowe;j,
interpretowac¢ alarmy i komunikaty
diagnostyczne na panelach HMI,
analizowa¢ kody btedéw urzadzen na
podstawie dokumentacji technicznej
oraz identyfikowa¢ podstawowe
problemy logiczne i sygnatowe w
programach sterownikéw PLC.

Test teoretyczny



Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
zZwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéw uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

Dzieni 1 (12 godzin lekcyjnych)

¢ Budowa funkcjonalna typowych zautomatyzowanych linii produkcyjnych. Przeglad podstawowych urzadzen i uktadéw automatyki
stosowanych w przemysle.

¢ Organizacja typowego systemu sterowania w mysl| przemystu 4.0.

e Systemy ERP, MES, SCADA, PLC.

2 Modut: Elektrotechnika przemystowa i podstawy miernictwa elektrycznego.

e Szafy sterownicze i podstawowe urzadzenia sterownicze.

e Zasilacze, listwy zaciskowe, wytaczniki nadpradowe, przekazniki, styczniki.
e Sygnaty przemystowe — cyfrowe i analogowe.

e Czujniki stosowane w przemysle.

* Podstawy czytania schematdéw elektrycznych i dokumentacji technicznej.
e Multimetry cyfrowe w podstawowych pomiarach elektrycznych.

* Podstawowe pomiary elektryczne w diagnostyce uktadéw automatyki.

3 Modut: Technika napedowa.

Napedy elektryczne, przemienniki czestotliwosci, softstartery, serwonapedy, silniki indukcyjne.

4 Modut: Uklady pneumatyczne.

Zawory pneumatyczne, schematy pneumatyczne, budowa uktadéw pneumatycznych, sitowniki.
Urzadzenia i systemy odpowiadajgce za bezpieczng prace z maszynami automatycznymi.

6 Modut: Komunikacja i sieci przemystowe w systemach automatyki przemystowej.

Standard 24V, Profinet, Profibus, Modbus RTU, Ethernet/IP.

Dzien 2 (10 godzin lekcyjnych + 2 godziny lekcyjne egzaminu)

7 Modut: Obstuga i eksploatacja nowoczesnych systeméw sterowania.

e Sterowanie pracg maszyn za pomoca paneli operatorskich HMI.
e Kompletny system sterowania, czyli istotne funkcjonalnosci systemoéw sterowania HMI.

8 Modut: Sterowniki PLC i panele operatorskie HMLI.




e Podstawy eksploatacji sterownikéw PLC Siemens w srodowisku programistycznym TIA Portal.
e Podstawy programowania sterownikéw PLC w jezyku LAD w TIA Portal.

9 Modut: Diagnostyka systeméw automatyki przemystowej.

¢ Metody diagnostyki nowoczesnych systemoéw i uktadéw automatyki przemystowe;.

e Pomiary i przebiegi czasowe sygnatéw.

e Interpretacja alarméw na panelach HMI.

e Interpretacja kodéw bteddw urzadzen i analiza dokumentacji techniczne;j.

¢ Analiza probleméw logicznych i sygnatéw w sterownikach PLC.

¢ Diagnostyka systeméw sterowania przy pomocy sterownikéw PLC.

¢ Przyktadowe usterki w systemach automatyki przemystowej i sposoby ich diagnostyki.

Cel egzaminu:

Potwierdzenie, ze uczestnik posiada podstawowa, uporzgdkowang wiedze techniczng z zakresu automatyki przemystowej oraz rozumie,
potrafi identyfikowac i interpretowac elementy, uktady i zjawiska wystepujgce w nowoczesnych systemach sterowania maszyn i linii
produkcyjnych.

Zakres egzaminu:

Systemy automatyki przemystowe;j i struktura linii produkcyjnych, urzadzenia automatyki (czujniki, elementy wykonawcze, sterujace),
elektrotechnika przemystowa i miernictwo elektryczne, technika napedowa (silniki, falowniki, softstartery, serwonapedy), pneumatyka
przemystowa, bezpieczenstwo maszyn i systemoéw automatyki, komunikacja i sieci przemystowe, panele HMI i podstawy obstugi
systemow sterowania, podstawy PLC i diagnostyki systemdéw automatyki przemystowe;j.

Forma egzaminu:
Test jednokrotnego wyboru sktadajacy sie z 50 pytan, trwajacy 2 godziny lekcyjne, minimum 80% poprawnych odpowiedzi.
Zakres tematyczny

Program ustugi obejmuje 24 godziny dydaktyczne (1 godzina dydaktyczna to 45 min). Przerwy nie wliczajg sie w czas trwania ustugi
szkoleniowej.

Dzien 1: 12 godzin dydaktycznych

Dzien 2: 10 godzin dydaktycznych + 2 godziny egazminacyjne

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 0

i Data realizaciji Godzina Godzina i .
Przedmiot / temat Prowadzacy L. . ; X Liczba godzin
zajec rozpoczecia zakonczenia
Brak wynikéw.
Cennik
Cennik
Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 3840,00 PLN



Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 3840,00 PLN

Koszt osobogodziny brutto 160,00 PLN

Koszt osobogodziny netto 160,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

o Szymon Klepacz

‘ ' Szymon Klepacz to doswiadczony automatyk i programista PLC, wtasciciel firmy S Integration, ktéry
od ponad 7 lat tgczy realizacje rzeczywistych projektéw przemystowych z przekazywaniem wiedzy
osobom rozpoczynajgcym swojg droge w automatyce.

Jest absolwentem kierunku Automatyka i Robotyka na Politechnice Slaskiej, a jego praktyka
inzynierska obejmuje projekty automatyzacji realizowane dla wiodacych firm przemystowych, takich
jak Mercedes-Benz, Tesla, Opel, Skoda, Bahlsen, Maflow, a takze wielu innych zaktadéw
produkcyjnych i technologicznych w Polsce oraz za granicg (Niemcy, Czechy, Wegry).

Jako trener wykazuje sie rzadkg kombinacjg praktycznej wiedzy technicznej i umiejetnosci
przekazywania jej w sposob jasny, przemyslany i uzyteczny, co czyni jego szkolenia szczegdlnie
wartosciowymi dla os6b bez wczesniejszego doswiadczenia w branzy automatyki.

Programy szkolen powstajg na bazie realnych projektéw przemystowych, dzieki czemu uczestnicy
zdobywaja rzetelng, praktyczng wiedze teoretyczng, stanowigcga solidny fundament do dalszej nauki
i rozwoju zawodowego.

Uczestnicy podkreslajg w rekomendacijach jego profesjonalizm, precyzje oraz komunikatywne

podejscie, dzieki ktoremu szkolenia sg nie tylko wartosciowe merytorycznie, ale réwniez zrozumiate
i inspirujgce.

Informacje dodatkowe
Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Warunki uczestnictwa

Warunki uczestnictwa i organizacja ustugi:

Wyposazenie obowigzkowe: Komputer z dostepem do internetu, kamerg oraz mikrofonem.

Zgtoszenie udziatu



1. Warunkiem uczestnictwa w szkoleniu (niezaleznie od rejestracji poprzez BUR) jest przestanie do DevOXy wypetnionej karty
zgtoszenia/formularza zgtoszeniowego, dostepny na stronie pod adresem - www.devoxy.pl/szkolenie

Zmiana terminu / odwotanie szkolenia

1. W przypadku niewystarczajgcej liczby uczestnikéw ( (min. 6 uczestnikdw) ustugodawca zastrzega sobie prawo do zmiany terminu lub
odwotania szkolenia w przypadku wystapienia okolicznosci uniemozliwiajacych jego realizacje.
2. Uczestnik zostanie poinformowany o najblizszym mozliwym do zrealizowania terminie.

Warunki $wiadczenia ustug

1. Szczegbtowe warunki dotyczace ustug i dostaw realizowanych przez DevOxy sg dostepne pod wskazanym linkiem:
www.devoxy.pl/szkolenie

Zwolnienie z VAT (w przypadku dofinansowania)

1. Istnieje mozliwo$¢ zastosowania zwolnienia z podatku VAT dla uczestnikéw, ktérych poziom dofin

Warunki techniczne

link do szkolenia zostanie przekazany wszystkim uczestnikom na wskazany przez nich adres email.

Kontakt

ﬁ E-mail kamil.nowak@devoxy.pl

Telefon (+48) 720 714 955

KAMIL NOWAK



