Mozliwos$¢ dofinansowania

(Y eTowsk
~ CONSULTING

LETOWSKI
CONSULTING
Szkolenia,
Doradztwo, Rozwdj
Mateusz t.etowski

Fook ok Kok 48/5
1492 oceny

Szkolenie: Spawanie gazowe 311. 5 000,00 PLN brutto

Certyfikacja TUV. 5000,00 PLN netto
104,17 PLN  brutto/h

104,17 PLN netto/h
44,17 PLN cena rynkowa ®

Numer ustugi 2026/04/01/12176/3459020

© Jaworzno / stacjonarna
& Ustuga szkoleniowa

®© 48h

5 20.06.2026 do 16.07.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Szkolenie skierowane jest do oséb dorostych, ktére chcg naby¢ lub
podnies¢ kwalifikacje w zakresie spawania gazowego metodg 311, w
szczegolnosci do:

e pracownikow przedsigbiorstw produkcyjnych, remontowych i
ustugowych, wykonujacych prace zwigzane z obrébka i tagczeniem
metali,

e 0s6b zatrudnionych lub planujgcych zatrudnienie na stanowiskach
takich jak: spawacz, monter, $lusarz, pracownik warsztatowy,

¢ 0s6b chcacych zdoby¢ nowe kwalifikacje zawodowe lub
przekwalifikowac sie w kierunku prac technicznych,

e 0s6b bez doswiadczenia w spawaniu, rozpoczynajacych nauke
zawodu, jak réwniez oséb posiadajgcych podstawowa wiedze i
chcacych jg uporzadkowaé oraz rozwingé w praktyce,

e 0s6b pracujgcych w branzach takich jak przemyst metalowy,
budownictwo, serwis i utrzymanie ruchu.

Minimalna liczba uczestnikow 2
Maksymalna liczba uczestnikow 10

Data zakonczenia rekrutacji 15-06-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi

48



Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie przygotowuje uczestnikéw do wykonywania ztgczy spawanych metodg 311 poprzez opanowanie zasad
obstugi sprzetu, przygotowania materiatéw, doboru parametrow technologicznych oraz praktyczne wykonywanie spoin
zgodnie z wymaganiami jakosciowymi i zasadami BHP.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Uczestnik charakteryzuje zasady
spawania gazowego metoda 311 oraz
zakres jej zastosowan.

Uczestnik opisuje budowe i
funkcjonowanie zestawu do spawania
gazowego.

Uczestnik poprawnie identyfikuje
elementy zestawu spawalniczego oraz
wskazuje ich funkcje w minimum 80%
przypadkow.

Uczestnik poprawnie dobiera materiat
dodatkowy do rodzaju materiatu

podstawowego w zadaniach testowych.

Uczestnik wskazuje co najmniej 3
zagrozenia oraz dobiera do nich
witasciwe $rodki ochrony.

Uczestnik dobiera i reguluje parametry
procesu spawania gazowego, W tym
rodzaj ptomienia.

Uczestnik wykonuje ztgcza spawane
metoda 311 zgodnie z wymaganiami
jakosciowymi.

Uczestnik wykonuje co najmniej 2
ztacza spetniajace kryteria oceny
wizualnej (VT) bez niezgodnosci
istotnych.

Kryteria weryfikacji

Uczestnik wskazuje co najmniej 3 cechy
metody 311 oraz poprawnie
przyporzadkowuje jej zastosowania do
rodzaju prac.

Uczestnik opisuje budowe i
funkcjonowanie zestawu do spawania
gazowego.

Uczestnik wyjasnia wtasciwosci
materiatéw oraz znaczenie doboru
Spoiw w procesie spawania gazowego.

Uczestnik omawia zagrozenia
wystepujace podczas spawania
gazowego oraz zasady bezpiecznej
pracy.

Uczestnik przygotowuje stanowisko
spawalnicze zgodnie z wymaganiami
technicznymi i zasadami BHP.

Uczestnik dobiera i reguluje parametry
procesu spawania gazowego, W tym
rodzaj ptomienia.

Uczestnik wykonuje ztgcza spawane
metoda 311 zgodnie z wymaganiami
jakosciowymi.

Uczestnik identyfikuje niezgodnosci
spawalnicze oraz wprowadza dziatania
korygujace.

Metoda walidacji

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych



Efekty uczenia sie

Uczestnik poprawnie wskazuje rodzaj
wady oraz wykonuje poprawke
eliminujaca niezgodnosé.

Uczestnik organizuje prace wtasng
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa
oraz odpowiedzialno$ci za jako$¢é
wykonywanych ztaczy.

Uczestnik wspoétpracuje z innymi
uczestnikami podczas realizacji zadan
praktycznych i stosuje sie do zasad

Kryteria weryfikacji

Uczestnik przeprowadza ocene jakosci
wykonanych spoin metoda wizualna.

Uczestnik organizuje prace wtasng
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa
oraz odpowiedzialno$ci za jako$¢é
wykonywanych ztaczy.

Uczestnik wspétpracuje z innymi
uczestnikami podczas realizacji zadan
praktycznych i stosuje sie do zasad

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

pracy zespotowej. pracy zespotowej.

Kwalifikacje

Kwalifikacje niewlgczone do ZSK

Uznane kwalifikacje
Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez miedzynarodowe instytucje?

TAK

Strona internetowa Instytucji Certyfikujgcej: https://www.tuv-thuringen.pl/

Strona internetowa Instytucji Walidujacej: https://www.tuv-thuringen.pl/

Informacje

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje TUV Thiiringen Polska.

Nazwa Podmiotu certyfikujacego TUV Thiiringen Polska.

Program

Modut 1. Podstawy spawania gazowego

e Charakterystyka metody 311
e Zakres zastosowan
e Poréwnanie z innymi metodami spawania

Modut 2. Sprzet i stanowisko spawalnicze

¢ Budowa zestawu gazowego
e Butle, reduktory, palniki
¢ Przygotowanie stanowiska pracy

Modut 3. Materialy i spoiwa



¢ Rodzaje materiatéw
e Druty spawalnicze
¢ Przygotowanie materiatéw

Modut 4. BHP w spawaniu gazowym

e Zagrozenia i Srodki ochrony
* Bezpieczna praca z gazami
» Postepowanie w sytuacjach awaryjnych

Modut 5. Przygotowanie stanowiska i regulacja sprzetu

e Montaz zestawu spawalniczego
e Sprawdzenie szczelnosci

¢ Regulacja ptomienia

e przygotowanie stanowiska

e ustawienie ptomienia

Modut 6. Nauka prowadzenia palnika i techniki spawania

e Prowadzenie palnika

e Ustawienie kata palnika i drutu

e Spawanie probne

e prowadzenie $ciezek spawalniczych
¢ kontrola jeziorka spawalniczego

Modut 7. Wykonywanie ztaczy doczotowych

¢ Przygotowanie krawedzi
e Spawanie blach cienkich
¢ Kontrola jakosci

e wykonywanie ztgczy

e korekta btedéw

Modut 8. Wykonywanie ztgczy pachwinowych

e Techniki spawania pachwinowego
¢ Utrzymanie stabilnosci procesu
¢ spoiny pachwinowe w réznych pozycjach

Modut 9. Niezgodnosci spawalnicze i poprawki

e Identyfikacja wad

e Przyczyny btedow

e Wykonywanie poprawek
e analiza spoin

e poprawa jakosci

Walidacja

Egzamin i certyfikacja prowadzony przez jednostke uprawniong do certyfikacji tj. TOV Thiiringen Polska
Egzamin po szkoleniu potwierdza zdobycie kwalifikacji - Spawanie gazowe 311

Szkolenie prowadzone w godzinach zegarowych.

Szkolenie konczy sie walidacjg w ostatnim dniu szkolenia tj. 05.07.2026 r. godzina 15:00 - 17:00.

Szkolenie prowadzone w godzinach zegarowych, w formie zaje¢ teoretyczno-praktycznych, tzn. Szkolenie w formie zaje¢ teoretyczno-
praktycznych taczy przekazywanie wiedzy teoretycznej z praktycznym jej zastosowaniem.

ROZDZIELNOSC 0SOBOWA WALIDACJI: Rozdzielno$é szkolenia od walidacji - rozdzielno$¢ osobowa. Osoba szkolgca nie ocenia wiedzy i
umiejetnosci swoich kursantéw w zakresie, w ktérym nauczata. Koicowg walidacje prowadzi odrebna osoba.

W sali szkoleniowej znajduja sie :

cztery stanowiska z podziatem na 2/3 osobowe grupy,



kazde stanowisko posiada odpowiednie materiaty i sprzet do przeprowadzenia szkolenia, m.in 5 spawarek, 2 urzadzenia do ciecia plazmowego,
3 tokarki.

Cwiczenia praktyczne prowadzone pod nadzorem instruktora.
Podczas szkolenia zostang przeprowadzone pre-testy oraz post-testy wiedzy.
Podczas szkolenia odbedzie sie:

e 7 godz. zajeé teoretycznych

e 33 godz. zaje¢ praktycznych

e 12 przerw po 15 minut i 6 przerw po 30 min - (6 godzin - wliczone w czas trwania ustugi)
e 2 godziny walidacji

Wynik walidacji przekazywany jest uczestnikowi w dniu jej przeprowadzenia, tj. w ostatnim dniu realizacji ustugi. Certyfikat potwierdzajacy
uzyskanie kwalifikacji wystawiany, nadawany i dostarczony jest w terminie do 9 dni roboczych od dnia zakorczenia szkolenia.

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zajeé: 43

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina . .
p Prowadzacy . i B i Liczba godzin

zajec zajec rozpoczecia zakonczenia

Modut 1.

Podstawy

spawania Adrian Makowski  20-06-2026 09:00 10:30 01:30

gazowego. Pre-
test. Zajecia
teoretyczne.

Przerwa. Adrian Makowski 20-06-2026 10:30 10:45 00:15

Modut 2.
Sprzeti
stanowisko
spawalnicze.
Zajecia
teoretyczne.

Adrian Makowski 20-06-2026 10:45 12:15 01:30

Przerwa. Adrian Makowski 20-06-2026 12:15 12:45 00:30

Modut 3.

Materialy i . .
. L. Adrian Makowski 20-06-2026 12:45 14:15 01:30
spoiwa. Zajecia

teoretyczne.

Przerwa. Adrian Makowski 20-06-2026 14:15 14:30 00:15

Modut 4.

BHP w spawaniu

gazowym. Adrian Makowski 20-06-2026 14:30 17:00 02:30
Zajecia

teoretyczne.



Przedmiot / temat
zajet

Modut 5.

Przygotowanie
stanowiska i
regulacja
sprzetu. Zajecia
praktyczne.

Przerwa.

Modut 5.

Przygotowanie
stanowiska i
regulacja
sprzetu. Zajecia
praktyczne.

Przerwa.

Modut 5.

Przygotowanie
stanowiska i
regulacja
sprzetu. Zajecia
praktyczne.

Przerwa.

Modut 5.

Przygotowanie
stanowiska i
regulacja
sprzetu. Zajecia
praktyczne.

Modut 6.

Nauka
prowadzenia
palnika i techniki
spawania.
Zajecia
praktyczne.

Przerwa.

Modut 6.

Nauka
prowadzenia
palnika i techniki
spawania.
Zajecia
praktyczne.

Prowadzacy

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Data realizacji
zajeé

21-06-2026

21-06-2026

21-06-2026

21-06-2026

21-06-2026

21-06-2026

21-06-2026

27-06-2026

27-06-2026

27-06-2026

Godzina
rozpoczecia

09:00

10:30

10:45

12:15

12:45

14:15

14:30

09:00

10:30

10:45

Godzina
zakonczenia

10:30

10:45

12:15

12:45

14:15

14:30

17:00

10:30

10:45

12:15

Liczba godzin

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30

00:15

02:30

01:30

00:15

01:30



Przedmiot / temat
zajec

Przerwa.

Modut 6.

Nauka
prowadzenia
palnika i techniki
spawania.
Zajecia
praktyczne.

Przerwa.

Modut 6.

Nauka
prowadzenia
palnika i techniki
spawania.
Zajecia
praktyczne.

PPEZE) Modut 7.
Wykonywanie
zlaczy
doczotowych.
Zajecia
praktyczne.

Przerwa.

Modut 7.
Wykonywanie
ztgczy
doczotowych.
Zajecia
praktyczne.

Przerwa.

Modut 7.
Wykonywanie
ztaczy
doczotowych.
Zajecia
praktyczne.

Przerwa.

Prowadzacy

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Data realizacji
zajeé

27-06-2026

27-06-2026

27-06-2026

27-06-2026

28-06-2026

28-06-2026

28-06-2026

28-06-2026

28-06-2026

28-06-2026

Godzina
rozpoczecia

12:15

12:45

14:15

14:30

09:00

10:30

10:45

12:15

12:45

14:15

Godzina
zakonczenia

12:45

14:15

14:30

17:00

10:30

10:45

12:15

12:45

14:15

14:30

Liczba godzin

00:30

01:30

00:15

02:30

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30

00:15



Przedmiot / temat

zajec

Modut 7.

Wykonywanie
zlaczy
doczotowych.
Zajecia
praktyczne.

Modut 8.
Wykonywanie
ztgczy
pachwinowych.
Zajecia
praktyczne.

Przerwa.

Modut 8.
Wykonywanie
zlaczy
pachwinowych.
Zajecia
praktyczne.

Przerwa.

Modut 8.
Wykonywanie
ztgczy
pachwinowych.
Zajecia
praktyczne.

Przerwa.

Modut 8.
Wykonywanie
zlaczy
pachwinowych.
Zajecia
praktyczne.

Modut 9.

Niezgodnosci
spawalnicze i
poprawki. Zajecia
praktyczne.

Przerwa.

Prowadzacy

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Adrian Makowski

Data realizacji
zajeé

28-06-2026

04-07-2026

04-07-2026

04-07-2026

04-07-2026

04-07-2026

04-07-2026

04-07-2026

05-07-2026

05-07-2026

Godzina
rozpoczecia

14:30

09:00

10:30

10:45

12:15

12:45

14:15

14:30

09:00

10:30

Godzina
zakonczenia

17:00

10:30

10:45

12:15

12:45

14:15

14:30

17:00

10:30

10:45

Liczba godzin

02:30

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30

00:15

02:30

01:30

00:15



Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina
Prowadzacy

L. L, . } . Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakoriczenia

Modut 9.

Niezgodnosci

spawalnicze i Adrian Makowski 05-07-2026 10:45 12:15 01:30
poprawki. Zajecia

praktyczne.

Przerwa. Adrian Makowski 05-07-2026 12:15 12:45 00:30

Modut 9.

Niezgodnosci

spawalnicze i Adrian Makowski 05-07-2026 12:45 14:15 01:30
poprawki. Zajecia

praktyczne.

Przerwa. Adrian Makowski 05-07-2026 14:15 14:30 00:15

Modut 9.

Niezgodnosci

spawalnicze i Adrian Makowski 05-07-2026 14:30 15:00 00:30
poprawki. Zajecia

praktyczne.

PERZE) Walidacja
(test teoretyczny
15:00-15:30,
obserwacjaw - 05-07-2026 15:00 17:00 02:00
warunkach
symulowanych
15:30-17:00)

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 5000,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5000,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 104,17 PLN
Koszt osobogodziny netto 104,17 PLN

W tym koszt walidacji brutto 100,00 PLN



W tym koszt walidacji netto 100,00 PLN

W tym koszt certyfikowania brutto 380,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 380,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Adrian Makowski

‘ ' Spawacz z ponad 10 letnim doswiadczeniem. Od 2020 roku prowadzi szkolenia z tematyki
spawalnictwa. Przeprowadzit ponad 1 tysigc godzin szkoleniowych, przeszkolit ponad 120 oséb z
zakresu spawania, recznych przecinaczy tlenowych oraz plazmowych. Na przestrzeni ostatnich 5 lat
aktywnie prowadzi szkolenia spawalnicze z uwzglednieniem zréwnowazonego rozwoju.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Opracowania wtasne od Treneréw dla uczestnikoéw, skrypty szkoleniowe.

Informacje dodatkowe

Dla uczestnikéw z dofinansowaniem min. 70% kwoty szkolenia - stawka ,zw” — ,§ 3 ust. 1 pkt 14 Rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20
grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien”

W sali szkoleniowej znajduja sie :
cztery stanowiska z podziatem na 2/3 osobowe grupy,

kazde stanowisko posiada odpowiednie materiaty i sprzet do przeprowadzenia szkolenia, m.in 5 spawarek, 2 urzadzenia do ciecia plazmowego,
3 tokarki

Adres

ul. Fryderyka Chopina 94
43-600 Jaworzno

woj. Slaskie

Kontakt

Justyna Hebda



o E-mail justynahebda@letowskiconsulting.pl
Telefon (+48) 518 178 151



