Mozliwos$¢ dofinansowania

CENTRUM SZKOLEN INZYNIERSKICH

EMT-SYSTEMS
Spotka z
ograniczong
odpowiedzialnoscia

ok ok Kok 4675

3106 ocen

Szkolenie: Funkcje technologiczne i 4 649,40 PLN brutto
komunikacja IT/OT SIMATIC S7- 3 780,00 PLN netto
1500/1200 w TIA Portal (TIA-Ekspert) 132,84 PLN brutto/h

108,00 PLN netto/h
250,00 PLN cena rynkowa @

Numer ustugi 2026/03/31/5274/3452166

© Gliwice / stacjonarna

& Ustuga szkoleniowa

® 35h

9 05.10.2026 do 09.10.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Automatyka i robotyka
Szkolenie jest adresowane do:
¢ Pracownikéw utrzymania ruchu, automatykdw, integratorow,
programistéw.
¢ Wszystkich zainteresowanych pozyskaniem wiedzy z tego zakresu
Ustuga réwniez adresowana dla uczestnikéw projektu:
¢ "Opolskie Ksztatcenie Ustawiczne",
¢ "Kierunek — Rozwdj",
e MP i/lub dla Uczestnikow Projektu NSE,
Grupa docelowa ustugi * Lubuskie Bony Rozwojowe.
Ustuga rozwojowa skierowana jest rowniez do uczestnikow innych
projektow.
Wymagania wstepne:
Ukonczenie kursu TIA1500-2: Programowanie Siemens SIMATIC S7-1500
w TIA Portal — poziom 2 lub TIA1200-2: Programowanie Siemens
SIMATIC S7-1200 w TIA Portal — poziom 2 lub TIAM2: Obstuga i
programowanie S7-1500 w TIA Portal dla uzytkownikéw STEP 7 lub
umiejetnosci na tym poziomie.
Minimalna liczba uczestnikéw 6
Maksymalna liczba uczestnikow 10
Data zakonczenia rekrutacji 02-10-2026

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna



Liczba godzin ustugi 35

Certyfikat systemu zarzadzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie przygotowuje do samodzielnego programowania i parametryzacji ztozonych struktur danych, konfigurac;ji
obiektéw technologicznych w srodowisku TIA Portal — Axis, PID Controller, samodzielnego implementowania systemow
wymiany danych w oparciu o model TCP/IP, zarzadzania strukturami danych oraz pracy na szablonach.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikaciji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

omawia funkcje technologiczne i
komunikacje IT/OT SIMATIC S7-
1500/1200 w TIA Portal

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

wykorzystuje umiejetnosci w zakresie

programowania i parametryzacji

ztozonych struktur danych, a takze Test teoretyczny z wynikiem
zmiennych typu Variant generowanym automatycznie
umozliwiajacych tworzenie w petni

uniwersalnych blokéw programowych

Konfiguruje obiekty technologiczne i konfiguruje obiekty technologiczne w -
. . ) . . Test teoretyczny z wynikiem
programuje w stopniu zaawansowanym $Srodowisku TIA Portal — Positioning .
, ) ] . generowanym automatycznie
w srodowisku TIA Portal Axis, Speed Axis, PID Controller

samodzielnie implementuje systemy
wymiany danych w oparciu o model
TCP/IP, zna zastosowania protokotéw
PROFINET/PROFIBUS, OPC UA, S7
(PUT-GET) oraz ich mozliwosci

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

samodzielnie i odpowiedzialnie

podchodzi do pracy ze sterownikiem Test teoretyczny z wynikiem
SIEMENS SIMATIC S7-1500/S7-1200 generowanym automatycznie
przestrzegajac zasad bezpieczenstwa.

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.



Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
zZwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéw uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

Niniejsze szkolenie ma na celu kompleksowe wsparcie oséb dorostych, ktore z wtasnej inicjatywy planuja podnies¢ swoje
umiejetnosci/kompetencje, umozliwiajgce rozwdj w kierunku umiejetnosci zawodowych, niezbednych do podjecia pracy w sektorze
zielonej gospodarki, ponadto niezbednych z punktu widzenia regionalnych/lokalnych specjalizacji dla Slgska (RIS, PRT) przyktadowo z
obszaru technologicznego:

e TECHNOLOGIE DLA OCHRONY SRODOWISKA (3.3 Technologie gospodarowania odpadami, 3.4 Technologie wody i $ciekéw),

e TECHNOLOGIE INFORMACYJNE | TELEKOMUNIKACYJNE (4.4 Modelowanie symulacje proceséw i zjawisk, 4.7 Technologie
telekomunikacyjne i informacyjne wspierajace przemyst 4.0),

e PRODUKCJA | PRZETWARZANIE MATERIALOW (5.1 Tworzywa metaliczne, 5.2 Tworzywa polimerowe, 5.3 Tworzywa ceramiczne),

e LOGISTYKA | TRANSPORT (6.1 Technologie dla transportu towarowego, w tym intermodalnego, 6.2 Technologie dla transportu
pasazerskiego, 6.3 Technologie informacyjne dla logistyki i transportu, 6.4 Technologie magazynowe)

e PRZEMYSt MASZYNOWY | MOTORYZACYJNY (7.1 Automatyka przemystowa, zautomatyzowane linie produkcyjne, 7.2 Sensory i
roboty, 7.3 Technologie projektowania i wytwarzania w przemysle motoryzacyjnym)

e TECHNOLOGIE DLA PRZEMYStU SUROWCOWEGO (10.2 Technologie przetwdrstwa i wykorzystania surowcow
naturalnych,10.5Technologie projektowania i wytwarzania maszyn i urzgdzer gérniczych oraz energetycznych).

Walidacja:

Wybrana metoda walidacji szkolenia: ,Test teoretyczny z wynikiem generowanym automatycznie”, dla ktérej nie jest wymagane
wprowadzenie osoby walidujgcej ustuge w sekcji oséb prowadzacych. Uczestnik szkolenia wypetnia test pod koniec szkolenia w aplikaciji
dostepnej na komputerze w sali szkoleniowej EMT-Systems.

Program szkolenia:

Program ustugi obejmuje 35 godzin dydaktycznych (1 godzina dydaktyczna to 45 min). Przerwy nie wliczajg sie w czas trwania ustugi
szkoleniowe;j.

e Dzien 1: 6 godzin dydaktycznych
e Dzien 2: 8 godzin dydaktycznych
e Dzien 3: 8 godzin dydaktycznych
e Dzien 4: 8 godzin dydaktycznych
e Dzien 5: 5 godzin dydaktycznych

Cze$¢ teoretyczna trwa: 10 godzin dydaktycznych

Czes¢ praktyczna trwa: 25 godzin dydaktycznych
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. Detekcja urzadzenia w sieci, zarzadzanie projektem, backupy

. Petna konfiguracja sprzetowa SIMATIC S7-1500 oraz S7-1200

. Narzedzia do pracy z projektem

. Diagnostyka PLC, alarmowanie PLC

. Konfiguracja sieci PROFINET pomiedzy sterownikami PLC SIMATIC - I0-Controller oraz |-Device
. Jednoczesne wgrywanie projektu do wielu urzadzen w obrebie jednego projektu

. Wskaznik ANY_POINTER - przyktady zastosowan w wybranych funkcjach systemowych

. Zarzadzanie dynamicznymi typami danych - funkcje SERIALIZE, DESERIALIZE z wykorzystaniem typu Variant
. Deklaracja struktur PLC data types w przestrzeni I/0

. Zagniezdzanie zmiennych uzytkownika PLC Data Types

Obstuga zmiennych strukturalnych — systemowe funkcje SCATTER, GATHER

. Zmienne tablicowe Array typéw strukturalnych

. Adresacja posrednia

. Zarzadzanie tablicami wielowymiarowymi

. Zmienne tablicowe o zmiennej dtugosci Array[*]
. Rejestr przesuwny zmiennych strukturalnych

. Pojecie obiektu technologicznego Technology Object w $rodowisku TIA Portal

. Konfiguracja obiektu technologicznego Positioning Axis

. Wykorzystanie wyj$¢ impulsowych do sterowania osig

. Uruchomienie obiektu technologicznego — zaktadka Commissioning

. Sterowanie osig pozycjonujaca — biblioteka Motion Control

. Konfiguracja automatycznego bazowania osi pozycjonujgcej — Active Homing

. Praca osi w trybie recznym oraz w trybach pozycjonowania wzglednego i absolutnego
. Szybkie wejsécia — konfiguracja i obstuga enkodera inkrementalnego

. Kontrola pozycji osi pozycjonujgcej w oparciu o enkoder inkrementaly

. Eksport stacji do pliku GSDML
. Instalacja i obstuga plikéw GSDML w srodowisku TIA Portal
. Implementacja wymiany danych w oparciu o otwarte protokoty komunikacyjne TCP/UDP

Wymiana danych pomiedzy S7-1500/S7-1200 — protokét TCP

. Uruchomienie serwera TCP — sterownik S7-1500

. Uruchomienie klienta TCP — sterownik S7-1200

. Otwarte protokoty komunikacyjne — protokdt S7

. Otwarte protokoty komunikacyjne — protok6t OPC UA

Uruchomienie serwera OPC UA na sterowniku S7-1500 z wykorzystaniem systemowego interfejsu standard SIMATIC
namespace interface

. Wykorzystanie oprogramowania UA Expert do diagnostyki i modyfikowania wartosci zmiennych w interfejsie serwera OPC UA

Tworzenie wiasnych interfejséw serwera OPC UA na sterowniku S7-1200

Uruchomienie serwera OPC UA na sterowniku S7-1200

Uruchomienie klienta OPC UA na sterowniku S7-1500 - stworzenie interfejsu klienta, przeglad mozliwosci konfiguracyjnych
Programowa realizacja klienta OPC UA - systemowe funkcje OPC_UA_ReadList_C, OPC_UA_WriteList_C

Otwarte protokoty komunikacyjne — protokét TDS

Wymaganie technologiczne do obstugi zapytan SQL z poziomu sterownika PLC

. Logowanie danych procesowych SIMATIC S7-1500 do relacyjnej bazy danych SQL Server

. Wprowadzenie do uktadéw regulacji PID

. Obiekty technologiczne w zakresie regulacji — PID_Compact, PID_3Step, PID_Temp
. Konfiguracja regulatora PID_Compact

. Uruchomienie obiektu technologicznego — zaktadka Commissioning
. Automatyczne procedury strojenia PID — Pretuning, Fine tuning

. Receptury w TIA Portal

. Przechowywanie receptur w pamieci tadowania DBL

. Bloki danych typu Array DB

. Eksport/import receptur do pliku CSV

. Tworzenie receptur backupowych

. Walidacja



Ukonczenie kursu TIA1500-2: Programowanie Siemens SIMATIC S7-1500 w TIA Portal — poziom 2 lub TIA1200-2: Programowanie
Siemens SIMATIC S7-1200 w TIA Portal — poziom 2 lub TIAM2: Obstuga i programowanie S7-1500 w TIA Portal dla uzytkownikéw STEP 7
lub umiejetnosci na tym poziomie.

Warunki organizacyjne:

W trakcie szkolenia dostepne sg urzadzenia: Sterownik Siemens SIMATIC S7-1500, z zadajnikiem zawierajacym:

¢ 8 przyciskow zadajacych sygnaty wejsciowe
¢ potencjometr regulujgcy zakres napiecia wejscia analogowego
e wyswietlacze wartosci napiecia wejscia oraz wyjscia analogowego

Stanowisko wykonawcze:

e uktad przygotowania powietrza

* wyspe zaworowa z 2 zaworami elektroterapeutycznymi

e dwa sitowniki pneumatyczne dwustronnego dziatania

e czujniki kontaktronowe informujace o stanie potozen skrajnych sitownikéw
e elektroniczny regulator proporcjonalny

¢ enkoder katowy

e czujnik temperatury PT100 z przetwornikiem 0-10V

e falownik

¢ silnik serwo z magnesami trwatymi

Sterownik Siemens SIMATIC S7-1200

e pamieé robocza 75 KB

e 14 wejsc¢ cyfrowych (6 moze pracowac jako szybkie liczniki)

e 10 wyjs¢ cyfrowych (4 szybkie, 100 kHz)

e 2 wejscia analogowe

e zintegrowany ETHERNET - PROFINET

e Kazdy sterownik posiada dotgczany modu SB1232 - zawierajgcy wyjscia analogowe o rozdzielczosci 12 bitéw

Dodatkowo sterownik wyposazony jest w zadajnik zawierajacy:

¢ 8 przyciskow zadajacych sygnaty wejsciowe

e potencjometr regulujgcy zakres napiecia wejscia analogowego
e wyswietlacz wartosci napiecia wejscia analogowego

e wyswietlacz wartosci napiecia wyjscia analogowego

Stanowiska wykonawczego:

¢ uktad przygotowania powietrza

e wyspe zaworowg z 2 zaworami elektropneumatycznymi 5/2

e dwa sitowniki pneumatyczne dwustronnego dziatania

 czujniki kontaktronowe informujace o stanie potozen skrajnych sitownikéw
e elektroniczny regulator proporcjonalny

¢ silnik krokowy

¢ enkoder katowy

e czujnik temperatury PT100 z przetwornikiem 0-10V

e falownik

e silnik serwo z magnesami trwatymi

e wyswietlacz wskazujgcy impulsy enkodera oraz biezgcag temperature na podstawie czujnika temperatury PT100

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zaje¢: 35



Przedmiot / temat
_ Prowadzacy
zajet

Srodowisko TIA
Portal -
wprowadzenie.
Oméoéwienie
sktadowych
oprogramowania
TIA Portal -
STEP7, WinCC.
Jezyki
programowania
sterownikéw PLC
Siemens.

Mateusz
Turkiewicz

Przerwa Mateusz
kawowa Turkiewicz

Pierwszy

projekt w TIA

Portal. Mateusz
Podstawowa Turkiewicz
diagnostyka PLC,

Web server.

Przerwa Mateusz
obiadowa Turkiewicz

Obstuga

wyswietlacza

frontowego

sterownika S7- Mateusz
1500. Sposéb Turkiewicz
realizacji

programu przez

sterownik PLC.

Nazwa

symbolicznai

adres - Tagi. Mateusz
Podstawowe Turkiewicz
operacje binarne

w jezyku LAD.

Przerwa Mateusz
kawowa Turkiewicz

Podstawowe Mateusz
operacje binarne Turkiewicz

w jezyku LAD c.d.

Data realizacji
zajeé

05-10-2026

05-10-2026

05-10-2026

05-10-2026

05-10-2026

05-10-2026

05-10-2026

05-10-2026

Godzina
rozpoczecia

10:00

11:30

11:45

12:30

13:20

14:05

15:30

15:55

Godzina
zakonczenia

11:30

11:45

12:30

13:20

14:05

15:30

15:55

16:00

Liczba godzin

01:30

00:15

00:45

00:50

00:45

01:25

00:25

00:05



Przedmiot / temat

zajec

Narzedzie

Cross-
references.
Wykorzystanie
funkcji FC - idea
programowania
strukturalnego.

Przerwa

kawowa

Instrukcje

folderu Bit logic
operations.
Przerzutniki
RS/SR.
Monitorowanie
zmiennych -
Watch table.

IPPER) Przerwa
obiadowa

Forsowanie
zmiennych -
Force table.
Operacja detekgc;ji
zbocza.

Przerwa

kawowa

Bloki
danych DB,

pamie¢
systemowa M -
wprowadzenie

Programowanie
w jezyku FBD.
Zmienne na
rozmiarach Byte,
Word, DWord i
LWord.

Przerwa

kawowa

Prowadzacy

Mateusz
Turkiewicz

Mateusz
Turkiewicz

Mateusz
Turkiewicz

Mateusz
Turkiewicz

Mateusz
Turkiewicz

Mateusz
Turkiewicz

Mateusz
Turkiewicz

Mateusz
Turkiewicz

Mateusz
Turkiewicz

Data realizacji

zajeé

06-10-2026

06-10-2026

06-10-2026

06-10-2026

06-10-2026

06-10-2026

06-10-2026

07-10-2026

07-10-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

09:30

10:00

11:30

12:30

14:00

14:30

08:00

09:30

Godzina
zakonczenia

09:30

10:00

11:30

12:30

14:00

14:30

16:00

09:30

10:00

Liczba godzin

01:30

00:30

01:30

01:00

01:30

00:30

01:30

01:30

00:30



Przedmiot / temat

. Prowadzacy
zajec

Organizacja

pamieci — Mateusz
kolejnos$é bajtéw
Big Endian, Little
Endian.

Turkiewicz

Przerwa Mateusz
obiadowa Turkiewicz

Zaleznos$é

pomiedzy
rozmiarem, a
typem danych.
Rozkaz MOVE.
Formaty
reprezentacji
liczb.
Wprowadzanie
wartosci
binarnych,
szesnastkowych
oraz dziesietnych
z poziomu
programu PLC

Mateusz
Turkiewicz

PR Przerwa Mateusz
kawowa Turkiewicz

Uktady

zliczajace -

Countery.

Parametryzacja

uktadéw

zliczajacych. Mateusz
Poréwnanie Turkiewicz
licznikéw

systemowych z

licznikami

zgodnymi z

norma IEC

EPEL) Operacje
poréwnania —

komparatory, Mateusz

systemowe .
Turkiewicz

funkcje
IN_RANGE,
OUT_RANGE.

Przerwa Mateusz
kawowa Turkiewicz

Data realizacji
zajeé

07-10-2026

07-10-2026

07-10-2026

07-10-2026

07-10-2026

08-10-2026

08-10-2026

Godzina
rozpoczecia

10:00

11:30

12:30

14:00

14:30

08:00

09:30

Godzina
zakonczenia

11:30

12:30

14:00

14:30

16:00

09:30

10:00

Liczba godzin

01:30

01:00

01:30

00:30

01:30

01:30

00:30



Przedmiot / temat

. Prowadzacy
zajec

Operacje

matematyczne, Mateusz
funkcje LIMIT, Turkiewicz
MAX, MIN.

Przerwa Mateusz
obiadowa Turkiewicz

Konwersja
typow
liczbowych.
Narzedzie
Assignment List.

Mateusz
Turkiewicz

Przerwa Mateusz
kawowa Turkiewicz

Narzedzie

Traces — wykresy

w TIA Portal. Mateusz
Uktady Turkiewicz
odmierzajace

czas - Timery

Upload -
$ciagniecie
programu ze
sterownika PLC.
Kopie zapasowe
Online backups.
Programowanie
w jezyku SCL -
wprowadzenie.
Instrukcje
warunkowe
IF..ELSIF..ELSE w
jezyku SCL

Mateusz
Turkiewicz

Przerwa Mateusz
kawowa Turkiewicz

kPPEL) Operacje
matematyczne w
jezyku SCL.
Uktady zliczajace
oraz czasowe w
jezyku SCL.
Obstuga
zmiennych
tekstowych
String w jezyku
SCL

Mateusz
Turkiewicz

Data realizacji
zajeé

08-10-2026

08-10-2026

08-10-2026

08-10-2026

08-10-2026

09-10-2026

09-10-2026

09-10-2026

Godzina
rozpoczecia

10:00

11:30

12:30

14:00

14:30

08:00

08:45

09:00

Godzina
zakonczenia

11:30

12:30

14:00

14:30

16:00

08:45

09:00

10:30

Liczba godzin

01:30

01:00

01:30

00:30

01:30

00:45

00:15

01:30



Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina
Prowadzacy

" L, . , . Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakoriczenia

Przerwa Mateusz

obiadowa Turkiewicz 09-10-2026 10:30 11:30 01:00

Instrukcja

CASE w jezyku

SCL.
o Mateusz
Archiwizacja L. 09-10-2026 11:30 12:45 01:15
. Turkiewicz
projektu.

Formatowanie
pamigci CPU

R Walidacja
- test teoretyczny
Mateusz

z wynikiem L. 09-10-2026 12:45 13:00 00:15
Turkiewicz
generowanym

automatycznie

Cennik

( Jezeli korzystasz z dofinansowania w wysokosci co najmniej 70% przystuguje Tobie zwolnienie z podatku VAT

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 4 649,40 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 3780,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 132,84 PLN
Koszt osobogodziny netto 108,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

o Mateusz Turkiewicz

‘ ‘ Specjalista z dziedziny Systemy sterowania i wizualizacji, dedykowany prowadzacy z zakresu
Programowanie PLC. W EMT-Systems posiada 8-letnie doswiadczenie w prowadzeniu zajeé
dydaktycznych. W ciggu ostatnich pieciu lat z zakresu Programowanie PLC przeprowadzit
nastepujaca liczbe szkolen: ok. 53. Wieloletni praktyk automatyki przemystowej, wspétpracujacy z



renomowanymi firmami. Specjalizacja: Systemy sterowania i wizualizacji (Programowanie PLC).
Wyksztatcenie: inz.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Kazdy z uczestnikéw szkolenia otrzymuje skrypt szkoleniowy, notes i dtugopis.

Warunki uczestnictwa

Po dokonaniu zgtoszenia skontaktujemy sie w celu potwierdzenia mozliwosci uczestnictwa i podpisania umowy na realizacje szkolenia.

Informacje dodatkowe

Przed zgloszeniem na ustuge prosimy o kontakt w celu potwierdzenia dostepnosci wolnych miejsc.

EMT-Systems Sp. z 0. 0. zastrzega sobie prawo do nieuruchomienia szkolenia w przypadku niewystarczajgcej liczby zgtoszen (min. 6
uczestnikow).

Istnieje mozliwos¢ zwolnienia ustugi z podatku VAT na podstawie § 3 ust. 1 pkt. 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20.12.2013r.
w sprawie zwolnien od podatku od towardw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien (DZ.U.2013, poz. 1722 z p6zn. zm.), w
przypadku, gdy Przedsiebiorca/Uczestnik otrzyma dofinansowanie na poziomie co najmniej 70% ze $rodkéw publicznych. Warunkiem
zwolnienia jest dostarczenie do firmy szkoleniowej stosownego o$wiadczenia na co najmniej 1 dzier roboczy przed szkoleniem. W innej
sytuacji nalezy doliczy¢ podatek VAT w wysokosci 23%.

Zostata podpisana umowa z WUP Krakéw.
Zawarto umowe z WUP w Toruniu w ramach Projektu Kierunek — Rozwdj.

Poczestunek kawowy i obiadowy nie jest wliczony w cene kursu.

Adres

ul. Bojkowska 35A
44-100 Gliwice

woj. Slaskie

Siedziba Centrum Szkolen Inzynierskich, na ktdrg sktadajg sie biura, pracownie i laboratoria szkoleniowe - znajduje sie w
doskonatej lokalizacji, niedaleko zjazdu z A4 (zjazd Sosnica). Szkolenia prowadzone sg w budynku nr 3 Cechownia przy
ulicy Bojkowskiej 35A na terenie kompleksu inwestycyjnego "Nowe Gliwice".

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Widfi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

AGNIESZKA FRANC



E-mail agnieszka.franc@emt-systems.pl

ﬁ Telefon (+48) 501 322 109



