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& Ustuga szkoleniowa

Informacje podstawowe

Kategoria Transport i motoryzacja / Motoryzacja

6 396,00 PLN brutto
5200,00 PLN netto
319,80 PLN brutto/h
260,00 PLN netto/h
200,00 PLN cena rynkowa @

Grupe docelowa stanowig osoby zainteresowane rozwojem kwalifikacji w
obszarze profesjonalnego autodetailingu, ze szczegélnym
uwzglednieniem aspektéw ekologicznych i zrbwnowazonego rozwoju.
Ustuga skierowana jest zaréwno do oséb poczatkujgcych i hobbystow,
ktére planujg wejscie do branzy detailingowej i chcg zdobyé solidne
podstawy zawodowe, jak i do praktykdw — pracownikéw studiéw
autodetailingu, oraz mikro- i matych przedsiebiorstw motoryzacyjnych,

Grupa docelowa ustugi ktérzy daza do podniesienia jakosci, efektywnosci i konkurencyjnosci
Swiadczonych ustug. Szkolenie odpowiada réwniez na potrzeby os6b
przygotowujacych sie do pracy w sektorze ustug motoryzacyjnych,
chcacych uzyskaé formalnie potwierdzone kwalifikacje. Istotng grupa
odbiorcéw sa takze specjalisci i wtasciciele firm, ktérzy chcg wdrazac
zielong transformacje w swojej dziatalnosci, ogranicza¢ zuzycie wody,
energii i chemii, stosowac¢ zasady GOZ, LCA oraz wykorzystywa¢
narzedzia Al i loT w podejmowaniu decyzji procesowych.

Minimalna liczba uczestnikow 1
Maksymalna liczba uczestnikéw 14

Data zakonczenia rekrutacji 12-06-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi 20



Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Ustuga przygotowuje uczestnikow do zdobycia kwalifikacji w zakresie profesjonalnego autodetailingu, wzbogaconego o
zielone kompetencje zwigzane z efektywnoscig zasobowg, ograniczaniem $ladu srodowiskowego oraz wspieraniem
transformacji ekologicznej regionu. Uczestnicy uczg sie analizowa¢ wptyw srodowiskowy proceséw detailingowych

(LCA, slad weglowy, wodny, energetyczny), stosowac zasady GOZ 2.0, wykorzystywacé technologie ICT/Al/loT w
podejmowaniu decyzji ekologicznych oraz jej wdrazaniu.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Definiuje zasady BHP, organizacje
stanowiska oraz plan minimalizaciji
zuzycia energii i wody.

Wyjasnia etapy mycia i dekontaminaciji
wraz z zasadami minimalizac;ji $ladu
wodnego i chemicznego.

Charakteryzuje standardy inspekgciji i
planowania korekty oraz podstawy
pomiaréw (grubos¢ lakieru, potysk,
$wiatto).

Definiuje zastosowania Al w inspekgji
lakieru oraz wymagania dla skutecznej
detekciji defektow.

Kryteria weryfikacji

* wymienia OOP i wymagania wentylacji;
* opisuje strefy czysta/brudna;

+ wskazuje sposoby ograniczania
zuzycia wody i energii;

* wyjasnia ekologiczne aspekty
organizacji stanowiska.

« opisuje sekwencje pre-wash/contact;
* rozréznia dekontaminacje chemiczng i
mechaniczng;

+ wskazuje ryzyka dla réznych podtozy;
* opisuje sposoby ograniczenia zuzycia
chemii;

« omawia wptyw procesu na $lad wodny
(I/pojazd).

* wymienia typy defektow lakieru
(swirls, hologramy, RIDS);

* opisuje wymagania o$wietleniowe
(CRI, temperatura);

+ wskazuje ograniczenia metody
pomiarowej;

* opisuje spos6b dziatania systeméw
Al/computer vision;

+ wskazuje jakie defekty sg wykrywalne;
+ omawia wptyw swiatta na jakos¢
detekc;ji;

Metoda walidacji

Wywiad ustrukturyzowany

Wywiad ustrukturyzowany

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

Wyjasnia zasady GOZ, LCA, sladu
weglowego i wodnego w ustugach
autodetailingowych.

Organizuje stanowisko pracy zgodnie z
BHP, GOZ oraz zasadami ekologicznej
obstugi.

Realizuje mycie i dekontaminacje z
minimalizacjg zasoboéw.

Przeprowadza inspekcje i planuje
korekte w ujeciu ekologicznym.

Wykonuje korekte lakieru (DA/rotacja)
zgodnie ze standardem i zasadami
efektywnosci energetyczne;j.

Aplikuje zabezpieczenia lakieru i
elementéw zgodnie z procedurg i
zasadami niskoemisyjnosci.

Kryteria weryfikacji

* opisuje zasady segregacji i ewidencji
odpadéw;

* przedstawia model cyklu zycia
produktéw (LCA);

+ wskazuje podstawowe wskazniki
$rodowiskowe (kWh/I/odpady/COzeq);

* wyjasnia obowiazki wynikajace z SDS;
+ omawia wptyw ustug detailingowych
na transformacje energetyczna regionu.

« selektywnie zbiera odpady zgodnie z
GOz,

* bezpiecznie sktaduje srodki
chemiczne (SDS);

* 0znacza miejsca sktadowania;

« stosuje narzedzia wielorazowe;

* komunikuje klientowi zalety
ekologicznego procesu (eco-
marketing).

+ dobiera chemie do typu podtoza;
« stosuje poprawna sekwencje pre-
wash/contact;

+ dokumentuje redukcje zuzycia
wody/chemii wzgledem wartosci
bazowych;

+ ocenia ryzyka ekologiczne dla
podtoza;

« identyfikuje defekty i klasyfikuje je wg
standardu;

» wykonuje bezpieczne pomiary
grubosci i zapisuje wyniki;

* tworzy dokumentacje test-spot;

+ wybiera wariant korekty o nizszym
zuzyciu energii (kWh);

+ dobiera pady i pasty adekwatnie do
defektu;

« kontroluje temperature pracy i
krawedzie;

+ uzyskuje powierzchnie bez
holograméw;

« optymalizuje liczbe przejs¢ i zuzycie
energii;

+ dobiera powtoke do podtoza;

« aplikuje i wygrzewa powtoke zgodnie z
instrukcja;

« dokumentuje zuzycie energii (IR);

* przekazuje zalecenia ekologicznej
eksploataciji klientowi;

Metoda walidacji

Wywiad ustrukturyzowany

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

Wycenia ustuge i prezentuje oferte z
ujeciem aspektow srodowiskowych.

Konfiguruje i stosuje aplikacje Al do
klasyfikacji defektéw i tworzenia
raportu.

Instaluje i wykorzystuje loT do pomiaru
energii (kWh) i wody (I) oraz
optymalizaciji procesu.

Wspoétdziata w zespole i organizuje
prace stanowiska z poszanowaniem
BHP i sSrodowiska.

Uzasadnia przed klientem wybér
rozwigzan o mniejszym $ladzie
srodowiskowym na podstawie danych
Al/loT.

Ocenia zgodnos¢ z wymaganiami GOZ i
SDS oraz zgtasza dziatania korygujace.

Charakteryzuje ekologiczne metody
czyszczenia wnetrza pojazdu.

Realizuje detailing wnetrza pojazdu z
minimalizacja zuzycia zasobéw.

Zabezpiecza elementy wnetrza w celu
wydtuzenia ich cyklu zycia.

Kryteria weryfikacji

« kalkuluje koszt ustugi na podstawie
czasu, materiatéw i mediow;

+ uzasadnia wybér wariantu o
mniejszym $ladzie Srodowiskowym;
* przygotowuje dokumentacje dla
klienta;

+ wykonuje zdjecia zgodnie z procedurg;
* generuje raport Al;

* poréwnuje wynik z test-spot;

+ uzasadnia decyzje procesowe na
podstawie danych;

« montuje i konfiguruje licznik energii /
przeptywomierz;

* tworzy dashboard z odczytami;

* poréwnuje dwa warianty procesu
(kwh/1);

+ wybiera wariant o najnizszym $ladzie
$rodowiskowym (COzeq);

* uzgadnia role w zespole;

* rozdziela zadania adekwatnie do
kompetenc;ji;

+ komunikuje ryzyka srodowiskowe i
bezpieczenstwa;

* utrzymuje porzadek i zasady GOZ.

+ odnosi sie do konkretnych wartosci
(kWHh, |, odpady, COzeq);

* przedstawia warianty realizacji ustugi;
+ argumentuje wybdr najbardziej
ekologicznego wariantu;

* wypetnia rejestr odpadéw;
+ identyfikuje niezgodnosci
$srodowiskowe lub proceduralne;
* proponuje dziatania naprawcze;

* rozréznia odkurzanie, metody low-
moisture i pranie ekstrakcyjne;

» wskazuje metody o nizszym zuzyciu
wody i chemii.

« stosuje prawidtowa sekwencje pracy;

« dobiera techniki ograniczajace zuzycie
energii i wody;

« zachowuje zasady BHP i porzadek
stanowiska.

« aplikuje srodki antystatyczne/UV
zgodnie z procedurg;

+ uzasadnia wptyw zabezpieczenia na
trwato$¢ materiatow.

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Analiza dowodoéw i deklaraciji

Wywiad swobodny

Wywiad swobodny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

Dokumentuje proces detailing wnetrza z
ujeciem srodowiskowym oraz
uzasadnia ekologiczny wybér metod
detailingowych wnetrza.

Kryteria weryfikacji

« wypetnia karte procesu;

* rejestruje zuzycie wody, energii i
chemii;

« formutuje zalecenia eco-
eksploatacyjne dla klienta.

+ odnosi sie do danych (I, kWh, chemia);

Metoda walidacji

Analiza dowodéw i deklaraciji

« argumentuje wybdr rozwigzania o Wywiad swobodny

nizszym $ladzie Srodowiskowym.

Kwalifikacje

Kwalifikacje niewtagczone do ZSK

Uznane kwalifikacje
Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez miedzynarodowe instytucje?

TAK

Strona internetowa Instytucji Certyfikujacej: https://the-ida.com/

Strona internetowa Instytucji Walidujacej: https://the-ida.com/

Informacje

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje International Detailing Association

Nazwa Podmiotu certyfikujacego International Detailing Association

Program

Ustuga wdraza technologie ICT/Al/10T (cyfrowa inspekcja jakosci, monitoring medidw), efektywno$¢ energetyczng stanowiska
(optymalizacja lamp IR/o$wietlenia), zarzgdzanie srodowiskowe i GOZ (ewidencja odpadow, rejestr mediéw), oraz prace na materiatach
polimerowych. Uczestnicy instalujg, konfigurujg i stosuja te technologie w praktyce i decydujag na podstawie danych.

Ustuga prowadzi do nabycia kwalifikacji pn."Specjalista autodetailingu z elementami zréwnowazonego rozwoju"
Harmonogram realizowany w 20 godzinach zegarowych, przerwy sa wliczone w czas ustugi.

Forma i podziat czasu: Teoria 4h / Praktyka 12,5h/Walidacja 1,5 h Przerwy 2h: (dzieAn 1: T3 h /P 6 h/ Przerwa- 1 h; dzien2: T1h /P 6,5
h/ Przerwa - 1Th/ Walidacja 1,5h).

DZIEN 1

MODUL 1 (08:00-8:45) (T)

Wprowadzenie do autodetailingu, bezpieczernstwa i roli zielonej transformacji
Szczegotowy opis:

e o Autodetailing jako element nowoczesnych ustug motoryzacyjnych w kontekscie Europejskiego Zielonego tadu.
e Wptyw ustug detailingowych na srodowisko: punkty emisji, zuzycie energii, wody i chemii.



¢ Transformacja energetyczna regionu — rola sektora ustugowego i mikroprzedsiebiorstw.
¢ Organizacja stanowiska pracy: ergonomia, BHP, system stref czysta/brudna.
e Wprowadzenie do koncepciji: slad weglowy, slad wodny, LCA, GOZ.

MODUL 2 (08:45-10:15) (T)
Chemia i narzedzia — analiza cyklu zycia (LCA), GOZ i zasady bezpiecznej eksploataciji
Szczegotowy opis:

e o Jak analizowac cykl zycia produktu detailingowego (mikrofibry, pady, chemia, opakowania).
¢ Poréwnanie produktéw ekologicznych i standardowych (emisje, biodegradowalnosé, toksycznosé).
¢ Dobdr narzedzi o najnizszym wptywie srodowiskowym — analiza LCA i trwatosci.
e Zasady stosowania SDS — ocena zagrozen dla uzytkownika i sSrodowiska.
¢ Planowanie zakupéw w modelu GOZ (refill e, koncentraty, recykling, system zamkniety).

MODUL 3 (10:15-12:30) (P)
Mycie i dekontaminacja — praktyki minimalizacji sladu wodnego i chemicznego
Szczegobtowy opis:

e Poréwnanie technik mycia pod katem zuzycia zasobow (pre-wash, contact wash, bezdotykowe, pianowanie).
e Model obliczen |/pojazd — wprowadzenie dashboardu wodnego.
¢ Dekontaminacja mechaniczna i chemiczna — analiza ryzyka srodowiskowego i materiatowego.
* Dobdr akcesoriow minimalizujgcych straty (gabki, rekawice, glinki).
¢ QOgraniczanie strat energii w myciu (temperatura, ci$nienie, czas).
e Tworzenie procedury mycia przyjaznej sSrodowisku.

MODUL 4 (12:30-13:15) Przerwa

MODUL 5 (13:15-15:30) (T+P)

Inspekcja lakieru + Al + planowanie korekty w ujeciu energochtonnosci i emisji
Szczegotowy opis:

e o Standardy inspekc;ji: defekty, jakosci Swiatta, CRI, temperatura barwowa.
* Praca z miernikiem grubos$ci — bezpieczna i ekologiczna korekta (minimalizacja ryzyka mikroodpaddw).
e Al do detekcji defektow — tworzenie raportéw, analiza statystyk, poréwnania przed/po.
e Ocena wptywu réznych metod korekty (cut / medium / finish) na §lad COzeq i zuzycie energii.
e Tworzenie ekologicznego planu korekty — wybér najefektywniejszej energetycznie metody.

MODUL 6 (15:30-15:45) Przerwa

MODUL 7 (15:45-18:00) (P)

Praktyka przygotowania pojazdu — model pracy niskoemisyjnej
Szczegotowy opis:

¢ ¢ Maskowanie elementéw z minimalizacjg odpadéw (tasmy wielokrotnego uzytku, optymalizacja dtugosci).
¢ Projektowanie sekwencji pracy wedtug zasady ,one-piece flow” — redukcja energii i czasu.
¢ Cyfrowa checklista przygotowania — eliminacja btedéw i powtarzalnych czynnosci.
¢ Ocena jakosci w ujeciu Srodowiskowym: kontrola ilo$ci chemii, zuzycia mikrofibr.
e Tworzenie dokumentacji procesowej dla analizy $ladu srodowiskowego w dniu 2.

DZIEN 2

MODUL 8 (08:00-10:15) (P)

Korekta lakieru — pomiar energii, optymalizacja proceséw i redukcja emisji
Szczegotowy opis:

e ¢ Praca maszynowa: DA vs rotacja — poréwnanie zuzycia energii (pomiar kWh).
e Wptyw doboru padéw i past na trwatos$¢ procesu i Srodowisko (LCA paddw, zuzycie Scierniwa).
e Kontrola temperatury termometrem IR — minimalizacja strat energetycznych.



e Eliminacja holograméw metoda ekologicznie zoptymalizowang (mniej przej$¢ = mniejsze zuzycie energii).
¢ Dokumentowanie $ladu energetycznego korekty w dashboardzie.

MODUL 9 (10:15-11:45) (T+P)
GOZ, SDS + loT: monitoring zasobdow, analiza danych i wybér ekologicznego wariantu procesu
Szczegotowy opis:

e e |nstalacja licznikéw energii i przeptywomierzy.
¢ Zrzut danych do dashboardu: energia (kWh), woda (1), czas, odpady (g).
¢ Obliczenie sladu srodowiskowego ustugi (w uproszczeniu: energia, woda, CO2eq).
¢ Ocena dwoch wariantéw procesu — wybor najbardziej ekologicznego.
¢ Ewidencja odpadow + rejestr GOZ + analiza zgodnosci SDS.

MODUL 10 (11:45-12:30) Przerwa

MODUL 11 (12:30-14:45) (P)

Zabezpieczenia lakieru — efektywno$¢ energetyczna IR i analiza trwatosci powtok
Szczegotowy opis:

e ¢ Dobodr powtok wedtug ich wptywu srodowiskowego (trwatos$é, koniecznos$é re-aplikaciji, LCA).
e Aplikacja powtok z minimalizacjg ilo$ci materiatu.
* Wygrzewanie powtok — optymalizacja lamp IR (czas, odlegtos¢, temperatura).
e Pomiary zuzycia energii w trakcie procesu.
¢ Kontrola jakosci po aplikacji — dokumentacja srodowiskowa.

MODUL 12 (14:45 -16:15) (P)
Detailing wnetrza pojazdu (ekologiczny, GOZ)
Szczegotowy opis:

e ¢ Organizacja stanowiska detailingowego wnetrza:
e ergonomia pracy, BHP, wentylacja,
* podziat na strefy czysta / brudna,
e narzedzia wielorazowe i materiaty zgodne z GOZ.
e Odkurzanie wnetrza:
e sekwencja pracy ograniczajaca czas i zuzycie energii,
e dobdr ssawek i mocy podcisnienia,
¢ dokumentowanie czasu pracy i zuzycia energii.
e Czyszczenie elementéw wnetrza:
e tworzywa sztuczne i elementy lakierowane (piano black),
* tapicerka tekstylna — metody niskowodne (low-moisture, bonetowanie),
e analiza zuzycia wody (I/fotel).
¢ Pranie ekstrakcyjne:
e poréwnanie z metodami alternatywnymi ($lad wodny i chemiczny),
e Swiadomy dobdr technologii.
e Czyszczenie i konserwacja tapicerki skérzanej:
e dobdr srodkéw o niskim LCA,
e minimalizacja zuzycia chemii i odpadéw.
¢ Neutralizacja zapachéw:
¢ metody chemiczne i fizyczne,
e zasady bezpiecznego i uzasadnionego stosowania ozonowania.
e Zabezpieczenie wnetrza:
e Srodki antystatyczne i UV,
e wydtuzenie cyklu zycia materiatéw.
¢ Dokumentacja procesu:
e karta procesu detailing wnetrza,
¢ dane srodowiskowe: woda, chemia, energia,
¢ zalecenia eco-eksploatacyjne dla klienta.

MODUL 13 (16:15-16:30) Przerwa



MODUL 14 (16:30-18:00) (Walidacja)

Egzamin - walidacja umiejetnosci + certyfikacja. Metody walidacji: Wywiad ustrukturyzowany, test teoretyczny, obserwacja w
warunkach rzeczywistych, Analiza dowodéw i deklaracji, wywiad swobodny.

Szczegotowy opis:

e o Testteoretyczny: GOZ, LCA, slad weglowy/wodny, SDS, Al, 0T, inspekcja lakieru, pytania szkoleniowe branzowe autodetailingu
e Obserwacja w warunkach rzeczywistych: wykonanie procesu z minimalnym zuzyciem energii/wody.
¢ Analiza dowodéw i deklaracji: analiza raportu Al i dashboardu loT — podjecie decyzji ekologiczne;.
e Wywiad ustrukturyzowany/wywiad swobodny - Prezentacja przez uczestnika uzasadnienia wyboru metody o najmniejszym $ladzie
$srodowiskowym.

Okres oczekiwania wyniku przeprowadzonej walidacji oraz wydaniu certyfikatu - w tym
samym dniu co prowadzona walidacja.

Technologie i narzedzia

e« Pomiary i kontrola jakosci: miernik grubosci lakieru, podstawy pomiaru potysku; dokumentacja foto/wideo i cyfrowe check-listy

procesu (PRT: 4.2.9 skanowanie i wirtualizacja, 4.7 technologie Przemystu 4.0).

e Al / Computer Vision do cyfrowej inspekcji jakosci (detekcja i klasyfikacja defektdw, raporty jakosci).

 Oswietlenie inspekcyjne: dobdr CRI/temperatury barwowej i konfiguracji stanowiska, efektywno$¢ energetyczna (PRT: 2.8.4
inteligentne i energooszczedne oswietlenie).

e Materialy i powtoki: charakterystyka powtok polimerowych/ceramicznych/woskéw, kompatybilno$¢ z podtozami (PRT: 5.2
Tworzywa polimerowe).

e Zarzadzanie srodowiskowe i GOZ: segregacja i recykling opakowarn po chemii, ograniczanie zuzycia wody/energii, ewidencja
odpadéw (PRT: 3.3 gospodarowanie odpadami, 3.6 systemy zarzadzania srodowiskiem).

Zielone kompetencje
Po ukoniczeniu szkolenia uczestnik:
1.1. Rozumie wptyw dziatalnosci detailingowej na sSrodowisko

e ¢ zna punkty emisji CO2eq w procesie ustugowym,
e zna zrodta powstawania odpadéw i Sciekow,
¢ potrafi powigzaé wyboér technologii z poziomem s$ladu ekologicznego.

1.2. Zna zasady Analizy Cyklu Zycia (LCA)

e o potrafi oceni¢ produkty i materiaty (chemieg, mikrofibry, pady, powtoki) pod katem ich wptywu $rodowiskowego,
¢ rozumie, ktére materiaty generuja najwiekszy slad ekologiczny.

1.3. Zna zasady Gospodarki Obiegu Zamknietego (GOZ)

e ¢ zna prawidtowe sposoby segregacji i ewidencji odpaddéw,
 zna ekologiczne modele zakupowe (refille, koncentraty, materiaty trwate).

1.4. Zna pojecia sladu weglowego i wodnego

e o rozumie wskazniki: kWh, I/pojazd, g/odpady, COzeq,
 potrafi okresli¢ czynniki zwigkszajace lub zmniejszajace te wskazniki.

1.5. Zna powiazania branzy z transformacja energetyczna regionu

e o rozumie kontekst regionalny i role ustug motoryzacyjnych w gospodarce niskoemisyjnej,
¢ potrafi odnie$¢ swoje dziatania do celéw srodowiskowych.

2.1. Potrafi mierzy¢ i analizowa¢ slad srodowiskowy wtasnej pracy
e« wykorzystuje loT do pomiaru energii (kWh) maszyn DA / rotacji, lamp IR,
e mierzy zuzycie wody i chemii,
e poréwnuje dwa warianty procesu i wybiera ten z nizszym $ladem.

2.2. Planuje i wykonuje ustuge w spos6b minimalizujacy zuzycie zasobéw

e o dobiera technologie i metody o najnizszym zuzyciu energii,



¢ stosuje strategie eco-flow w przygotowaniu i korekcie pojazdu,
¢ optymalizuje liczbe przej$¢ maszyng, czas grzania IR, czas pracy.

2.3. Wdraza praktyczne zasady GOZ

e o segreguje odpady zgodnie z wymaganiami,
e prowadzi rejestry zgodne z SDS i GOZ,
 dobiera produkty trwate, wielorazowe i niskoemisyjne.

2.4. Dobiera srodki i materiaty w oparciu o ich wptyw na srodowisko

e o wybiera srodki o nizszym LCA (np. biodegradowalne, koncentraty),
e ocenia trwatos$é i cykl zycia padéw, mikrofibr, powtok,
¢ planuje prace tak, aby minimalizowac¢ odpady.

2.5. Stosuje Al i ICT jako narzedzia ochrony srodowiska

e o wykorzystuje raport Al do optymalizacji procesu korekty,
e uzywa dashboardéw IoT do analizy efektéw ekologicznych,
¢ dokumentuje i analizuje dane srodowiskowe

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 14

Data realizacji Godzina

Przedmiot / temat Prowadzacy zajeé rozpoczecia

Wprowadzenie
do
autodetailingu,
bezpieczenstwa i
roli zielonej
transformaciji

Mariusz Ktések 13-06-2026 08:00

Chemiai
narzedzia —
analiza cyklu
zycia (LCA), GOZ
i zasady
bezpiecznej
eksploataciji

Mariusz Ktések 13-06-2026 08:45

Mycie i

dekontaminacja
— praktyki
minimalizaciji
$ladu wodnego i
chemicznego

Mariusz Ktések 13-06-2026 10:15

Mariusz Ktések 13-06-2026 12:30

Przerwa

Godzina
zakonczenia

08:45

10:15

12:30

13:15

Liczba godzin

00:45

01:30

02:15

00:45



Przedmiot / temat

Inspekcja

lakieru + Al +
planowanie
korekty w ujeciu
energochtonnosc
ii emisji

Przerwa

Praktyka

przygotowania
pojazdu — model
pracy
niskoemisyjnej

Korekta

lakieru — pomiar
energii,
optymalizacja
procesow i
redukcja emisji

GOZ, SDS +
loT: monitoring
zasobdw, analiza
danych i wybér
ekologicznego
wariantu procesu

Przerwa

Zabezpieczenia
lakieru —
efektywnosé
energetyczna IR i
analiza trwatosci
powtok

Detailing

wnetrza pojazdu
(ekologiczny,
G0Zz)

Przerwa

Prowadzacy

Mariusz Ktések

Mariusz Ktések

Mariusz Ktések

Mariusz Ktések

Mariusz Ktések

Mariusz Ktések

Mariusz Ktések

Mariusz Ktések

Mariusz Ktések

Data realizacji
zajeé

13-06-2026

13-06-2026

13-06-2026

14-06-2026

14-06-2026

14-06-2026

14-06-2026

14-06-2026

14-06-2026

Godzina
rozpoczecia

13:15

15:30

15:45

08:00

10:15

11:45

12:30

14:45

16:15

Godzina
zakonczenia

15:30

15:45

18:00

10:15

11:45

12:30

14:45

16:15

16:30

Liczba godzin

02:15

00:15

02:15

02:15

01:30

00:45

02:15

01:30

00:15



Przedmiot / temat Prowadzacy

Walidacja
umiejetnosci +
certyfikacja.
Metody walidaciji:
Wywiad
ustrukturyzowan
y, test
teoretyczny, -
obserwacjaw
warunkach
rzeczywistych,
Analiza dowodéw
i deklaraciji,
wywiad
swobodny.

Cennik

Data realizacji Godzina
zajeé rozpoczecia

14-06-2026 16:30

Godzina
zakonczenia

18:00

Liczba godzin

01:30

( Jezeli korzystasz z dofinansowania w wysokos$ci co najmniej 70% przystuguje Tobie zwolnienie z podatku VAT

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto

Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

W tym koszt walidacji brutto

W tym koszt walidacji netto

W tym koszt certyfikowania brutto

W tym koszt certyfikowania netto

Cena

6 396,00 PLN

5200,00 PLN

319,80 PLN

260,00 PLN

369,00 PLN

300,00 PLN

369,00 PLN

300,00 PLN



Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Mariusz Ktdsek

‘ ' Wykwalifikowany detailer i wtasciciel studia detailingowego z wieloletnim letnim do$wiadczeniem
specjalistycznym i solidnym zapleczem w przygotowaniu oraz kompleksowej pielegnacji pojazdow.
Doswiadczenie zawodowe i kwalifikacje nabyte nie wczesniej niz 5 lat przed datg publikacji ustugi w
Bazie Ustug Rozwojowych. W latach 2017-2025 nieprzerwanie prowadzi studio autodetailingu,
nadzorujgc procesy korekty lakieru (DA/rotacja), aplikacji zabezpieczen oraz standaryzacji jakosci.
Co roku wspétrealizuje >100 ustug dla klientéw indywidualnych i B2B (studia, dealerstwa), wdraza
listy kontrolne, karty procesu i dokumentacje wynikéw, co skracza czas realizacji i ogranicza zuzycie
materiatéw/energii. Prowadzi szkolenia z przygotowania i renowacji lakieru (od test-spotu do finiszu
bez hologramdéw) oraz komponenty GOZ/SDS: selektywng zbidrke, ewidencje odpaddw, ergonomie i
bezpieczne sktadowanie chemii. Wspotpracuje z dystrybutorami chemii/akcesoridéw, optymalizuje
oswietlenie (CRI/temperatura) i wykorzystuje Al/ICT do dokumentowania jakosci.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Warunki organizacyjne: grupa 1-7 0sob; 1 stan. pojazd + 2 panele treningowe ; o$wietlenie inspekcyjne CRI=95; termometr IR; miernik
grubosci; zestaw loT (licznik energii + przeptywomierz) z arkuszem do zrzutéw; $rodki OOP (rekawice/nakrycia/okulary), wentylacja
warsztatowa. Walidacja prowadzona w odrebnym bloku przez Fundacje My Personality Skills, osobe inng niz trener — zapewniona
rozdzielnos$é funkcji.

Uczestnik otrzymuje:
1. Skrypt PDF z najwazniejszymi tresciami: BHP/GOZ/SDS, standardy inspekcji, procedury mycia/korekty/zabezpieczen.

2. Zintegrowang checkliste procesu (1 plik PDF/druk) obejmujaca: mycie — inspekcja — korekta — zabezpieczenie — wydanie pojazdu.
3. Wzér karty kontroli jakosci i zalecen dla klienta

Informacje dodatkowe

W przypadku dofinansowania ustugi szkoleniowej na poziomie co najmniej 70% jest zwolniona z podatku VAT.

Zwolnione z VAT na podstawie § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20 grudnia 2013r. w sprawie zwolnieri od podatku od
towardw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien w zw. z art. 82 ust. 3 ustawy o VAT.

Adres

ul. Jesienna 219
42-200 Czestochowa
woj. Slaskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi

e Klimatyzacja
o Wi



Kontakt

ﬁ E-mail kamildobrowolski01@gmail.com

Telefon (+48) 692 178 399

Kamil Dobrowolski



