Mozliwos$¢ dofinansowania

Obrébka cieplna i cieplno-chemiczna 3 659,25 PLN brutto

stopow metali
/A TOVRheinland® ustugi 2026/03/13/28692/3403587
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& Ustuga szkoleniowa
Kok ke 4575 ¥ stacjonarna
213 ocen O® 24:00h

5 18.05.2026 do 20.05.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikow
Maksymalna liczba uczestnikow
Data zakonczenia rekrutacji
Forma prowadzenia ustugi

Liczba godzin ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

2 975,00 PLN netto
152,47 PLN brutto/h
123,96 PLN netto/h
266,67 PLN cena rynkowa @

Techniczne / Pozostate techniczne

Szkolenie kierowane jest do 0sdb, ktére chcag naby¢ badz pogtebi¢ wiedze
z zakresu obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej metali i ich stopow, dla
pracownikéw produkcyjnych odpowiedzialnych lub wykonujgcych procesy
obrébki cieplnej lub cieplno-chemicznej w swoich firmach, dla oséb
pracujacych w sekcjach utrzymania ruchu, dla pracownikéw dziatu
jakosci, dla kontroleréw produkc;ji i dla kadry inzynierskiej.

16

08-05-2026

stacjonarna

24

Certyfikat PN-EN ISO/ ICE 17024:2012 ,0Ocena zgodnosci — Ogdlne
wymagania dotyczgce jednostek certyfikujgcych osoby”

Szkolenie obejmuje zagadnienia z metaloznawsta, pomiaréw, kontrolg i weryfikacjg wtasnosci mechanicznych metali i
stopdw, obrébka cieplng i cieplno-chemiczng stopéw metali, urzgdzeniami i narzedziami wykorzystywanymi w procesach
obrébki cieplnej lub cieplno-chemicznej. Celem jest przedstawienie teoretyczne zagadnien zwigzanych z wytwarzaniem



stopéw metali, ksztattowania ich wtasnosci poprzez procesy obrébki plastycznej na zimno lub procesy obrébki cieplnej
w ujeciu ich praktycznego zastosowania.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Uczestnik zapoznaje sie z zakresem
teoretycznym: budowa materii,
materiaty naturalne, materiaty
inzynierskie: metale i ich stopy,
ceramika inzynierska, polimery,
kompozyty

Wtasnosci mechaniczne i
technologiczne metali oraz metody ich
wyznaczania.

Struktura i wtasnosci: uktad okresowy
pierwiastkéw, budowa atomu,
oddziatywania miedzy atomami,
wystepowanie lub nie sieci
krystalograficznych, podstawowe
uktady krystalograficzne, a szczegélnie
te wystepujace w metalach: A1, A2 i A3
- ich wpltyw na wtasnosci stopéw.

Obrébka plastyczna metali i ich stopow.
Mechanizmy odksztatcenia
plastycznego: poslizg i blizniakowanie,
wady budowy krystalograficzne;j.

Metalurgia: podziat i klasyfikacja
stopdw Fe: stale, staliwa, zeliwa. Co to
jest stal? Sposoby otrzymywania
(wytapiania stali), stopowanie i rafinacja
pozapiecowa, sposoby jej odlewania
(COS - ciaggte odlewanie stali,
odlewanie z géry, odlewanie syfonowe —
z dotu). Préby naprawy likwacji we
wlewkach - obrébka plastyczna na
goraco (walcowanie, ciggnienie, kucie
(swobodne, matrycowe, na prasach
hydraulicznych, mtotach lub
kowarkach), stopien przerobu.

Kryteria weryfikacji

Uczestnik definiuje pojecia z zakresu
budowy materii.

Uczestnik rozréznia wiasnosci
mechaniczne inzynierskich stopow
metali w stanie eksploatacyjnymi
przetworczym oraz planuje jak je
mierzyé

Uczestnik
charakteryzuje struktury
krystalograficzne A1, A2 i A3.

Rozréznia mechanizmy odksztatcenia
plastycznego (poslizg i blizniakowanie)
oraz wady budowy krystalograficznej, a
takze potrafi stosowac te wiedze w
praktyce.

Analiizuje wptyw struktury
krystalograficznej na wtasciwosci
metali i stopéw.

Dobiera materiaty odpowiednio do ich
zastosowania.

Rozréznia stale konstrukcyjne,
narzedziowe i specjalne, ze wzgledu na
ich sktad i zastosowanie.

Definiuje podziat i klasyfikacje stopow
zelaza, sposoby otrzymywania stali
(wytapianie, stopowanie, rafinacje
pozapiecowq) oraz metody odlewania
stali. Uzasadnia jak przeprowadzaé
obrébke plastyczng na goraco
(walcowanie, ciagnienie, kucie) oraz jak
naprawia¢ wady, takie jak likwacja we
wlewkach.

Metoda walidacji

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie



Efekty uczenia sie

Wykres réwnowagi faz zelazo-wegiel:
roztwory, mieszaniny i fazy
miedzymetaliczne, proste wykresy
réwnowagi faz dwusktadnikowe, wykres
Fe-C, stale weglowe i ich
charakterystyka (sktad fazowy),
wystepowanie i analiza przemian
fazowych (przemiana perytektyczna,
eutektyczna, eutektoidalna), analiza
sktadu fazowego stali staliw i zeliw w
oparciu o wykres jak i zdjecia
metalograficzne oraz wptyw budowy
fazowej na wtasnosci tych grup
materiatéw

Krzywe CTPc i CTPi: szybkos¢ i
sposoby chtodzenia (ciagte lub z
przystankiem izotermicznym),
krytyczna szybkos¢ chtodzenia,
przemiany fazowe przy chtodzeniu
(przemiana martenzytyczna i
bainityczna), czym rdzni sie bainit od
martenzytu i jak to wptywa na
wiasnosci

Wytyczne do hartowania: wplyw
pierwiastkéw stopowych na punkty
charakterystyczne oraz ksztatt wykresu
zelazo — wegiel lub na krzywe CTPC a
przez to na strukture, hartownos$é
podatnos¢ do obrébki cieplnej oraz
wtlasnosci stali, sktad chemiczny stali i
jej przewodnictwo cieplne, hartownos¢
stali, utwardzalnos$¢ stali, utwardzanie
cieplne, ulepszanie cieplne, utwardzanie
wydzieleniowe.

Urzadzenia do nagrzewania: ogdlne
omowienie urzadzen do nagrzewania,
rodzaje urzadzen, media grzewcze.

Urzadzenia do chtodzenia: ogéine
omowienie urzadzen do chtodzenia,
media hartownicze i ich rodzaje, rodzaje
mediéw hartowniczych.

Kryteria weryfikacji

Kontroluje wykres réwnowagi faz
zelazo-wegiel, analizuje przemiany
fazowe (perytektyczna, eutektyczna,
eutektoidalng) oraz sktad fazowy stali,
staliw i zeliw. Definiuje jaka jest budowa
fazowa wptywa na wtasnosci tych
materiatéw i jak stosowac te wiedze w
praktyce.

Klasyfikuje krzywe stopéw CTPc i CTPi,
potrafi wyjasni¢, jak predko$¢ i sposéb
chtodzenia wptywaja na przemiany
fazowe (martenzytyczna i bainityczng).
Definiuje réznice miedzy bainitem a
martenzytem oraz wie, jak budowa
fazowa wptywa na wtasnosci
mechaniczne stali.

Analizuje jak pierwiastki stopowe
wptywaja na wykres Fe-C i krzywe
CTPC, a przez to na strukture,
hartowno$¢ i wiasnosci stali. Wskazuje
i charakteryzuje sktad chemiczny i
przewodnictwo cieplne wptywaja na
procesy hartowania i ulepszania
cieplnego. Rozréznia metody
utwardzania wydzieleniowego i wie, jak
optymalizowaé¢ wtasciwosci stali
poprzez obrébke cieplna.

Rozréznia urzadzenia do nagrzewania,
ich rodzaje i media grzewcze.

Opracowuje jak dobraé¢ urzadzenie i
medium w zaleznosci od materiatu i
pozadanych wtasciwosci. Definiuje
réwniez wptyw mediéw hartowniczych
na mikrostrukture i wtasnosci
mechaniczne materiatow, a takze
bezpieczenstwo i Srodowiskowe
aspekty proceséw chtodzenia.

Metoda walidacji

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie



Efekty uczenia sie

Metody hartowania i odpuszczania:
omowienie podstawowych metod
hartowania powierzchniowego lub
objetosciowego oraz martenzytycznego
lub bainitycznego.

Obrébka cieplno-chemiczna:
naweglanie — omdéwienie istoty procesu,
rodzaju stali do naweglania, dobér
grubosci warstwy naweglane;j,
azotowanie - jak w przypadku procesu
naweglania, wegloazotowanie
(cyjanowanie) - analiza procesu i
poréwnanie z naweglaniem.

Analiza wad i btedéw mozliwych w
obrébce cieplnej: Zle dobrana
temperatura austenityzowania, zle
dobrany czas austenityzowania, Zle
dobrane urzadzenie grzewcze, zle
dobrana atmosfera ochronna, zle
dobrane medium chtodzace, Zle
dobrana temperatura odpuszczania.

Wyzarzania: z przemiang alotropowa
(ujednoradniajace, normalizujace,
zupetne, zmigkczajace, izotermiczne)
lub bez tej przemiany (rekrystalizujace,
odprezajace, stabilizujgce).

Utwardzanie wydzieleniowe
(przesycanie i starzenie): jako
alternatywa obrdbki cieplnej zwyktej dla
stopow nie wykazujgcych odmian
alotropowych.

Termiczne naktadanie warstw:
metalicznych lub ceramicznych
chronigcych przed zuzyciem
tribologicznym lub zmeczeniem
cieplnym, metalizowanie -
chromowanie (plazma lub palnik
acetylenowo - tlenowy), procesy PVD -
Physical Vapour Deposition, procesy
CVD - Chemical Vapour Deposition

Kryteria weryfikacji

Dobiera i stosuje podstawowe metody
hartowania powierzchniowego i
objetosciowego, a takze hartowania
martenzytycznego i bainitycznego.
Definiuje, jak rézne metody wptywaja na
mikrostrukture i wtasnosci
mechaniczne stali, oraz jak dobraé
odpowiednig metode w zaleznosci od
potrzeb.

Nadzoruje procesy naweglania,
azotowania i wegloazotowania, ich
istote, rodzaje stali do ktérych sa
stosowane, oraz jak dobiera¢ grubosé
warstwy naweglanej.

Uzasadnia, jak ré6zne btedy w obrébce
cieplnej (Zle dobrana temperatura i czas
austenityzacji, urzadzenie grzewcze,
atmosfera ochronna, medium
chtodzace, temperatura i ilo$é
odpuszczan) wptywajg na
mikrostrukture i wlasnosci
mechaniczne materiatéw. Wskazuje, jak
unika¢ tych btedéw i jak je naprawiac,
co umozliwia optymalizacje proceséw
obrébki cieplnej.

Rozréznia rodzaje wyzarzania stali,
zaréwno z przemiang alotropowa, jak i
bez niej. Potrafi wyjasni¢, jak kazdy
proces wptywa na mikrostrukture i
wiasciwosci mechaniczne stali, a takze
w jakich sytuacjach jest stosowany.

Charakteryzuje proces utwardzania
wydzieleniowego, jego rodzaje
(przesycanie i starzenie), stopy
przeznaczone do tego procesu, wptyw
czynnikéw na proces oraz zalety w
poréwnaniu z tradycyjng obrébka
cieplna.

Charakteryzuje rézne metody
termicznego naktadania warstw
metalicznych i ceramicznych, w tym
metalizowanie, chromowanie, PVD i
CVD. Rozréznia, jak te procesy chronig
przed zuzyciem tribologicznym i
zmeczeniem cieplnym, oraz w jakich

branzach sa one najczesciej stosowane.

Metoda walidacji

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie



Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéow uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraZnie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzajg
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

Wstep teoretyczny: budowa materii, materiaty naturalne, materiaty inzynierskie: metale i ich stopy, ceramika inzynierska, polimery,
kompozyty

e Witasnosci mechaniczne i technologiczne metali oraz metody ich wyznaczania: statyczna préba rozciggania (Rp, Rsp, Re lub R0,2, Rm,
A, Z - sposoby ich obliczania, pomiary twardosci statyczne: Brinell, Rockwell, Vickers, Knoop, Chruszczow-Bierkowicz, Grodzifski,
pomiary dynamiczne: miotek Poldiego, skleroskop Shore’a, udarnosé¢

e Struktura i wtasnosci: uktad okresowy pierwiastkéw, budowa atomu, oddziatywania miedzy atomami, wystepowanie lub nie sieci
krystalograficznych, podstawowe uktady krystalograficzne, a szczegdlnie te wystepujace w metalach: A1, A2 i A3 — ich wptyw na
wiasnosci stopéw

e Obrébka plastyczna metali i ich stopow. Mechanizmy odksztatcenia plastycznego: poslizg i blizniakowanie, wady budowy
krystalograficznej: punktowe, liniowe, powierzchniowe, wptyw gestosci wad budowy na wtasnosci wytrzymatosciowe i na umocnienie
metali i ich stopdw, obrébka plastyczna na zimno, stopien gniotu i wyzarzanie miedzyoperacyjne (rekrystalizujace)

¢ Metalurgia: podziat i klasyfikacja stopéw Fe: stale, staliwa, zeliwa. Co to jest stal? Sposoby otrzymywania (wytapiania stali),
stopowanie i rafinacja pozapiecowa, sposoby jej odlewania (COS - ciggte odlewanie stali, odlewanie z géry, odlewanie syfonowe - z
dotu). Préby naprawy likwacji we wlewkach - obrébka plastyczna na goraco (walcowanie, ciggnienie, kucie (swobodne, matrycowe, na
prasach hydraulicznych, mtotach lub kowarkach), stopien przerobu

¢ Wykres rownowagi faz zelazo-wegiel: roztwory, mieszaniny i fazy miedzymetaliczne, proste wykresy réwnowagi faz dwusktadnikowe,
wykres Fe-C, stale weglowe i ich charakterystyka (sktad fazowy), wystepowanie i analiza przemian fazowych (przemiana
perytektyczna, eutektyczna, eutektoidalna), analiza sktadu fazowego stali staliw i zeliw w oparciu o wykres jak i zdjecia
metalograficzne oraz wptyw budowy fazowej na wtasnosci tych grup materiatéw

¢ Krzywe CTPc i CTPi: szybkos$¢ i sposoby chtodzenia (ciagte lub z przystankiem izotermicznym), krytyczna szybkos¢ chtodzenia,
przemiany fazowe przy chtodzeniu (przemiana martenzytyczna i bainityczna), czym rézni sie bainit od martenzytu i jak to wptywa na
wtasnosci

¢ Wytyczne do hartowania: wptyw pierwiastkéw stopowych na punkty charakterystyczne oraz ksztatt wykresu zelazo — wegiel lub na
krzywe CTPC a przez to na strukture, hartownos¢ podatno$¢ do obrébki cieplnej oraz wtasnosci stali, sktad chemiczny stali i jej
przewodnictwo cieplne, hartownos¢ stali, utwardzalno$¢ stali, utwardzanie cieplne, ulepszanie cieplne, utwardzanie wydzieleniowe
(przesycanie i starzenie - jako alternatywa dla stopdw metali niezelaznych i stali stopowych odpornych na korozje o strukturze
austenitycznej)

¢ Urzadzenia do nagrzewania: ogélne oméwienie urzadzen do nagrzewania, rodzaje urzadzen, media grzewcze

¢ Urzadzenia do chtodzenia: ogélne omdéwienie urzadzen do chtodzenia, media hartownicze i ich rodzaje, rodzaje mediéw hartowniczych
- ich podziat ze wzgledu na sktad i przeznaczenie, szybko$¢ chtodzenia, przewodnos$¢ cieplna stali a dobér medium hartowniczego,
omdwienie przyczyn powstawania mozliwych peknie¢ hartowniczych, oméwienie przyczyn wystepowania zmian postaci
geometrycznej (ksztattu i wymiaréw) zaréwno dla procesdw obrdbki cieplnej jak i hartowania



¢ Atmosfery ochronne w obrébkach cieplnych: ogélne oméwienie zagadnienia
¢ Metody hartowania i odpuszczania: oméwienie podstawowych metod hartowania powierzchniowego lub objetosciowego oraz
martenzytycznego lub bainitycznego, koniecznos¢ odpuszczania po hartowaniu i przemiany zachodzace w trakcie wygrzewania

zahartowane;j stali

¢ Obrébka cieplno-chemiczna: naweglanie — omowienie istoty procesu, rodzaju stali do naweglania, dobor grubosci warstwy naweglane;,
azotowanie — jak w przypadku procesu naweglania, wegloazotowanie (cyjanowanie) - analiza procesu i poréwnanie z naweglaniem

¢ Analiza wad i btedéw mozliwych w obrébce cieplnej: Zle dobrana temperatura austenityzowania, Zle dobrany czas austenityzowania,
Zle dobrane urzadzenie grzewcze, Zle dobrana atmosfera ochronna, Zle dobrane medium chtodzace, Zle dobrana temperatura
odpuszczania (nieodwracalna i odwracalna krucho$¢ odpuszczania, zle dobrana ilo$¢ odpuszczan

* Wyzarzania: z przemiang alotropowa (ujednoradniajgce, normalizujgce, zupetne, zmiekczajace, izotermiczne) lub bez tej przemiany

(rekrystalizujgce, odprezajace, stabilizujgce)

¢ Utwardzanie wydzieleniowe (przesycanie i starzenie): jako alternatywa obrobki cieplnej zwyktej dla stopéw nie wykazujgcych odmian
alotropowych (stale stopowe odporne na korozje o strukturze austenitycznej, stopy specjalne, nadstopy, stopy metali niezelaznych -

stopy Al i stopy Cu)

e Termiczne naktadanie warstw: metalicznych lub ceramicznych chronigcych przed zuzyciem tribologicznym lub zmeczeniem cieplnym,
metalizowanie — chromowanie (plazma lub palnik acetylenowo - tlenowy), procesy PVD - Physical Vapour Deposition, procesy CVD —

Chemical Vapour Deposition

Wybrana metoda walidacji szkolenia: ,Test teoretyczny z wynikiem generowanym automatycznie”, dla ktérej nie jest wymagane wprowadzenie
osoby walidujgcej ustuge w sekcji oséb prowadzacych - Zatgeznik nr 2g do Regulaminu Bazy Ustug Rozwojowych (BUR). Na zakoriczenie
szkolenia Uczestnikom zostang rozdane testy w formie papierowej ztozone z pytan zamknietych przez osobe prowadzaca szkolenie. Kazdy
uczestnik otrzyma swoj test. Testy bedg wytgcznie rozdane i zebrane przez trenera po czym przekazane TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0., gdzie
nastepnie zostang poddane procesowi walidacji (poréwnanie zaznaczonych odpowiedzi z kluczem oceny przygotowanym przez eksperta
merytorycznego). Celem walidacji jest sprawdzenie, czy Uczestnicy szkolenia osiegneli zaktadane efekty uczenia sie.

Po przeprowadzonej walidacji zostanie sporzgdzony protokot.

Uczestnik otrzymuje potwierdzenie ukoriczenia szkolenia i uzyskanie efektéw uczenia sie poswiadczone na wydanym zaswiadczeniu.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 5

Data realizacji

Przedmiot / temat Prowadzacy zajeé

Rozpoczecie

szkolenia + Adam Zarychta 18-05-2026
wstep

teoretyczny

Oméwienie:

witasnosci

mechaniczne i

technologiczne

metali, struktura i Adam Zarychta 18-05-2026
wiasnosci metali,

obrébka

plastyczna metali

i ich stopow

Godzina Godzina . .
. . . Liczba godzin
rozpoczecia zakonczenia
08:30 10:00 01:30
10:00 15:30 05:30



Data realizacji Godzina Godzina

Przedmiot / temat Prowadzacy L, . ; .
zajeé rozpoczecia zakonczenia

Liczba godzin

Oméwienie:
metalurgia,
wykres
rébwnowagi faz
zelazo-wegiel,
krzywe CTPci
CTPi, wytyczne
do hartowania,
urzadzenia do
nagrzewania,
urzadzenia do
chtodzenia,
atmosfery
ochronne w
obrébkach
cieplnych

Adam Zarychta 19-05-2026 08:30 15:30 07:00

Oméwienie:
metody
hartowania i
odpuszczania,
obrébka cieplno-
chemiczna,
analizawad i
btedow
mozliwych w
obrébce cieplne;j,

Adam Zarychta 20-05-2026 08:30 13:30 05:00

wyzarzania,
utwardzanie
wydzieleniowe,
termiczne
naktadanie
warstw

Podsumowanie

szkolenia,

. | Adam Zarychta 20-05-2026 13:30 15:30 02:00
rozdanie testéw
uczestnikom,

zebranie testow

Cennik

( Jezeli korzystasz z dofinansowania w wysokos$ci co najmniej 70% przystuguje Tobie zwolnienie z podatku VAT )

Cennik

Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 3 659,25 PLN



Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 2 975,00 PLN

Koszt osobogodziny brutto 152,47 PLN
Koszt osobogodziny netto 123,96 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Adam Zarychta

‘ ' Zdobyt stopien doktora nauk technicznych w Inzynierii Materiatowe;.
Czynnie zajmuje sie szkoleniami dla przemystu.
Zakresy tematyki szkoleniowej: Inzynieria materiatowa, obrébka cieplna, obrébka cieplno-
chemiczna, inzynieria powierzchni, powtoki PVD.
Pole zainteresowan:
Metaloznawstwo i obrébka cieplna, materiaty narzedziowe, materiaty metalowe, materiaty
inzynierskie, urzadzenia do obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej, materiaty spiekane, materiaty
kompozytowe, wspomaganie komputerowe w badaniach metaloznawczych, technologia procesow
materiatowych, stale szybkotngce, stale narzedziowe stopowe do pracy na zimno i do pracy na
goraco, stale konstrukcyjne, stale o szczegdélnych wtasnosciach (odporne na korozje, zaroodporne,
zarowytrzymate, zaworowe, oporowe, o szczegolnych wtasnosciach magnetycznych), stale do
naweglania, do ulepszania cieplnego, do azotowania, stale Hadfielda, stale maraging, stale do pracy
w obnizonych temperaturach, spawanie stopéw Al z zastosowan
Wyktadowca w Zaktadzie Technologii Proceséw Materiatowych, Zarzadzania i Technik
Komputerowych w Materiatoznawstwie, Instytutu Materiatow Inzynierskich i Biomedycznych.
Cztonek Towarzystwa Nauki o Materiatach.
Cztonek Polskiego Towarzystwa Materiatow Kompozytowych.
Posiadacz licznych nagréd, m.in. wyrézniony Medalem 60-lecia Politechniki Slaskiej ,za szczegdlne
zastugi dla rozwoju Uczelni, | miejsce w Konkursie ,Ztotej Kredy” na Wydziale Mechanicznym
Technologicznym.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi

Cena obejmuje:

e udziat w szkoleniu
¢ profesjonalne materiaty szkoleniowe
« certyfikat/zaswiadczenie

Warunki uczestnictwa

Warunkiem uczestnictwa niezaleznie od zgtoszenia BUR jest przestanie zgtoszenia do udziatu w szkoleniu w formie pisemnej na formularzu
zgtoszenia lub poprzez zgtoszenie online, korzystajgc z wyszukiwarki szkoleri TUV Rheinland.



TOV Rheinland Polska zastrzega sobie mozliwo$¢ odwotania lub zmiany terminu szkolenia w przypadkach uniemozliwiajgcych jego
przeprowadzenie w ustalonym terminie, o czym poinformuje Zgtaszajgcego. Szczegétowe warunki zgtoszenia na szkolenie wraz z regulaminem
dotyczace realizowanych ustug szkoleniowych

Informacje dodatkowe

Szkolenie trwa 24 godz. dydaktyczne (45 minut) wraz z wliczonymi przerwami.
Ustuga realizowana jest w godzinach dydaktycznych.

Przerwa kawowa 2 x 15 min.

Przerwa obiadowa w godzinach 13:00-13:30

Warunkiem uczestnictwa niezaleznie od zgtoszenia BUR jest przestanie zgtoszenia do udziatu w szkoleniu w formie pisemnej na formularzu
zgtoszenia lub poprzez zgtoszenie online, korzystajac z wyszukiwarki szkolers TUV Rheinland.

TOV Rheinland Polska zastrzega sobie mozliwo$¢ odwotania lub zmiany terminu szkolenia w przypadkach uniemozliwiajgcych jego
przeprowadzenie w ustalonym terminie, o czym poinformuje Zgtaszajacego. Szczegétowe warunki zgtoszenia na szkolenie wraz z regulaminem
dotyczace realizowanych ustug szkoleniowych.

UWAGA: W TRAKCIE SZKOLENIA ZAPEWNIAMY WYZYWIENIE DLA UCZESTNIKOW. PODANY KOSZT SZKOLENIA NIE ZAWIERA POWYZSZYCH
KOSZTOW. NA KOSZT WYZYWIENIA - ZOSTANIE WYSTAWIONA ODREBNA FV DLA UCZESTNIKA SZKOLENIA. KOSZT WYZYWIENIA WYNOSI
75 Zt NETTO/DZIE

Adres

ul. Wolnosci 347
41-800 Zabrze

woj. $laskie

TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0.
ul. Wolnosci 347, 41-800 Zabrze

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi

o Klimatyzacja

Kontakt

ﬁ E-mail agnieszka.miska@tuv.com

Telefon (+48) 695 840 020

AGNIESZKA MISKA



