Mozliwos$¢ dofinansowania

CENTRUM SZKOLEN INZYNIERSKICH

EMT-SYSTEMS
Spotka z
ograniczong
odpowiedzialnoscia

ok ok Kok 4675

3214 ocen

Szkolenie: CoDeSyS 3.5 — programowanie
sterownikéw PLC (CDS2)

Numer ustugi 2026/03/12/5274/3400976

© Gliwice

& Ustuga szkoleniowa

¥ stacjonarna

{2 Zajecia grupowe

®© 35:00h

£ 28.09.2026 do 02.10.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Techniczne / Automatyka i robotyka

Szkolenie jest adresowane do:

3 314,85 PLN brutto
2 695,00 PLN netto
94,71 PLN brutto/h
77,00 PLN netto/h
333,33 PLN cena rynkowa @

1. Automatykéw, elektrykéw, utrzymania ruchu

2. Wszystkich zainteresowanych pozyskaniem i poszerzeniem wiedzy z

ww. tematyki.

Ustuga réwniez adresowana dla uczestnikow projektu

Grupa docelowa ustugi

¢ "Opolskie Ksztatcenie Ustawiczne",

¢ "Kierunek — Rozwdj",

e MP i/lub dla Uczestnikéw Projektu NSE,

¢ Lubuskie Bony Rozwojowe.

Wymagania wstepne: Obstuga programéw w systemie Microsoft
Windows, podstawowa wiedza dotyczgca przekaznikowych systeméw

sterowania
Minimalna liczba uczestnikéw 6
Maksymalna liczba uczestnikow 10
Data zakonczenia rekrutacji 25-09-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 35



Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie przygotowuje do samodzielnej pracy w srodowisku CoDeSys 3.5, w tym tworzenia i analizowania programoéw
sterujgcych z zastosowaniem najwazniejszych wykorzystywanych w przemysle i zgodnych z normg IEC jezykéw
programowania.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢ Kryteria weryfikacji Metoda walidacji
definiuje podstawowe pojecia, normy i Test teoretyczny z wynikiem
elementy $rodowiska CoDeSyS 3.5 generowanym automatycznie

rozréznia typy danych oraz zgodne z .
. . . Test teoretyczny z wynikiem
norma IEC jezyki programowania, i
. - 3 generowanym automatycznie
Programuje sterowniki PLC - praca w wykorzystywane w przemysle

$rodowisku CoDeSys 3.5
wykazuje odpowiedzialno$¢ i rzetelnosé

w samodzielnym analizowaniu o
Test teoretyczny z wynikiem

problemoéw technicznych dotyczacych .
generowanym automatycznie

sterownikéw PLC w srodowisku
CoDeSys 3.5

Kwalifikacje

Kompetencje
Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.
Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
Zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektow uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzajg, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK



Program

Niniejsze szkolenie ma na celu kompleksowe wsparcie oséb dorostych, ktére z wtasnej inicjatywy planujg podnies¢ swoje
umiejetnosci/kompetencje, umozliwiajgce rozwoj w kierunku umiejetnosci zawodowych, niezbednych do podjecia pracy w sektorze
zielonej gospodarki, ponadto niezbednych z punktu widzenia regionalnych/lokalnych specjalizacji dla Slgska (RIS, PRT) przyktadowo z
obszaru technologicznego:

e TECHNOLOGIE DLA OCHRONY SRODOWISKA (3.3 Technologie gospodarowania odpadami, 3.4 Technologie wody i $ciekéw),

¢ TECHNOLOGIE INFORMACYJNE | TELEKOMUNIKACYJNE (4.4 Modelowanie symulacje proceséw i zjawisk, 4.7 Technologie
telekomunikacyjne i informacyjne wspierajace przemyst 4.0),

e PRODUKCJA | PRZETWARZANIE MATERIALOW (5.1 Tworzywa metaliczne, 5.2 Tworzywa polimerowe, 5.3 Tworzywa ceramiczne),

¢ LOGISTYKA | TRANSPORT (6.1 Technologie dla transportu towarowego, w tym intermodalnego, 6.2 Technologie dla transportu
pasazerskiego, 6.3 Technologie informacyjne dla logistyki i transportu, 6.4 Technologie magazynowe)

e PRZEMYSt MASZYNOWY | MOTORYZACYJNY (7.1 Automatyka przemystowa, zautomatyzowane linie produkcyjne, 7.2 Sensory i
roboty, 7.3 Technologie projektowania i wytwarzania w przemysle motoryzacyjnym)

¢ TECHNOLOGIE DLA PRZEMYStU SUROWCOWEGO (10.2 Technologie przetwdrstwa i wykorzystania surowcéw naturalnych, 10.5
Technologie projektowania i wytwarzania maszyn i urzadzen gorniczych oraz energetycznych).

Walidacja:

Wybrana metoda walidacji szkolenia: ,Test teoretyczny z wynikiem generowanym automatycznie”, dla ktérej nie jest wymagane
wprowadzenie osoby walidujgcej ustuge w sekcji oséb prowadzacych. Uczestnik szkolenia wypetnia test pod koniec szkolenia w aplikacji
dostepnej w sali szkoleniowej.

Program szkolenia:

Program ustugi obejmuje 35 godzin dydaktycznych (1 godzina dydaktyczna to 45 min). Przerwy nie wliczaja sie w czas trwania ustugi
szkoleniowe;j.

Dzien 1: 6 godzin dydaktycznych
Dzien 2: 8 godzin dydaktycznych
Dzien 3: 8 godzin dydaktycznych
Dzien 4: 8 godzin dydaktycznych
Dzien 5: 5 godzin dydaktycznych
Czes¢ teoretyczna trwa 10h, czes¢ praktyczna trwa 25h.

. Wprowadzenie do idei sterowania

. Oméwienie podstawowych zagadnien z zakresu programowania sterownikéw PLC
. Sposob dziatania sterownika PLC

. Przeglad podstawowych elementéw srodowiska CoDeSys 3.5

. Tworzenie i organizacja projektu w srodowisku CoDeSys 3.5

Dzien 1

ga b~ WN =

. State, zmienne, tablice, struktury publiczne oraz lokalne
. Systemy liczbowe w sterownikach PLC
. Oméwienie jezykéw programowania ST, FBD, LD, CFC
. Operacje logiczne
. Operacje arytmetyczne
. Operacje warunkowe
. Selektor
. Rampy
9. Lintrafo
10. Instrukcje licznikowe
11. Elementy czasowe
12. Elementy SET/RESET
13. Monitorowanie i testowanie programu
14. Praca z symulatorem

Dzien 2

0 N O U WDN =



. Wykrywanie zbocza Ri F

. Biblioteki wewnetrzne

. Repozytorium

. Instalacja pakietéw Eksport i import projektu
. Tworzenie archiwum projektu

. Tworzenie boot projektu

. Watki (taski) w sterowniku PLC

. Instalacja targetéw dla sterownikéw PLC

Dzien 3

0o N O gk WN =

—_

. Wizualizacja w uktadzie sterownia oraz pomiarowym
Dzien 4 2. Konfiguracja weztéw komunikacji CAN/CANopen
3. Komunikacja CANopen

. Cwiczenia praktyczne wspdlne w trakcie omawiania poszczegdlnych zagadnien
. Cwiczenia praktyczne samodzielne na rzeczywistym sprzecie

Dzieri 5 . Wprowadzenie do sterownia mobilnego

A WODN =

. Walidacja

Warunki niezbedne do osiagniecia celu ustugi
: Obstuga programoéw w systemie Microsoft Windows, podstawowa wiedza dotyczaca przekaznikowych systeméw sterowania

Warunki organizacyjne:

Uczestnicy szkolenia nie sg dzieleni na sekcje. W przypadku osiggniecia petnej grupy uczestnikéw szkolenia kazdy z uczestnikéw ma
mozliwo$¢ wykonania éwiczenia indywidualnie. Uczestnicy szkolenia majg do dyspozycji stanowiska szkoleniowe przeznaczone do nauki
zadan i rozwigzan przemystowych opartych o zastosowanie sterownikéw réznych producentéw, zgodnych z CoDeSys 3.5:

 Srodowisko CoDeSys 3.5 firmy 3S (darmowe)
e Targety dla sterownikow PLC

Kazdy kursant ma do dyspozycji zestaw oparty o sterownik PLC. Stanowisko szkoleniowe sktada sie ze sterownika wyposazonego w
moduty wej$¢/wyjsé cyfrowych i analogowych, potaczonego z symulatorem sygnatéw cyfrowych i analogowych wej$ciowych oraz
wyjéciowych. Dodatkowo kazdy sterownik potgczony jest ze stanowiskiem wykonawczym zawierajgcym wiele elementéw automatyki
przemystowej. Zapraszamy do zapoznania sie z doktadnym opisem wykorzystywanego sprzetu.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 33

Data realizacji Godzina Godzina

Przedmiot / temat Prowadzacy L, . B .
zajeé rozpoczecia zakonczenia

Liczba godzin

Wprowadzenie
do idei
sterowania.
Omowienie .
Jacek Barcik 28-09-2026 10:00 11:30 01:30
podstawowych
zagadnien z
zakresu
programowania
sterownikéw PLC

Przerwa

Jacek Barcik 28-09-2026 11:30 12:00 00:30
kawowa



Przedmiot / temat

Sposéb

dziatania
sterownika PLC

Przerwa

obiadowa

Przeglad
podstawowych
elementéw
srodowiska
CoDeSys 3.5

Tworzenie i
organizacja
projektu w
Srodowisku

CoDeSys 3.5

State,

zmienne, tablice,
struktury
publiczne oraz
lokalne. Systemy
liczbowe w
sterownikach
PLC

Przerwa

kawowa

Omoéwienie
jezykow
programowania
ST, FBD, LD, CFC.
Operacje
logiczne.
Operacje
arytmetyczne.
Operacje
warunkowe

Przerwa

obiadowa

Selektor.

Rampy. Lintrafo.
Instrukcje
licznikowe

Przerwa

kawowa

Prowadzacy

Jacek Barcik

Jacek Barcik

Jacek Barcik

Jacek Barcik

Jacek Barcik

Jacek Barcik

Jacek Barcik

Jacek Barcik

Jacek Barcik

Jacek Barcik

Data realizacji
zajeé

28-09-2026

28-09-2026

28-09-2026

28-09-2026

29-09-2026

29-09-2026

29-09-2026

29-09-2026

29-09-2026

29-09-2026

Godzina
rozpoczecia

12:00

13:30

14:30

15:15

08:00

09:30

10:00

11:30

12:30

14:00

Godzina
zakonczenia

13:30

14:30

15:15

16:00

09:30

10:00

11:30

12:30

14:00

14:30

Liczba godzin

01:30

01:00

00:45

00:45

01:30

00:30

01:30

01:00

01:30

00:30



Przedmiot / temat

Elementy

czasowe.
Elementy
SET/RESET.
Monitorowanie i
testowanie
programu. Praca
z symulatorem

Wykrywanie
zboczaRiF.
Biblioteki
wewnetrzne.
Repozytorium

Przerwa

kawowa

Instalacja

pakietéw Eksport
i import projektu.
Tworzenie
archiwum
projektu

iVFERY Przerwa
obiadowa

Tworzenie

boot projektu.
Watki (taski) w
sterowniku PLC

Przerwa

kawowa

Instalacja

targetow dla
sterownikow PLC

Wizualizacjaw
uktadzie
sterownia oraz
pomiarowym

Przerwa

kawowa

Prowadzacy

Jacek Barcik

Jacek Barcik

Jacek Barcik

Jacek Barcik

Jacek Barcik

Jacek Barcik

Jacek Barcik

Jacek Barcik

Jacek Barcik

Jacek Barcik

Data realizacji
zajeé

29-09-2026

30-09-2026

30-09-2026

30-09-2026

30-09-2026

30-09-2026

30-09-2026

30-09-2026

01-10-2026

01-10-2026

Godzina
rozpoczecia

14:30

08:00

09:30

10:00

11:30

12:30

14:00

14:30

08:00

09:30

Godzina
zakonczenia

16:00

09:30

10:00

11:30

12:30

14:00

14:30

16:00

09:30

10:00

Liczba godzin

01:30

01:30

00:30

01:30

01:00

01:30

00:30

01:30

01:30

00:30



Przedmiot / temat

Konfiguracja
weztéw
komunikaciji
CAN/CANopen

Przerwa

obiadowa

Komunikacja
CANopen

Przerwa

kawowa

Komunikacja
CANopen

IEFEE) Cwiczenia
praktyczne
wspoélne w
trakcie
omawiania
poszczegolnych
zagadnien

Przerwa

kawowa

Cwiczenia
praktyczne
samodzielne na
rzeczywistym
sprzecie

Przerwa

obiadowa

Wprowadzenie
do sterownia
mobilnego

Walidacja
- test teoretyczny
z wynikiem
generowanym
automatycznie

Prowadzacy

Jacek Barcik

Jacek Barcik

Jacek Barcik

Jacek Barcik

Jacek Barcik

Jacek Barcik

Jacek Barcik

Jacek Barcik

Jacek Barcik

Jacek Barcik

Jacek Barcik

Data realizacji

zajeé

01-10-2026

01-10-2026

01-10-2026

01-10-2026

01-10-2026

02-10-2026

02-10-2026

02-10-2026

02-10-2026

02-10-2026

02-10-2026

Godzina
rozpoczecia

10:00

11:30

12:30

14:00

14:30

08:00

08:45

09:00

10:30

11:30

12:45

Godzina
zakonczenia

11:30

12:30

14:00

14:30

16:00

08:45

09:00

10:30

11:30

12:45

13:00

Liczba godzin

01:30

01:00

01:30

00:30

01:30

00:45

00:15

01:30

01:00

01:15

00:15



Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 3314,85PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 2 695,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 94,71 PLN
Koszt osobogodziny netto 77,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

o Jacek Barcik

‘ . Specjalista z dziedziny Systemy sterowania i wizualizacji, dedykowany prowadzacy z zakresu
CODESYS. W EMT-Systems posiada 13-letnie doswiadczenie w prowadzeniu zaje¢ dydaktycznych. W
ciggu ostatnich pieciu lat do nadal z zakresu CODESYS przeprowadzit nastepujaca liczbe szkolen:
ok. 40. Ekspert programista-automatyk z wieloletnim doswiadczeniem z zakresu oprogramowania
dla sterownikédw mobilnych, uktadéw mikroprocesowych oraz $rodowiska MS Windows®.
Specjalizuje sie w pisaniu oprogramowania dla PLC, mikro-kontroleréw oraz MS Windows® w C,
C++, Delphi, CoDeSys: magistrala CAN, CANopen®, J1939, oraz w projektowaniu stoséw CANopen®
i sterownikéw dla mikro-kontroleréw CAN jak réwniez tworzeniu oprogramowania diagnostycznego,
konfiguracyjnego i wizualizacyjnego CAN dla srodowiska MS Windows®. Specjalizacja: Systemy
sterowania i wizualizacji (CODESYS). Wyksztatcenie: dr inz.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Materiaty szkoleniowe przekazywane s kursantom w postaci autorskiego skryptu. Kursanci otrzymuja réwniez materiaty pismiennicze
(notes, dtugopis).

Warunki uczestnictwa

Po dokonaniu zgtoszenia skontaktujemy sie w celu potwierdzenia mozliwosci uczestnictwa i podpisania umowy na realizacje szkolenia.

Informacje dodatkowe

Przed zgloszeniem na ustuge prosimy o kontakt w celu potwierdzenia dostepnosci wolnych miejsc.




Emt-Systems Sp. z 0. 0. zastrzega sobie prawo do nieuruchomienia szkolenia w przypadku niewystarczajace;j liczby zgtoszen (min. 6
uczestnikow). Uczestnik zostanie poinformowany o najblizszym mozliwym do zrealizowania terminie.

Istnieje mozliwos¢ zwolnienia ustugi z podatku VAT na podstawie § 3 ust. 1 pkt. 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20.12.2013r.
w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkdw stosowania tych zwolnien (DZ.U.2013, poz. 1722 z pézn. zm.), w
przypadku, gdy Przedsigbiorca/uczestnik otrzyma dofinansowanie na poziomie co najmniej 70% ze srodkéw publicznych. Warunkiem jest
dostarczenie do firmy szkoleniowej o$wiadczenia na co najmniej 1 dzier roboczy przed szkoleniem, jesli nie, nalezy doliczy¢ podatek VAT
w wysokosci 23%.

Poczestunek kawowy i obiadowy nie jest wliczony w cene kursu.

Zostata podpisana umowa z WUP Krakéw i WUP Torun.

Adres

ul. Bojkowska 35A
44-100 Gliwice

woj. $laskie

Siedziba Centrum Szkolen Inzynierskich, na ktérg sktadaja sig biura, pracownie i laboratoria szkoleniowe — znajduje sie w
doskonatej lokalizacji, niedaleko zjazdu z A4 (zjazd Sosnica). Szkolenia prowadzone sg w budynku nr 3 Cechownia przy
ulicy Bojkowskiej 35A na terenie kompleksu inwestycyjnego "Nowe Gliwice".

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Wi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

ﬁ E-mail agnieszka.franc@emt-systems.pl

Telefon (+48) 501 322 109

AGNIESZKA FRANC



