Mozliwos$¢ dofinansowania

Kurs Europejskiego Technika Klejenia EAB 10 250,00 PLN brutto
ﬁ (European Adhesive Bonder) - szkolenie 10250,00 PLN netto

konczace sie egzaminem 256,25 PLN brutto/h
Numer ustugi 2026/03/06/153569/3385638 256,25 PLN netto/h

200,00 PLN cena rynkowa @

SIEC BADAWCZA
LUKASIEWICZ -
GORNOSLASKI
INSTYTUT
TECHNOLOGICZNY

© Gliwice / stacjonarna

& Ustuga szkoleniowa

Kk KKk 46/5  © 40h
205 ocen B 08.06.2026 do 12.06.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Pozostate techniczne

Kurs skierowany jest do os6b wykonujgcych ztgcza klejowe zgodnie z
instrukcjami pracy, zatrudnionych w przedsiebiorstwach

I .
Grupa docelowa ustugi wykorzystujgcych lub przygotowujgcych sie do wdrozenia technologii

klejenia.
Minimalna liczba uczestnikéw 8
Maksymalna liczba uczestnikow 19
Data zakonczenia rekrutacji 22-05-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 40

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

P kani i BUR
odstawa uzyskania wpisu do BU 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Kurs potwierdza przygotowanie uczestnikow do samodzielnego wykonywania ztgczy klejonych ré6znych materiatéw
konstrukcyjnych (metale, szkto, tworzywa sztuczne i tworzywa wzmacniane wtéknami) zgodnie z instrukcjg roboczg. Po
pozytywnej ocenie egzaminu uczestnik uzyskuje tytut Europejskiego Technika Klejenia (European Adhesive Bonder)



potwierdzony dyplomem wydanym przez Europejska Federacje Spawalniczg zgodnie z normami odnoszacymi sie do
technologii klejenia: EN 17460 oraz ISO 21368.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Uczestnik postuguje sie podstawowymi
pojeciami z zakresu technologii
klejenia.

Uczestnik charakteryzuje metody
przygotowania powierzchni.

Uczestnik charakteryzuje gtéwne grupy
klejow i szczeliw

Uczestnik postuguje sie podstawowymi
zasadami dotyczacymi konstrukcji
ztgczy klejonych.

Kryteria weryfikacji

Uczesnik definiuje podstawowe pojecia
tj. klej, klejenie, adhezja, kohezja,
zwilzalnosé.

Uczestnik opisuje sity wystepujace w
adhezji i kohezji.

Uczestnik wskazuje sposoby
testowania zwilzalnosci.

Uczestnik rozr6znia metody obrébki
powierzchni.

Uczestnik wskazuje mozliwosé
zastosowania metody przygotowania
powierzchni w zaleznosci od klejonego
materiatu.

Uczestnik wymienia zalety i wady danej
metody obrébki powierzchni.

Uczestnik wykorzystuje ustalony
podziat klejow.

Uczestnik wymienia rodzaje klejéw i ich
wiasciwosci.

Uczestnik omawia klasy tworzyw
sztucznych.

Uczestnik rozréznia rodzaje obcigzen
mechanicznych.

Uczestnik wskazuje mozliwosci i
ograniczenia w zaleznosci od rodzaju
konstrukgiji ztacza

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny



Efekty uczenia sie

Uczestnik okresla zagadnienia
zwigzane z kontrolg jakosci.

Uczestnik charakteryzuje trwatos¢
ztaczy klejowych.

Uczestnik wymienia i definiuje wady
i zalety technologii klejenia.

Uczestnik okresla podstawowe zasady

w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa
podczas procesu klejenia.

Kryteria weryfikacji

Uczestnik definiuje pojecie procesu
specjalnego.

Uczestnik wymienia i opisuje techniki
badan potaczen klejowych.

Uczestnik wykorzystuje podstawowe
wzory do obliczen.

Uczestnik ocenia obrazy zerwania
ztgczy klejonych.

Uczestnik wymienia czynniki
wptywajace na trwatos$é ztgczy
klejowych.

Uczestnik okresla wptyw danego
czynnika na ztacze klejone.

Uczestnik dobiera rodzaj testu
starzeniowego dla konkretnego
elementu klejonego.

Uczestnik wskazuje mozliwosci i
ograniczenia technologii klejenia.

Uczestnik poréwnuje mozliwosci i
ograniczenia technologii klejenia z
innymi metodami tagczenia.

Uczestnik rozpoznaje zagrozenia
zwigzane ze stosowaniem klejow.

Uczestnik omawia zasady pracy na
stanowisku do klejenia.

Uczestnik wskazuje srodki ochrony
indywidualnej stosowane podczas
procesu klejenia.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji

Uczestnik kontroluje warunki na
stanowisku pracy.

Uczestnik sprawdza materiaty do
klejenia.

Uczestnik przygotowuje ztacza klejone.
Uczestnik odczytuje z instrukcji

podstawowe informacje niezbedne do
wykonania prawidtowego ztacza.

Uczestnik dokumentuje proces
przygotowania ztgcza.

Kwalifikacje

Kwalifikacje niewlgczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza uprawnienia do wykonywania zawodu na danym stanowisku (tzw. uprawnienia

stanowiskowe) i jest wydawany po przeprowadzeniu walidacji?

TAK

Pytanie 4. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kwalifikacji jest rozpoznawalny i uznawalny w danej
branzy/sektorze (czy certyfikat otrzymat pozytywne rekomendacje od co najmniej 5 pracodawcéw danej branzy/
sektorow lub zwigzku branzowego, zrzeszajgcego pracodawcéw danej branzy/sektoréw)?

TAK

Informacje

organ wtadzy publicznej lub samorzadu zawodowego, uprawniony do

Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii

Podmiotow )
ustawy lub rozporzadzenia

wydawania dokumentéw potwierdzajacych kwalifikacje na podstawie

Departament Kwalifikowania i Certyfikowania, Sie¢ Badawcza

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje

tukasiewicz - Gérnoslaski Instytut Technologiczny

Departament Kwalifikowania i Certyfikowania, Sie¢ Badawcza

Nazwa Podmiotu certyfikujagcego

Program

tukasiewicz - Gornoslaski Instytut Technologiczny

Kurs skierowany jest do os6b wykonujgcych ztgcza klejowe zgodnie z instrukcjami pracy, zatrudnionych w przedsigbiorstwach

wykorzystujgcych lub przygotowujgcych sie do wdrozenia technologii klejenia.



Zagadnienia objete programem kursu:

. Podstawy adhezji i klejow

. Przygotowanie powierzchni

. Gtéwne grupy klejéw i szczeliw
. Konstrukcja i projektowanie

. Kontrola jakosci

. Trwatos$¢ ztgczy klejonych

. Wady i zalety

. Zdrowie i bezpieczenstwo

. Czes¢ praktyczna

. Egzamin/ Walidacja

O OV 00 NOoO ol WN =

—_

Zajecia teoretyczne prowadzone sg w sali wyktadowej wyposazonej w komputer, rzutnik i interaktywna tablice multimedialna.

Zajecia praktyczne odbywajg sie w Laboratorium Klejenia wyposazonym w stanowiska do klejenia - na 1 stanowisku pracuje 2
uczestnikow kursu. Kazde stanowisko wyposazone jest w odcigg stanowiskowy. Na stanowiskach znajduja sie wszystkie niezbedne
materiaty i sprzet umozliwiajgce prawidtowe wykonanie ztgczy klejowych. Podczas zajeé praktycznych uczestnicy otrzymujg srodki
ochrony indywidualne;j.

Liczba godzin wyktadéw teoretycznych: 19
Liczba godzin zaje¢ praktycznych: 15

Kurs realizowany jest w trybie godzin dydaktycznych. Przerwy nie sg wliczone w czas trwania ustugi i sg ustalane indywidualnie z
uczestnikami kursu.

Walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji. Zostaty zastosowane
rozwigzania zapewniajgce rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidaciji.

Walidacja sktadata sie z procesu egzaminacyjnego przeprowadzanego przez Osrodek Certyfikacji (autoryzacja Europejskiej Federacji
Spawalniczej jako Authorised Nominated Body) i obejmujgcego czesc¢ praktyczng i teoretyczng (egzamin pisemny i ustny).

Egzamin praktyczny obejmuje:

e przygotowanie 5 probek zgodnie z norma EN 1465:2009-07 Kleje - Oznaczanie wytrzymatosci na scinanie przy rozciaganiu potaczen na
zaktadke;

e przygotowanie 2 probek zgodnie z norma I1SO 21194:2019 Kleje elastyczne — Badanie ztaczy klejowych — Test paska kleju;
¢ wykonanie testu paska kleju na przygotowanych probkach wedtug normy ISO 21194:2019, omowienie uzyskanych wynikéw.

Po pozytywnej ocenie egzaminu uczestnik uzyskuje tytut Europejskiego Technika Klejenia (European Adhesive Bonder) potwierdzony
dyplomem wydanym przez Europejska Federacje Spawalnicza.

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zajeé: 16

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina . .
D Prowadzacy o . B . Liczba godzin
zajeé zajec rozpoczecia zakoriczenia
Podstawy Joanna Wycislik-
sl g - 08-06-2026 09:00 10:00 01:00
adhez;ji i klejow Sosnierz
Wady i Joanna Wycislik-
L. 08-06-2026 10:00 11:30 01:30
zalety Sosnierz
Gtéwne
. Aleksandra
grupy klejow i 08-06-2026 11:30 13:00 01:30
Weglowska

szczeliw



Przedmiot / temat
zajet

Zdrowie i

bezpieczenstwo

Zajecia

praktyczne

Przygotowanie
powierzchni

Gtéwne
grupy klejow i
szczeliw

Zajecia

praktyczne

Gtéwne
grupy klejow i
szczeliw

Zajecia

praktyczne

Trwato$é
ztgczy klejonych/
Projektowanie i
konstrukcja

Kontrola

jakosci

D Zejecia

Praktyczne

Zajecia

Praktyczne

Egzamin

Walidacja

Prowadzacy

Kinga Michalak

Kinga Michalak

Damian Miara

Beata Rams

Damian Miara

Beata Rams

Aleksandra
Weglowska

Joanna Wycislik-
Sosnierz

Joanna Wycislik-
Sosnierz

Kinga Michalak

Joanna Wycislik-
Sosnierz

Data realizacji
zajeé

08-06-2026

08-06-2026

09-06-2026

09-06-2026

09-06-2026

10-06-2026

10-06-2026

11-06-2026

11-06-2026

11-06-2026

11-06-2026

12-06-2026

12-06-2026

Godzina
rozpoczecia

13:00

14:00

08:00

11:15

13:30

08:00

14:00

08:00

09:30

10:30

13:00

08:00

12:00

Godzina
zakonczenia

14:00

17:00

11:15

13:30

17:00

14:00

17:00

09:30

10:30

13:00

16:00

12:00

14:00

Liczba godzin

01:00

03:00

03:15

02:15

03:30

06:00

03:00

01:30

01:00

02:30

03:00

04:00

02:00

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny Cena



Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 10 250,00 PLN

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 10 250,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 256,25 PLN
Koszt osobogodziny netto 256,25 PLN

W tym koszt walidacji brutto 1 200,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 1 200,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 350,00 PLN

W tym koszt certyfikowania netto 350,00 PLN

Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 5

O
o

1z5

Kinga Michalak

* Rodzaj zatrudnienia: pracownik staty, od 2022 r. petni podobne funkcje wczesniej w Instytucie
Spawalnictwa obecnie w Gérnoslaskim Instytucie Technologicznym;

+ Wyktadany temat:

- Zdrowie i bezpieczenstwo;

- Zajecia praktyczne.

« Kwalifikacje zawodowe:

- Dyplom ukoriczenia Politechniki Slgskiej — tytut magister inzynier — 13.10.2014r.

- Dyplom EWF - Europejski Specjalista Klejenia -2024 .

- Dyplom EWF- Europejski Technik Klejenia — 2023 r.

- Prowadzenie wyktaddw i zaje¢ praktycznych na kursach Europejskiego Technika Klejenia od 2023 r.
- Prowadzenie wyktaddw i zaje¢ praktycznych na kursach Europejskiego Specjalisty Klejenia od 2024
r.

- Kurs pedagogiczny — 2022 .

225

Damian Miara

+ Rodzaj zatrudnienia: pracownik staty, od 2008 r. petni podobne funkcje wczesniej w Instytucie
Spawalnictwa obecnie w Gérnoslaskim Instytucie Technologicznym;

+ Wyktadany temat:

- Przygotowanie powierzchni;

- Gtéwne grupy klejéw i szczeliw;

- Zajecia praktyczne.

+ Kwalifikacje zawodowe:



O

- Dyplom ukoriczenia Politechniki Slaskiej — tytut magister inzynier — 30.06.2007

- Dyplom EWF - Europejski Specjalista Klejenia -05.07.2014

- Dyplom EWF- Miedzynarodowy Inzynier Spawalnik -11.02.2011

- Auditor wiodacy i wewnetrzny ISO 9001

- Prowadzenie wyktadow i zaje¢ praktycznych na kursach Europejskiego Technika Klejenia od 2016 .
- Prowadzenie wyktaddw i zaje¢ praktycznych na kursach Europejskiego Specjalisty Klejenia od 2016
r.

- Kurs pedagogiczny - 28.03.2008.

3z56
Joanna Wycislik- Sosnierz

+ Rodzaj zatrudnienia: pracownik staty, od 2008 r. petni podobne funkcje wczesniej w Instytucie
Spawalnictwa obecnie w Gérnoslaskim Instytucie Technologicznym;

+ Wyktadany temat:

- Podstawy adhezji i klejow;

- Wady i zalety;

- Trwatos$¢ ztaczy klejonych/ Projektowanie i konstrukcja;

- Kontrola jakosci;

- Zajecia praktyczne.

+ Kwalifikacje zawodowe:

- Dyplom ukoriczenia Politechniki Slaskiej — tytut magister inzynier - 09.07.2008

- Dyplom EWF - Europejski Specjalista Klejenia — 14.10.2016

- Dyplom EWF — Europejski Inzynier Klejenia — 2023 r.

- Prowadzenie wyktaddw i zaje¢ praktycznych na kursach Europejskiego Technika Klejenia od 2016 .
- Prowadzenie wyktaddw i zaje¢ praktycznych na kursach Europejskiego Specjalisty Klejenia od 2019
r.

- Studium pedagogiczne - Politechnika Slaska 10.06.2008.

425

Beata Rams

+ Rodzaj zatrudnienia: pracownik staty, od 1998 r. petni podobne funkcje wczesniej w Instytucie
Spawalnictwa, obecnie w Gérnoslaskim Instytucie Technologicznym;

+ Wyktadany temat:

- Gtowne grupy klejéw i szczeliw;

- Zajecia praktyczne;

« Kwalifikacje zawodowe:

- Dyplom ukoriczenia Politechniki Slaskiej — tytut magister inzynier — 06.12.1995;

- Dyplom EWF - Europejski Specjalista Klejenia - 04.09.2015

- Dyplom EWF - Europejski Inzynier Klejenia — 29.09.2021

- Prowadzenie wyktaddw i zaje¢ praktycznych na kursach Europejskiego Technika Klejenia od 2016 .
- Prowadzenie wyktadéw i zaje¢ praktycznych na kursach Europejskiego Specjalisty Klejenia od 2018
r.

- Studium pedagogiczne - Politechnika Slaska 15.02.1996.

DzZb

Aleksandra Weglowska

+ Rodzaj zatrudnienia: pracownik staty, od 2006 r. petni podobne funkcje wczesniej w Instytucie
Spawalnictwa obecnie w Gérnoslagskim Instytucie Technologicznym;

+ Wyktadany temat:

- Gtéwne grupy klejow i szczeliw ;

- Zajecia praktyczne.

+ Kwalifikacje zawodowe:



- Dyplom ukoriczenia Politechniki Slagskiej — tytut magister inzynier — 06.2005 r.

- Dyplom Doktora nauk technicznych — 09.2014 r.

- Dyplom EWF - Europejski Specjalista Klejenia -2015 .

- Dyplom EWF - Europejski Inzynier Klejenia -2021 r.

- Dyplom EWF- Migdzynarodowy Inzynier Spawalnik = 2011 r.

- Prowadzenie wyktaddw i zaje¢ praktycznych na kursach Europejskiego Technika Klejenia od 2016 .
- Prowadzenie wyktaddw i zaje¢ praktycznych na kursach Europejskiego Specjalisty Klejenia od 2017
r.

- Kurs pedagogiczny — 2005 .

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Podczas kursu uczestnik otrzymuije:

1. materiaty dydaktyczne w postaci skryptu w wersji drukowane;j,

2. materiaty uzupetniajace (przyktadowa dokumentacja - Karty danych technicznych klejéw, Karta charakterystyki substancji
niebezpiecznej),

3. instrukcje do realizacji zajeé praktycznych,

4. $rodki ochrony osobistej do stosowania podczas zaje¢ praktycznych,

5. materiaty do zaje¢ praktycznych (prébki, kleje, Srodki do przygotowania powierzchni, narzedzia).

Warunki uczestnictwa

Kandydat powinien mie¢ ukorficzone 16 lat i zna¢ jezyk polski. Warunkiem uczestnictwa jest podstawowa wiedza z zakresu obrébki
materiatéw:

- potwierdzona ukoriczeniem szkoty/uczelni,
lub
- potwierdzona ukonczeniem szkolenia,
lub
- potwierdzona praktykg zawodowa (minimum 3 miesigce),
lub

- potwierdzona pozytywnym wynikiem rozmowy kwalifikacyjnej — O$rodek Szkoleniowy ATB.

Informacje dodatkowe

Kurs Europejskiego Technika Klejenia (EAB - European Adhesive Bonder) organizowany jest we wspotpracy Centrum Spawalnictwa
tukasiewicz - Gérnoslaskiego Instytutu Technologicznego (Gliwice) i Fraunhofer IFAM (Bremen) wedtug wytycznych Europejskiej Federacji
Spawalniczej (EWF 515).

Koszt kursu obejmuje szkolenie oraz egzamin (praktyczny, pisemny oraz ustny).
Przerwy podczas szkolenia nie sg wliczane w czas ustugi i sg ustalane indywidualnie z uczestnikami kursu.

Przerwa obiadowa 30 min. w godzinach 12.00 -13:00.



Adres

ul. Btogostawionego Czestawa 16-18
44-100 Gliwice

woj. Slaskie

Sale wyktadowe i ¢wiczeniowe Sie¢ Badawcza tukasiewicz - Gérnoslgskiego Instytutu Technologicznego, Centrum
Spawalnictwa.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Wi

Kontakt

ﬁ E-mail anna.duda@git.lukasiewicz.gov.pl

Telefon (+48) 32 3358 396

Anna Duda



