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EMT-SYSTEMS
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ok ok Kok 4675

3112 ocen

Szkolenie: Siemens SINAMICS S120
konfiguracja, uruchomienie, diagnostyka
(TNS3)

Numer ustugi 2026/03/03/5274/3376065

© Gliwice

& Ustuga szkoleniowa

[ stacjonarna

®© 31:00h

5 15.09.2026 do 18.09.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Techniczne / Automatyka i robotyka

Szkolenie jest adresowane do:

e pracownikéw utrzymania ruchu,

4 651,86 PLN brutto
3 782,00 PLN netto
150,06 PLN brutto/h
122,00 PLN netto/h
333,33 PLN cena rynkowa @

e kadry przeprowadzajgcej uruchomienie instalacji,
¢ wszystkich zainteresowanych nowoczesnymi technikami

napedowymi.

Ustuga réwniez adresowana dla uczestnikéw projektu

¢ "Opolskie Ksztatcenie Ustawiczne",

¢ "Kierunek — Rozwdj",

¢ MP i/lub dla Uczestnikéw Projektu NSE,

¢ Lubuskie Bony Rozwojowe.

Ustuga rozwojowa skierowana jest rowniez do uczestnikow innych

projektow.

Wymagania wstepne: Ukoriczenie kursu PLC2: Programowanie
sterownikéw logicznych SIEMENS SIMATIC S7-300/400 — kurs
zaawansowany lub umiejetnosci na tym poziomie

Minimalna liczba uczestnikow 6
Maksymalna liczba uczestnikéw 10

Data zakonczenia rekrutacji 14-09-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi

31



Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie przygotowuje do samodzielnej pracy zwigzanej z konfiguracja, uruchamianiem i diagnostyka napedéw
Siemens SINAMICS S120.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

definiuje przeksztattniki czestotliwosci
SINAMICS S120 oraz wtasciwosci
elektrycznych napedéw

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Dokonuje konfiguracji, uruchomienia i wykorzystuje sterownik PLC do Test teoretyczny z wynikiem
diagnostyki napedéw Siemens sterowania napedami SINAMICS S120 generowanym automatycznie
SINAMICS S120

samodzielnie i odpowiedzialnie

podchodzi do pracy z napedami Test teoretyczny z wynikiem
Siemens SINAMICS S120 generowanym automatycznie
przestrzegajac zasad bezpieczenstwa

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?
TAK

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidac;ji?

TAK



Program

Niniejsze szkolenie ma na celu kompleksowe wsparcie oséb dorostych, ktére z wtasnej inicjatywy planujg podnies¢ swoje
umiejetnosci/kompetencje, umozliwiajgce rozwoj w kierunku umiejetnosci zawodowych, niezbednych do podjecia pracy w sektorze
zielonej gospodarki, ponadto niezbednych z punktu widzenia regionalnych/lokalnych specjalizacji dla Slgska (RIS, PRT) przyktadowo z
obszaru technologicznego:

e TECHNOLOGIE DLA OCHRONY SRODOWISKA (3.3 Technologie gospodarowania odpadami, 3.4 Technologie wody i $ciekéw),

¢ TECHNOLOGIE INFORMACYJNE | TELEKOMUNIKACYJNE (4.4 Modelowanie symulacje proceséw i zjawisk, 4.7 Technologie
telekomunikacyjne i informacyjne wspierajace przemyst 4.0),

e PRODUKCJA | PRZETWARZANIE MATERIALOW (5.1 Tworzywa metaliczne, 5.2 Tworzywa polimerowe, 5.3 Tworzywa ceramiczne),

¢ LOGISTYKA | TRANSPORT (6.1 Technologie dla transportu towarowego, w tym intermodalnego, 6.2 Technologie dla transportu
pasazerskiego, 6.3 Technologie informacyjne dla logistyki i transportu, 6.4 Technologie magazynowe)

e PRZEMYSt MASZYNOWY | MOTORYZACYJNY (7.1 Automatyka przemystowa, zautomatyzowane linie produkcyjne, 7.2 Sensory i
roboty, 7.3 Technologie projektowania i wytwarzania w przemysle motoryzacyjnym)

¢ TECHNOLOGIE DLA PRZEMYStU SUROWCOWEGO (10.2 Technologie przetwdrstwa i wykorzystania surowcow
naturalnych,10.5Technologie projektowania i wytwarzania maszyn i urzadzen gérniczych oraz energetycznych).

Walidacja:

Wybrana metoda walidacji szkolenia: ,Test teoretyczny z wynikiem generowanym automatycznie”, dla ktérej nie jest wymagane
wprowadzenie osoby walidujgcej ustuge w sekcji oséb prowadzacych. Uczestnik szkolenia wypetnia test pod koniec szkolenia w aplikacji
dostepnej na komputerze w sali szkoleniowej EMT-Systems.

Zakres tematyczny

Program ustugi obejmuje 31 godzin dydaktycznych (1 godzina dydaktyczna to 45 min) Przerwy nie wliczajg sie w czas trwania ustugi
szkoleniowe;j.

Dzien 1: 7 godzin dydaktycznych

Dzien 2: 8 godzin dydaktycznych

Dzien 3: 8 godzin dydaktycznych

Dzien 4: 8 godzin dydaktycznych

Cze$¢ teoretyczna trwa: 9 godzin dydaktycznych
Czes¢ praktyczna trwa: 22 godziny dydaktyczne
Program szkolenia:

¢ Podstawowe informacje o przeksztattnikach czestotliwosci firmy Siemens:

e produkty wycofywane z produkcji

e przeksztattniki do nowych zastosowan

e rozwigzania modutowe dla przeksztattnika S120

e oprogramowanie konfiguracyjne Starter / Simotion Scout

* Elektryczne wlasciwosci napedow:

e dziatanie silnika pradu przemiennego

e sposoby tgczenia silnikow

e tabliczka znamionowa silnika / naped z magistralg cyfrowg i elektroniczna tabliczkg znamionowa
e sterowanie silnikiem z przeksztattnika

¢ Przygotowanie projektu dla sterownika PLC:

¢ konfiguracja projektu sterownika PLC wykorzystywanego do realizacji zadan praktycznych

¢ podstawowe informacje o tworzeniu aplikacji dla sterownika PLC wykorzystywanego do sterowania napedem
¢ Praca napedu w sieci Profibus DP / Profinet 10:

¢ konfiguracja napedu w sieci Profibus DP

¢ konfiguracja napedu w sieci Profinet 10

e omowienie réznic w konfiguracji dla obu sieci komunikacyjnych

¢ Rézne metody potaczenia z napedem do celéw konfiguracyjnych:

 podtaczenie przeksztattnika przy pomocy Ethernet (Profinet)

e podtaczenie przeksztattnika przy pomocy Profibus DP



¢ podtaczenie przeksztattnika przy pomocy routingu Ethernet / Profibus DP — narzedzie konfiguracyjne (komputer PC) jest podtaczony
do innej sieci komunikacyjnej niz konfigurowany naped

¢ Pierwsza konfiguracja napedu:

¢ podtaczenie przeksztattnika online

¢ konfiguracja napedu online

¢ narzedzie Control Panel — testowe uruchomienie napedu

e optymalizacja regulatora predkosci — nastawy reczne / auto-optymalizacja

¢ konfiguracja bez podtgczonego napedu - offline

e podstawowe funkcje oprogramowania Starter

¢ Podstawowe sterowanie napedem za posrednictwem sieci komunikacyjnej Profinet 10 / Profibus DP:

e struktura ramki komunikacyjnej

¢ tworzenie funkcji FB sterujacej napedem z poziomu sieci

e Zaawansowane sterowanie napedem za posrednictwem sieci komunikacyjnej Profinet 10 / Profibus DP:

¢ tworzenie funkcji sterujgcej napedem z poziomu sieci wykorzystujgcej bardziej rozbudowane ramki komunikacyjne

e obstuga btedéw w PLC zwigzanych z dziataniem sieci

¢ edycja parametréw napedu z poziomu aplikacji po stronie PLC

¢ Diagnostyka napedéw:

¢ aktualne informacje o pracy napedu

e historyczne informacje z bufora btedéw

¢ informacje diagnostyczne dotyczace pracy napedu

¢ testowe uruchomienie napedu

¢ dostep do helpéw i dokumentac;ji

¢ rodzaje btedéw

e tablica parametréw — Expert List

¢ tabele obserwacji parametréw w formie tabeli VAT po stronie napedu

e opcja Trace — wykresy warto$ci parametrow rejestrowane w pamieci napedu

¢ Rozne zestawy danych napedowych — CDS/DDS:

¢ rézne zestawy danych sterujgcych — CDS (Command Data Set)

¢ rézne zestawy danych napedowych — DDS (Drive Data Set)

 konfiguracja napedu z dwoma zestawami danych (jeden dla sterowania lokalnego, drugi dla zdalnego)

¢ omowienie technologii BICO (Binector Connector Technology)

¢ Wolne bloki funkcyjne — DCC (Drive Control Chart):

 zapis logiki realizowanej bezposrednio w napedzie za posrednictwem wbudowanego edytora jezyka CFC (Continuous Function Chart)

¢ naped jako niezalezny element systemu sterowania

¢ Funkcje rozszerzajace mozliwosci napedu:

e zadawanie binarne predkosci obrotowej poprzez wejscia cyfrowe

e zadawanie predkosci poprzez przyciski niestabilne — tzw. MOP

e wykorzystanie wej$¢/wyjs¢ przeksztattnika

e ré6zne mozliwosci sterowania napedem — U/f, Vector bez enkodera, z enkoderem, serwo

¢ rézne metody hamowania silnika — hamowanie dynamiczne, mieszane, za posrednictwem hamulca mechanicznego

e lotny start, buforowanie kinetyczne

¢ ksztattowanie charakterystyki pracy silnika

e wbudowany regulator technologiczny PID

¢ Funkcja pozycjonowania w napedach S120:

¢ konfiguracja mechanizmu pozycjonowania wykorzystujacego sie¢ komunikacyjng Profibus DP / Profinet 10 do sterowania pracg w
trybie pozycjonowania

e opis powigzan mechanicznych zwigzanych z realizacjg sprzezenia zwrotnego dla potrzeb pozycjonowania (pojecie osi)

¢ struktura ramki komunikacyjnej dla potrzeb pozycjonowania

¢ tworzenie funkcji FB sterujgcej napedem z poziomu sieci

* Profibus DP / Profinet 10 realizujgcej mechanizm pozycjonowania

¢ Whbudowane funkcje bezpieczenstwa:

¢ rozne metody rozwigzania sytemu bezpieczenstwa maszyny

e bezpieczenstwo funkcjonalne wbudowane w naped

 rézne mozliwosci realizacji funkcji bezpieczeristwa w napedach - np. STO (Safe Torque OFF), SS1 (Safe STOP 1), SS2 (Safe STOP2),
SOS (Safe Operational Stop), SLS (Safely Limited Speed), SDI (Safe Direction), SSM (Safe Speed Monitor), SBC (Safe Brake Control)

¢ Walidacja

Warunki niezbedne do osiagniecia celu ustugi:

Ukonczenie kursu PLC2: Programowanie sterownikow logicznych SIEMENS SIMATIC S7-300/400 - kurs zaawansowany lub
umiejetnosci na tym poziomie

Warunki organizacyjne:




Uczestnicy szkolenia majg do dyspozycji stanowiska szkoleniowe przeznaczone do nauki konfigurowania i obstugi modutowych
przeksztattnikow czestotliwosci sktadajacy sie z:

¢ jednostki centralnej CU320 w wers;ji Profinet

e modutu mocy w wersji SmartLine z dtawikiem sieciowym wejsciowym
¢ modutu falownikowego dwusilnikowego

e Sterownik PLC z rodziny S7300 z obstugg sieci Profinet

Komponenty potgczone poprzez magistrale komunikacyjna dla napeddw - Drive-Cliq.
Oprogramowanie:

Step 7 — wraz z narzedziem do obstugi napedéw Starter.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 0

. Data realizacji Godzina Godzina . .
Przedmiot / temat Prowadzacy ., . . . Liczba godzin
zajeé rozpoczecia zakoriczenia
Brak wynikéw.
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 4 651,86 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 3782,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 150,06 PLN
Koszt osobogodziny netto 122,00 PLN

Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 0

Brak wynikow.



Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi

Kazdy z uczestnikdéw szkolenia otrzymuje skrypt szkoleniowy, notes i dtugopis.

Warunki uczestnictwa

Po dokonaniu zgtoszenia skontaktujemy sie w celu potwierdzenia mozliwosci uczestnictwa i podpisania umowy na realizacje szkolenia.

Informacje dodatkowe

Przed zgloszeniem na ustuge prosimy o kontakt w celu potwierdzenia dostepnosci wolnych miejsc.

EMT-Systems Sp. z 0. 0. zastrzega sobie prawo do nieuruchomienia szkolenia w przypadku niewystarczajacej liczby zgtoszen (min. 6
uczestnikow).

Istnieje mozliwos¢ zwolnienia ustugi z podatku VAT na podstawie § 3 ust. 1 pkt. 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20.12.2013r.
w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkdw stosowania tych zwolnien (DZ.U.2013, poz. 1722 z pdzn. zm.), w
przypadku, gdy Przedsigbiorca/Uczestnik otrzyma dofinansowanie na poziomie co najmniej 70% ze srodkéw publicznych. Warunkiem
zwolnienia jest dostarczenie do firmy szkoleniowej stosownego oswiadczenia na co najmniej 1 dzier roboczy przed szkoleniem. W innej
sytuacji nalezy doliczy¢ podatek VAT w wysokosci 23%.

Zostata podpisana umowa z WUP Krakéw.
Zawarto umowe z WUP w Toruniu w ramach Projektu Kierunek — Rozwd;j.

Poczestunek kawowy i obiadowy nie jest wliczony w cene kursu.

Adres

ul. Bojkowska 35A
44-100 Gliwice

woj. Slaskie

Siedziba Centrum Szkolen Inzynierskich, na ktérg sktadajg sie biura, pracownie i laboratoria szkoleniowe - znajduje sie w
doskonatej lokalizacji, niedaleko zjazdu z A4 (zjazd Sos$nica). Szkolenia prowadzone sg w budynku nr 3 Cechownia przy
ulicy Bojkowskiej 35A na terenie kompleksu inwestycyjnego "Nowe Gliwice".

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Wii

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

ﬁ E-mail agnieszka.franc@emt-systems.pl

Telefon (+48) 501 322 109

AGNIESZKA FRANC



