Mozliwos$¢ dofinansowania

CENTRUM SZKOLEN INZYNIERSKICH

EMT-SYSTEMS
Spotka z
ograniczong
odpowiedzialnoscia

ok ok Kok 4675

3112 ocen

Szkolenie: Programowanie sterownikow
logicznych SIEMENS SIMATIC S7-300/400
- kurs zaawansowany (PLC2)

Numer ustugi 2026/03/03/5274/3375888

© Gliwice

& Ustuga szkoleniowa

[ stacjonarna

®© 35:00h

3 05.10.2026 do 09.10.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Techniczne / Automatyka i robotyka

Szkolenie jest adresowane do:

3 530,10 PLN brutto
2 870,00 PLN netto
100,86 PLN brutto/h
82,00 PLN netto/h
333,33 PLN cena rynkowa @

e pracownikdéw utrzymania ruchu, automatykow, elektrykéw i

elektronikow

e wszystkich zainteresowanych poszerzeniem wiedzy z zakresu
Programowania Sterownikow Logicznych PLC SIEMENS SIMATIC S7-

300/400

Ustuga réwniez adresowana dla uczestnikéw projektu

¢ "Kierunek — Rozwdj",

¢ "Opolskie Ksztatcenie Ustawiczne",

e MP i/lub dla Uczestnikéw Projektu NSE,

¢ Lubuskie Bony Rozwojowe.

Ustuga rozwojowa skierowana jest rowniez do uczestnikow innych

projektow.

Wymagania wstepne: Ukonczenie kursu PLC1: Programowanie
sterownikéw logicznych SIEMENS SIMATIC S7-300/400 — kurs
podstawowy lub umiejetnosci na tym poziomie

Minimalna liczba uczestnikow 6
Maksymalna liczba uczestnikéw 12
Data zakornczenia rekrutacji 02-10-2026

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna



Liczba godzin ustugi 35

Certyfikat systemu zarzadzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie zaawansowane przygotowuje do poznania szczegétowej budowy i funkcjonowania sterownikéw logicznych
Siemens SIMATIC serii S7-300/400 oraz do samodzielnego wykorzystania zaawansowanych funkcji programowania,
konfiguracji, obstugi oraz diagnostyki sterownikéw Siemens SIMATIC S7- 300/400 i programowania w jezyku STL z
uwzglednieniem operacji logicznych, arytmetycznych, uktadéw czasowych, licznikéw, funkcji - FC/funkcji blokowych —
FB.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

definiuje szczegétowo budowe i
funkcjonowanie sterownikéw
logicznych SIMATIC S7-300/400

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

samodzielnie wykorzystuje
zaawansowanie funkcje programowania

Programuje sterowniki logiczne w postaci rejestrow adresowych, petli, Test teoretyczny z wynikiem
SIEMENS SIMATIC S7-300/400 na skokéw programowych oraz tworzy generowanym automatycznie
poziomie zaawansowanym uniwersalne funkcje programowe w

oparciu o zmienne lokalne

samodzielnie i odpowiedzialnie

podchodzi do pracy ze sterownikiem Test teoretyczny z wynikiem
SIEMENS SIMATIC S7-300/S7-400 generowanym automatycznie
przestrzegajac zasad bezpieczenstwa

Kwalifikacje

Kompetencje
Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.
Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
Zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéow uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z



zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

Niniejsze szkolenie ma na celu kompleksowe wsparcie 0séb dorostych, ktére z wtasnej inicjatywy planujg podnie$¢ swoje
umiejetnosci/kompetencje, umozliwiajgce rozwoj w kierunku umiejetnosci zawodowych, niezbednych do podjecia pracy w sektorze
zielonej gospodarki, ponadto niezbednych z punktu widzenia regionalnych/lokalnych specjalizacji dla Slgska (RIS, PRT) przyktadowo z
obszaru technologicznego:

e TECHNOLOGIE DLA OCHRONY SRODOWISKA (3.3 Technologie gospodarowania odpadami, 3.4 Technologie wody i $ciekéw),

e TECHNOLOGIE INFORMACYJNE | TELEKOMUNIKACYJNE (4.4 Modelowanie symulacje proceséw i zjawisk, 4.7 Technologie
telekomunikacyjne i informacyjne wspierajace przemyst 4.0),

e PRODUKCJA | PRZETWARZANIE MATERIALOW (5.1 Tworzywa metaliczne, 5.2 Tworzywa polimerowe, 5.3 Tworzywa ceramiczne),

e LOGISTYKA | TRANSPORT (6.1 Technologie dla transportu towarowego, w tym intermodalnego, 6.2 Technologie dla transportu
pasazerskiego, 6.3 Technologie informacyjne dla logistyki i transportu, 6.4 Technologie magazynowe)

e PRZEMYSt MASZYNOWY | MOTORYZACYJNY (7.1 Automatyka przemystowa, zautomatyzowane linie produkcyjne, 7.2 Sensory i
roboty, 7.3 Technologie projektowania i wytwarzania w przemysle motoryzacyjnym)

e TECHNOLOGIE DLA PRZEMYStU SUROWCOWEGO (10.2 Technologie przetwérstwa i wykorzystania surowcow
naturalnych,10.5Technologie projektowania i wytwarzania maszyn i urzadzen gérniczych oraz energetycznych).

Walidacja:

Wybrana metoda walidacji szkolenia: ,Test teoretyczny z wynikiem generowanym automatycznie”, dla ktérej nie jest wymagane
wprowadzenie osoby walidujgcej ustuge w sekcji os6b prowadzacych. Uczestnik szkolenia wypetnia test pod koniec szkolenia w aplikacji
dostepnej na komputerze w sali szkoleniowej EMT-Systems.

Program szkolenia:

Program ustugi obejmuje 35 godzin dydaktycznych (1 godzina dydaktyczna to 45 min). Przerwy nie wliczaja sie w czas trwania ustugi
szkoleniowe;j.

Dzien 1: 6 godzin dydaktycznych

Dzien 2: 8 godzin dydaktycznych

Dzien 3: 8 godzin dydaktycznych

Dzien 4: 8 godzin dydaktycznych

Dzien 5: 5 godzin dydaktycznych

Czes¢ teoretyczna trwa: 10 godzin dydaktycznych
Czes¢ praktyczna trwa: 25 godzin dydaktycznych
Program:

Dzien 1

e Tworzenie projektu STEP7

¢ Przeglad wtasciwosci i ustawien CPU

¢ Instrukcje logiczne w STL

e Jak rozumie¢ stany bitéw RLO i STA

e Przerzutniki oraz instrukcje wykrywania zboczy
¢ Podstawowe operacje na akumulatorach

e Rozkazy skokéw w STL



Narzedzia monitorowania programéw w STL
Funkcje matematyczne na zmiennych catkowitych
Funkcje FC oraz obszar TEMP

Rozkazy poréwnania, liczniki oraz uktady czasowe
Wywotywanie funkcji z parametrami

Dzien 2

Liczby rzeczywiste w PLC

Operacje matematyczne na liczbach rzeczywistych
Zamiana liczb rzeczywistych na liczby catkowite
Moduty analogowe

Schemat blokowy modutu analogowego wejsciowego
Wtasciwosci i parametryzacja modutu analogowego
Funkcje skalowania sygnatéw analogowych
Doktadnos¢ przetwornikéw analogowo-cyfrowych
Przerwania cykliczne

Wiasciwosci bloku OB35

Dzien 3

Bloki danych DB

Deklaracja zmiennych w blokach danych
Funkcje blokowe FB

Roéznice miedzy FB a FC

Bloki danych typu Single Instance, Multi instance
Narzedzia diagnostyczne w STEP7
Reference data

Module information

Rozruch sterownika PLC

Rodzaje restartu

Wtasciwosci bloku OB100

Dzien 4

Instrukcje na bitach akumulatora
Rozkazy przesuwania i rotacji bitéw
Stowo statusowe sterownika
Zaawansowane instrukcje skokéw
Operacje logiczne na stowach
Struktura jump to labels

Petla LOOP

Dzien 5

Adresowanie posrednie
Rodzaje wskaznikéw
Rejestry adresowe AR
Archiwizacja projektu
Walidacja

Warunki niezbedne do osiagniecia celu ustugi

Ukonczenie kursu PLC1: Programowanie sterownikéw logicznych SIEMENS SIMATIC S7-300/400 — kurs podstawowy lub umiejetnosci

na tym poziomie.

Warunki organizacyjne:

Uczestnicy szkolenia nie sg dzieleni na sekcje. W przypadku osiggniecia petnej grupy uczestnikéw szkolenia kazdy z uczestnikéw ma

mozliwo$¢ wykonania ¢wiczenia indywidualnie.

Kazdy Uczestnik szkolenia ma do dyspozycji indywidualne stanowisko przeznaczone do nauki i rozwigzywania zadan przemystowych
opartych o zastosowanie sterownika Siemens SIMATIC S7-300/400 i oprogramowania Step7. Stanowisko szkoleniowe sktada sie ze
sterownika wyposazonego w moduty wej$¢/wyjsé cyfrowych i analogowych potgczonego z symulatorem sygnatéw cyfrowych i
analogowych wejsciowych oraz wyjsciowych. Dodatkowo kazdy sterownik potgczony jest ze stanowiskiem wykonawczym zawierajgcym

wiele elementéw automatyki przemystowe;j.



Kazdy kursant ma do dyspozycji zestaw oparty o sterownik PLC. Ponizej prezentujemy parametry techniczne wybranych sterownikow.

Sterownik SIEMENS SIMATIC S7-300 (CPU 313C, CPU 313C-2DP, CPU 314C-2DP, CPU 314C-2PN/DP, CPU 315-2DP, CPU 315F-
2PN/DP):

e pamieé robocza w zaleznos$ci od modelu 128/192/256/512 KB
e 16 lub 24 wejscia cyfrowe

e 16 wyjs¢ cyfrowych

e 4 wejscia analogowe

e 2 wyjscia analogowe

¢ 3 lub 4 szybkie liczniki (30 lub 60 kHz)

¢ Interfejsy MPI, Profibus, Profinet

SYMULATORY SYGNALOW

Elementem kazdego zestawu jest réwniez potaczony z wejsciami/wyj$ciami sterownika zadajnik sygnatéw. Umozliwia on symulowanie
sygnatéw binarnych oraz sygnatéw wejsé/wyjs¢ analogowych (0-10V). Wyposazony jest rowniez w elektroniczny wskaznikami napiecia.
Zadajnik zawiera:

¢ 8 przyciskdéw zadajacych sygnaty wejsciowe

e potencjometr regulujacy zakres napiecia wejscia analogowego
e wyswietlacz wartos$ci napiecia wejscia analogowego

¢ wyswietlacz wartos$ci napiecia wyjscia analogowego

STANOWISKA WYKONAWCZE Z ELEMENTAMI AUTOMATYKI | MECHANIKI

Kazdy Kursant ma do dyspozycji zestaw elementéw wykonawczych potgczonych z modutami wej$¢/wyjs$¢ sterownika. Stanowisko
pozwala na szybki podglad efektéw programowania w postaci rzeczywistego ruchu réznych komponentéw, programowania cykli,
sekwencji ruchéw, innych. W sktad ZAAWANSOWANEGO stanowiska szkoleniowego wchodza:

e uktad przygotowania powietrza

e wyspa zaworowa z 2 zaworami elektropneumatycznymi 5/2

¢ dwa sitowniki pneumatyczne dwustronnego dziatania

¢ czujniki kontaktronowe informujace o stanie potozen skrajnych sitownikéw
e elektroniczny regulator proporcjonalny

e silnik krokowy

¢ enkoder katowy

e czujnik temperatury PT100 z przetwornikiem 0-10V

e przemiennik czestotliwosci

e silnik elektryczny z magnesami trwatymi

Oprogramowanie

Stacje robocze wyposazone w systemy SIMATIC STEP 7 Professional - funkcjonalne i petne srodowisko inzynierskie dla sterownikéw
SIMATIC, umozliwiajgce projektowanie i tworzenie rozbudowanych systemoéw sterowania. Zawiera funkcjonalnosci, ktére pozwalaja
uzytkownikowi oprogramowania wykonywac zaréwno podstawowe jak i zaawansowane operacje, m.in.:

¢ Konfigurowac i parametryzowac urzadzenia

e Okreslaé sposdb komunikacji urzadzen

e Programowac sterowniki

e Testowac, uruchamiac i serwisowac aplikacje

¢ Dokumentowac i archiwizowa¢ prace

e Przeprowadza¢ funkcje diagnostyczne

e Tworzyc¢ i uruchamia¢ sekwencery oraz programy w jezykach wyzszego poziomu
e Przeprowadza¢ analizy symulacyjne tworzonego oprogramowania

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 34



Przedmiot / temat

Tworzenie

projektu STEP7.
Przeglad
wilasciwosci i
ustawien CPU.
Instrukcje
logiczne w STL

Przerwa

kawowa

oo

rozumie¢ stany
bitéw RLO i STA.

Przerzutniki oraz

instrukcje
wykrywania
zboczy.
Podstawowe
operacje na
akumulatorach

Przerwa

obiadowa

Rozkazy

skokéw w STL.
Narzedzia
monitorowania
programow w
STL. Funkcje
matematyczne
na zmiennych
catkowitych.
Funkcje FC oraz
obszar TEMP

Przerwa

kawowa

Rozkazy

poréwnania,
liczniki oraz
uktady czasowe.
Wywotywanie
funkcji z
parametrami

PR Liczby
rzeczywiste w
PLC. Operacje
matematyczne
na liczbach
rzeczywistych

Prowadzacy

tukasz
Eliasiewicz

tukasz
Eliasiewicz

tukasz
Eliasiewicz

tukasz
Eliasiewicz

tukasz
Eliasiewicz

tukasz
Eliasiewicz

tukasz
Eliasiewicz

tukasz
Eliasiewicz

Data realizacji
zajeé

05-10-2026

05-10-2026

05-10-2026

05-10-2026

05-10-2026

05-10-2026

05-10-2026

06-10-2026

Godzina
rozpoczecia

10:00

10:45

11:00

12:30

13:30

15:00

15:15

08:00

Godzina
zakonczenia

10:45

11:00

12:30

13:30

15:00

15:15

16:00

09:30

Liczba godzin

00:45

00:15

01:30

01:00

01:30

00:15

00:45

01:30



Przedmiot / temat

Przerwa

kawowa

Zamiana

liczb
rzeczywistych na
liczby catkowite.
Moduty
analogowe

Przerwa

obiadowa

Schemat

blokowy modutu
analogowego
wejsciowego.
Wiasciwosci i
parametryzacja
modutu
analogowego.
Funkcje
skalowania
sygnatéw
analogowych

LEFEZY Przerwa
kawowa

Doktadnosé
przetwornikow
analogowo-
cyfrowych.
Przerwania
cykliczne.
Wiasciwosci
bloku OB35

D Blok

danych DB.
Deklaracja
zmiennych w
blokach danych.
Funkcje blokowe
FB

Przerwa

kawowa

Prowadzacy
Ltukasz

Eliasiewicz

tukasz
Eliasiewicz

tukasz
Eliasiewicz

tukasz
Eliasiewicz

tukasz
Eliasiewicz

tukasz
Eliasiewicz

tukasz
Eliasiewicz

tukasz
Eliasiewicz

Data realizacji
zajeé

06-10-2026

06-10-2026

06-10-2026

06-10-2026

06-10-2026

06-10-2026

07-10-2026

07-10-2026

Godzina
rozpoczecia

09:30

10:00

11:30

12:30

14:00

14:30

08:00

09:30

Godzina
zakonczenia

10:00

11:30

12:30

14:00

14:30

16:00

09:30

10:00

Liczba godzin

00:30

01:30

01:00

01:30

00:30

01:30

01:30

00:30



Przedmiot / temat

Roznice

miedzy FB a FC.
Bloki danych typu
Single Instance,
Multi instance.
Narzedzia
diagnostyczne w
STEP7

Przerwa

obiadowa

[EPE") Reference
data. Module
information.
Rozruch
sterownika PLC

POPEE Przerwa
kawowa

Rodzaje

restartu.
Wiasciwosci
bloku OB100

Instrukcje

na bitach
akumulatora.
Rozkazy
przesuwania i
rotacji bitow

Przerwa

kawowa

PR Stowo
statusowe
sterownika.
Zaawansowane
instrukcje
skokéw

Przerwa

obiadowa

Operacje
logiczne na
stowach.
Struktura jump to
labels

Prowadzacy

tukasz
Eliasiewicz

tukasz
Eliasiewicz

tukasz
Eliasiewicz

tukasz
Eliasiewicz

tukasz
Eliasiewicz

tukasz
Eliasiewicz

tukasz
Eliasiewicz

tukasz
Eliasiewicz

tukasz
Eliasiewicz

tukasz
Eliasiewicz

Data realizacji
zajeé

07-10-2026

07-10-2026

07-10-2026

07-10-2026

07-10-2026

08-10-2026

08-10-2026

08-10-2026

08-10-2026

08-10-2026

Godzina
rozpoczecia

10:00

11:30

12:30

14:00

14:30

08:00

09:30

10:00

11:30

12:30

Godzina
zakonczenia

11:30

12:30

14:00

14:30

16:00

09:30

10:00

11:30

12:30

14:00

Liczba godzin

01:30

01:00

01:30

00:30

01:30

01:30

00:30

01:30

01:00

01:30



Przedmiot / temat Prowadzacy

Przerwa Lukasz
kawowa Eliasiewicz
EXED Petla Ltukasz
LOOP Eliasiewicz
Adresowanie Luk
ukasz
osrednie. L
P . Eliasiewicz
Rodzaje
wskaznikow
Przerwa tukasz
kawowa Eliasiewicz
FIEED Rejestry tukasz
adresowe AR Eliasiewicz
Przerwa tukasz
obiadowa Eliasiewicz
33234
L tukasz
Archiwizacja Eliasiewicz
projektu
EYPET Walidacja
- test teoretyczny tukasz
z wynikiem .
4 Eliasiewicz
generowanym

automatycznie

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto
Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

Data realizacji Godzina Godzina

zajeé rozpoczecia zakonczenia
08-10-2026 14:00 14:30
08-10-2026 14:30 16:00
09-10-2026 08:00 09:30
09-10-2026 09:30 10:00
09-10-2026 10:00 11:30
09-10-2026 11:30 12:15
09-10-2026 12:15 12:45
09-10-2026 12:45 13:00

Cena

3 530,10 PLN

2 870,00 PLN

100,86 PLN

82,00 PLN

Liczba godzin

00:30

01:30

01:30

00:30

01:30

00:45

00:30

00:15



Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O tukasz Eliasiewicz

‘ ' Specjalista z dziedziny Systemy sterowania i wizualizacji, dedykowany prowadzacy z zakresu
Programowanie PLC. W EMT-Systems posiada 11-letnie doswiadczenie w prowadzeniu zaje¢
dydaktycznych. W ciggu ostatnich pieciu lat do nadal z zakresu Programowanie PLC przeprowadzit
nastepujaca liczbe szkolen: ok. 21. Wieloletni praktyk automatyki przemystowej, wspétpracujacy z
renomowanymi firmami. Specjalizacja: Systemy sterowania i wizualizacji (Programowanie PLC).
Wyksztatcenie: mgr inz.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Materiaty szkoleniowe kursu przekazywane sg kursantom w postaci skryptu z tematyki szkolenia. Kursanci otrzymujg réwniez materiaty
pismiennicze (notes, dtugopis).

Warunki uczestnictwa

Po dokonaniu zgtoszenia skontaktujemy sie w celu potwierdzenia mozliwosci uczestnictwa i podpisania umowy na realizacje szkolenia.

Informacje dodatkowe

Przed zgloszeniem na ustuge prosimy o kontakt w celu potwierdzenia dostepnosci wolnych miejsc.

EMT-Systems Sp. z 0. 0. zastrzega sobie prawo do nieuruchomienia szkolenia w przypadku niewystarczajgcej liczby zgtoszen (min. 6
uczestnikow).

Istnieje mozliwos¢ zwolnienia ustugi z podatku VAT na podstawie § 3 ust. 1 pkt. 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20.12.2013r.
w sprawie zwolnien od podatku od towardw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien (DZ.U.2013, poz. 1722 z p6zn. zm.), w
przypadku, gdy Przedsiebiorca/Uczestnik otrzyma dofinansowanie na poziomie co najmniej 70% ze $rodkéw publicznych. Warunkiem
zwolnienia jest dostarczenie do firmy szkoleniowej stosownego o$wiadczenia na co najmniej 1 dzier roboczy przed szkoleniem. W innej
sytuacji nalezy doliczy¢ podatek VAT w wysokosci 23%.

Zostata podpisana umowa z WUP Krakéw.
Zawarto umowe z WUP w Toruniu w ramach Projektu Kierunek — Rozwdj.

Poczestunek kawowy i obiadowy nie jest wliczony w cene kursu.

Adres

ul. Bojkowska 35A
44-100 Gliwice
woj. Slaskie

Siedziba Centrum Szkolen Inzynierskich, na ktdrg sktadajg sie biura, pracownie i laboratoria szkoleniowe - znajduje sie w
doskonatej lokalizacji, niedaleko zjazdu z A4 (zjazd Sosnica). Szkolenia prowadzone sg w budynku nr 3 Cechownia przy



ulicy Bojkowskiej 35A na terenie kompleksu inwestycyjnego "Nowe Gliwice".

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Wi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

ﬁ E-mail agnieszka.franc@emt-systems.pl

Telefon (+48) 501 322 109

AGNIESZKA FRANC



