Mozliwos$¢ dofinansowania

Aplikacja folii ochronnych PPF i folii 8 200,00 PLN brutto
winylowych (z elementami 8 200,00 PLN netto
srodowiskowymi, klimatycznymi i GOZ) 27333 PLN brutto/h

273,33 PLN netto/h
200,00 PLN cena rynkowa @

Numer ustugi 2026/02/24/11986/3357493

Centrum Doradztwa
Finansowego
Urszula Bancerz

© Radom

& Ustuga szkoleniowa

¥ stacjonarna

®© 30:00h

5 12.05.2026 do 14.05.2026

ok Kk Kk 50/5

30 ocen

Informacje podstawowe

Kategoria Transport i motoryzacja / Motoryzacja

Szkolenie skierowane jest do:

e wiascicieli oraz pracownikéw mikro, matych i $rednich przedsiebiorstw
prowadzacych dziatalno$¢ gospodarcza w branzy automotive (auto
detailing, car wrapping, warsztaty lakiernicze, serwisy blacharsko-
lakiernicze),

¢ przedsiebiorcéw planujgcych rozszerzenie dziatalnosci gospodarczej

Grupa docelowa ustugi o ustugi aplikacji folii ochronnych PPF i winylowych jako alternatywy
dla proceséw lakierniczych,

e pracownikéw firm, ktére wdrazajg lub planujg wdrozy¢ rozwigzania
ograniczajgce zuzycie energii, wody i chemii warsztatowe;j,

¢ podmiotéw dazacych do transformacji dziatalnos$ci gospodarczej w
kierunku gospodarki o obiegu zamknigtym (GOZ),

 przedsiebiorstw chcacych ograniczy¢ emisje LZO (VOC) oraz $lad
weglowy zwigzany z naprawami lakierniczymi.

Minimalna liczba uczestnikow 1
Maksymalna liczba uczestnikéw 1

Data zakornczenia rekrutacji 11-05-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 30

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Celem szkolenia jest przygotowanie uczestnikéw do samodzielnej aplikacji folii PPF i winylowych z uwzglednieniem
zasad efektywnosci energetycznej, ograniczania zuzycia materiatéw i wdrazania rozwigzan zgodnych z gospodarkg o

obiegu zamknietym.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

WIEDZA - uczestnik:

Charakteryzuje budowe i wiasciwosci
folii ochronnych PPF oraz folii
winylowych.

Rozréznia techniki aplikacji z brytu oraz
z gotowych szablonéw.

Wyjasnia réznice pomiedzy procesem
aplikaciji folii a procesem lakierniczym
w kontekscie wptywu na srodowisko.

Opisuje zasady przygotowania
powierzchni pojazdu zgodnie z
procedurami detailingowymi.

Omawia zasady doboru srodkéw
chemicznych o obnizonej zawartosci
LZO (VOC).

Wyjasnia znaczenie gospodarki o
obiegu zamknietym (GOZ) w branzy
automotive.

Wskazuje sposoby ograniczania zuzycia
energii, wody i materiatéw w procesie
aplikaciji folii.

Opisuje zasady segregac;ji i
zagospodarowania odpadow
powstatych podczas aplikacji.

Kryteria weryfikacji Metoda walidaciji

- uczestnik poprawnie wskazuje réznice
w budowie chemicznej folii PPF i
winylowych oraz prawidtowo
przyporzadkowuje co najmniej 4
kluczowe wtasciwosci do
odpowiedniego rodzaju folii (PPF lub
winylowej).

-Rozréznia techniki aplikacji z brytu
oraz z gotowych szablonéw.

-Wyjasnia réznice pomiedzy procesem
aplikaciji folii a procesem lakierniczym
w kontekscie wptywu na srodowisko.
-Opisuje zasady przygotowania
powierzchni pojazdu zgodnie z
procedurami detailingowymi.
-Omawia zasady doboru srodkéw
chemicznych o obnizonej zawartosci
LZO Test teoretyczny
-Wyjasnia znaczenie gospodarki o
obiegu zamknietym (GOZ) w branzy
automotive.

-Wskazuje sposoby ograniczania
zuzycia energii, wody i materiatéw w
procesie aplikacji folii.

-Opisuje zasady segregaciji i
zagospodarowania odpadow
powstatych podczas aplikacji.

- uczestnik poprawnie uktada w
porzadku chronologicznym
przedstawione w tescie czynnosci,
tworzac spdjny proces aplikacji
sktadajacy sie z co najmniej 6 gtéwnych
etapéw



Efekty uczenia sie

UMIEJETNOSCI - uczestnik:

Przygotowuje powierzchnie pojazdu do
aplikaciji folii zgodnie z procedura
technologiczna.

Dobiera odpowiednie proporcje ptynéw
typu slip i tack w zalezno$ci od
temperatury i warunkéw pracy.

Aplikuje folie¢ PPF na matych i duzych
elementach pojazdu (np. lampy, drzwi,
btotniki) zgodnie z zasadami
technologicznymi.

Aplikuje folie winylowa na elementach
2D i 3D, wykonujac prawidtowe
zawiniecia i obrobke krawedzi.

Kontroluje naciag folii, eliminujac
naprezenia, tunele i pecherzyki
powietrza.

Optymalizuje rozktad brytéw w celu
ograniczenia strat materiatowych.

Organizuje stanowisko pracy w sposéb
minimalizujgcy zuzycie energii i wody.

Stosuje techniki naprawy btedéw
aplikacyjnych w celu ograniczenia
powstawania odpaddéw.

Dobiera narzedzia i materiaty w sposéb
ograniczajacy negatywny wptyw na
$rodowisko.

Kryteria weryfikacji

Uczestnik

-Przygotowuje powierzchnie pojazdu do
aplikaciji folii zgodnie z procedura
technologiczna

-Dobiera odpowiednie proporcje ptynéw
typu slip i tack w zaleznosci od
temperatury i warunkéw pracy

-Aplikuje folie PPF na matych i duzych
elementach pojazdu (lampy, drzwi,
btotniki)

-Aplikuje folie winylowa na elementach
2D i 3D, wykonujac prawidtowe
zawiniecia i obrobke krawedzi
-Kontroluje naciag folii, eliminujac
naprezenia, tunele i pecherzyki
powietrza

-Optymalizuje rozktad brytéw w celu
ograniczenia strat materiatowych
-Organizuje stanowisko pracy w sposéb
minimalizujgcy zuzycie energii i wody
-Stosuje techniki naprawy btedéw
aplikacyjnych w celu ograniczenia
powstawania odpadéw

-Dobiera narzedzia i materiaty w sposéb
ograniczajacy negatywny wpltyw na
srodowisko

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

KOMPETENCJE SPOLECZNE -
uczestnik:

Przestrzega zasad bezpieczenstwa i
odpowiedzialnosci sSrodowiskowej
podczas pracy.

Organizuje prace wtasng w sposéb
efektywny materiatowo i energetycznie.

Podejmuje decyzje technologiczne z
uwzglednieniem wptywu na srodowisko
i koszty przedsiebiorstwa.

Wykazuje gotowos¢ do wdrazania
rozwigzan zgodnych z zasadami GOZ w

miejscu pracy.

Dazy do podnoszenia jakosci ustug przy

Kryteria weryfikacji

Uczestnik:

-Przestrzega zasad bezpieczenstwa i
odpowiedzialno$ci sSrodowiskowej
podczas pracy

-Organizuje prace wtasng w sposé6b
efektywny materiatowo i energetycznie
-Podejmuje decyzje technologiczne z
uwzglednieniem wptywu na srodowisko
i koszty przedsigbiorstwa

-Wykazuje gotowos¢ do wdrazania
rozwigzan zgodnych z zasadami GOZ w
miejscu pracy

-Dazy do podnoszenia jakosci ustug
przy jednoczesnym ograniczaniu
negatywnego wptywu dziatalnosci na
klimat i Srodowisko

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

jednoczesnym ograniczaniu
negatywnego wptywu dziatalnosci na
klimat i Srodowisko.

Kwalifikacje

Kompetencje
Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.
Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?
TAK

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikacji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidacji?

TAK

Program

Szkolenie realizowane w formule wytgcznosci — dla 1 osoby. Taka formuta gwarantuje maksymalng intensywnos¢ zaje¢ praktycznych —
uczestnik nie oczekuje na swojg kolej przy stanowisku pracy, co ma miejsce w szkoleniach grupowych. Dodatkowo formuta indywidualna
szkolenia (1:1) zapewnia lepsze dopasowanie tempa pracy do indywidualnych predyspozycji kursanta. Wyzsza stawka godzinowa wynika z
braku efektu skali - koszt sali, trenera, egzaminatora, materiatéw, itd., obcigzajg w catosci 1 uczestnika.



Dzien 1 - Oklejanie folig ochronng PPF (czes¢ 1)

1. Wprowadzenie do technologii PPF w kontekscie srodowiskowym

¢ Rola folii PPF w wydtuzaniu cyklu zycia pojazdu (ochrona lakieru zamiast ponownego lakierowania).

¢ Ograniczenie emisji CO2 poprzez redukcje napraw lakierniczych.

¢ Mniejsza konsumpcja materiatéw lakierniczych i rozpuszczalnikéw.

¢ Poréwnanie sladu srodowiskowego: lakierowanie vs. aplikacja PPF.

* Wptyw ochrony powierzchni na utrzymanie wartos$ci pojazdu i ograniczenie przedwczesnej wymiany auta.

2. Swiadomy dobér materiatéw i chemii

e Wybor folii o wydtuzonej trwato$ci jako element strategii GOZ.

¢ Rodzaje ptyndw (slip, tack) o obnizonej zawartosci LZO (VOC).

¢ Ograniczanie zuzycia chemii poprzez wtasciwe proporcje i technike pracy.
¢ Minimalizacja mikroplastiku i odpadéw produkcyjnych.

¢ Segregacja i odpowiednie zagospodarowanie odpaddéw foliowych.

3. Organizacja pracy zgodna z zasadami efektywnosci energetycznej

¢ Optymalizacja temperatury pracy (ograniczenie zuzycia energii elektrycznej).
¢ Racjonalne uzycie nagrzewnic i opalarek.

¢ Minimalizacja zuzycia wody podczas przygotowania pojazdu.

¢ Filtracja powietrza i ograniczenie emisji zanieczyszczen w miejscu pracy.

¢ Ergonomia stanowiska pracy a zmniejszenie strat materiatowych.

4. Przygotowanie powierzchni — podejscie zréwnowazone
¢ Mycie detailingowe z ograniczeniem zuzycia wody (techniki niskowodne).
¢ Dekontaminacja chemiczna przy uzyciu preparatéw biodegradowalnych.

e QOdttuszczanie z uzyciem srodkéw o obnizonym wptywie Srodowiskowym.
¢ Planowanie pracy w celu ograniczenia odpaddw i zuzycia energii.

5. Aplikacja PPF — efektywno$¢é materiatowa
¢ Planowanie brytéw w celu minimalizacji odpadu.
e Zarzadzanie naciggiem folii w celu uniknigcia strat materiatowych.

e Techniki ograniczajace konieczno$¢ poprawek i wymiany elementéw.
¢ Naprawa btedéw zamiast usuwania i ponownej aplikacji (redukcja odpaddw).

Dzien 2 - Oklejanie folig ochronng PPF (czes¢ Il)

1. Trwatos¢ jako element gospodarki o obiegu zamknigtym
e Jak poprawna aplikacja wydtuza zywotnosc¢ produktu.

* Znaczenie prawidtowej obrébki krawedzi dla trwatosci i ograniczenia odpadow.
¢ Dogrzewanie w kontrolowanej temperaturze — redukcja nadmiernego zuzycia energii.

2. Optymalizacja zuzycia materiatu
e Tworzenie wtasnych szablonéw minimalizujgcych straty.

¢ Analiza odpadéw powstatych podczas aplikacji.
* Mozliwos¢ recyklingu i odzysku wybranych materiatébw pomocniczych.

3. Srodowiskowe aspekty serwisu i konserwacji

¢ Prawidtowa pielegnacja PPF w celu maksymalnego wydtuzenia trwatosci.



¢ Ograniczenie uzycia agresywnej chemii podczas eksploatac;ji.
¢ Wplyw witasciwej konserwacji na zmniejszenie koniecznosci wymiany folii.

Dzien 3 - Oklejanie folig winylowa

1. Folia winylowa jako alternatywa dla lakierowania

¢ Redukcja emisji LZO w poréwnaniu z procesem lakierniczym.
e Tymczasowa zmiana koloru bez ingerencji w strukture lakieru.
¢ Odwracalno$é procesu jako element GOZ.

2. Srodowiskowe aspekty pracy z winylem

e Optymalizacja uzycia opalarek i Zrodet ciepta.
¢ Planowanie cie¢ w celu redukcji odpadu.
¢ Prawidtowa segregacja odpadéw foliowych i opakowaniowych.

¢ Odpowiedzialne magazynowanie materiatéw (wydtuzenie ich przydatnosci).

3. Zréwnowazone techniki aplikacji

¢ taczenie folii z minimalnym zuzyciem materiatu.
¢ Wykonywanie wklejek jako alternatywa dla wymiany catego elementu.
¢ Naprawa punktowa zamiast petnej wymiany folii.

Modut dodatkowy - Slad weglowy i odpowiedzialno$é branzy detailingowej

e Poréwnanie emisji: naprawa lakiernicza vs. zabezpieczenie PPF.
e Wptyw mikroprzedsiebiorstw branzy automotive na lokalne $rodowisko.
e Dobre praktyki Srodowiskowe w studiu detailingowym.

Egzamin-walidacja.

Szkolenie sktada sie z 30 godzin dydaktycznych (1 godzina dydaktyczna = 45 minut), w tym:

¢ 5h zajeé teoretycznych
e 25 h zaje¢ praktycznych.

Kazdego dnia przewidziane sg przerwy w tacznej liczbie 30 minut. Przerwy nie sg wliczone w czas szkolenia.

Czas walidacji przeznaczony na 1 uczestnika to 1 godzina dydaktyczna, w tym:

¢ 15 min to walidacja za pomocg testu teoretycznego.

30 min to walidacja przeprowadzona za pomocg metody "obserwacja w warunkach rzeczywistych".

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 4

X Data realizaciji Godzina
Przedmiot / temat Prowadzacy L .
zajeé rozpoczecia
Aplikacja
folii ochronnych Piotr Przelazly 12-05-2026 09:00

PPF

Godzina

, . Liczba godzin
zakonczenia

17:00 08:00



Data realizacji Godzina Godzina

Przedmiot / temat Prowadzacy L X , i Liczba godzin
zajeé rozpoczecia zakoriczenia
Aplikacja
folii ochronnych Piotr Przelazty 13-05-2026 09:00 17:00 08:00
PPF
Aplikacja Piotr Przelazly 14-05-2026 09:00 16:15 07:15
folii winylowych
Egzamin-
e - 14-05-2026 16:15 17:00 00:45
walidacja
Cennik
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 8 200,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 8200,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 273,33 PLN
Koszt osobogodziny netto 273,33 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

O
(g

121

Piotr Przelazty

Wiasciciel Centrum Detailingu w Radomiu. W 2010r. rozpoczat przygode z pierwszym polerowaniem,
woskowaniem i pierwszym oklejaniem elementéw. Kilka lat pdzniej otworzyt studio detailingu
Warszawski Btysk w Warszawie. Przez kolejne lata doskonalit swoje umiejetnosci oklejania aut, byt
uczestnikiem wielu szkolen, nastepnie sam zaczat szkoli¢ mtodych adeptéw detailingu i oklejania
samochodéw, a jego firma stata sie jednym z popularniejszych i najbardziej cenionych za jakos$¢
miejsc w Warszawie. Okleit kilkaset aut, pracowat przy dziesigtkach nowych modeli z zachowaniem
najwyzszej jakosci i starannosci. Po latach spedzonych w Warszawie otworzyt w Radomiu firme,
ktdra jest wyznacznikiem najwyzszej jako$ci wykonywanych ustug i obstugi klienta. W latach 2021-
2025 przeprowadzit okoto 30 szkolen grupowych i indywidualnych, w ktérych w sumie uczestniczyto
blisko 100 kursantéw. Od 2020 roku jest akredytowanym partnerem firmy FX Protect w zakresie
zabezpieczania lakieru. Posiad certyfikat eksperta aplikacji folii PPF FlexiShield uzyskany w 2020
roku, od 2023 roku jest certyfikowanym aplikatorem folii Llumar, a od 2024 roku akredytowanym
partnerem firmy Teckwrap.



Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Lista narzedzi.
Lista proporcji ptynéw montazowych.
Lista dostawcéw folii ochronych PPF i Folii winylowych.

Zestaw podstawowych narzedzi - nozyk, rakle, rekawiczki.

Warunki uczestnictwa

W przypadku kurséw dofinansowanych warunkiem uczestnictwa w kursie jest spetnienie warunkdw przedstawionych przez danego Operatora.

Informacje dodatkowe

Szkolenie realizowane w formule wytgczno$ci — dla 1 osoby, co gwarantuje maksymalng intensywnos¢ zaje¢ praktycznych — uczestnik nie
oczekuje na swojg kolej przy stanowisku pracy, co ma miejsce w szkoleniach grupowych. Dodatkowo formuta indywidualna szkolenia (1:1)
zapewnia lepsze dopasowanie tempa pracy do indywidualnych predyspozycji kursanta. Wyzsza stawka godzinowa wynika z braku efektu skali -
koszt sali, trenera, egzaminatora, materiatdw, itd., obcigzajg w catosci 1 uczestnika.

Warunkiem ukonczenia ustugi jest uczestnictwo w co najmniej 80% godzin zajeé przewidzianych w programie. Obecnos¢ weryfikowana jest na
podstawie list obecnosci podpisywanych kazdego dnia szkoleniowego.

Frekwencja na zajeciach potwierdzana jest kazdorazowo wtasnorecznym podpisem uczestnika na liScie obecnosci.

Informacja o zwolnieniu z VAT: Ustuga zwolniona z VAT na podst. art. 43 ust. 1 pkt. 29 lit.a, wpis do ewidencji szkét i placéwek niepublicznych nr
42, prowadzony przez Starostwo Powiatowe w tukowie.

Adres

al. Aleja Wojska Polskiego 74/-
26-600 Radom

woj. mazowieckie

Szkolenie odbywa sie w Centrum Detailingu w Radomiu, w przestronnej i wysokiej hali przygotowanej na potrzeby
oklejania pojazdéw. Hala wyposazona w wielopunktowe oswietlenie LED, podnosnik samochodowy, stoty robocze i
zaplecze z niezbednymi narzedziami do pracy. Dla kursantéw przygotowana jest rowniez strefa odpoczynku/poczekalnia
oraz toaleta i bezptatny parking.

Kontakt

h E-mail szkolenia@cdf.lukow.pl

Telefon (+48) 784 684 362

Beata Klysz



