Mozliwos$¢ dofinansowania

> Kurs spawania blach i rur spoinami 4 350,00 PLN brutto
pachwinowymi metodg MAG 135 - Gorlice 4350,00 PLN netto
"Nowy start w Matopolsce z EURESem"/ 30,00 PLN brutto/h
"Matopolski pociag do kariery - sezon |" 30,00 PLN netto/h

> GORLICE 44,17 PLN cena rynkowa ®

Stowarzyszenie Numer ustugi 2026/02/20/39178/3350186

"Centrum Szkolenia
Zawodowego" © Gorlice / stacjonarna

Sk Kk ok 4675 & Ustuga szkoleniowa
® 145h

1242 oceny
9 09.03.2026 do 15.04.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Identyfikatory projektow Matopolski Pocigg do kariery

Grupe docelowg stanowig osoby chcace zdobyé nowe lub poszerzy¢
posiadane umiejetnosci oraz uprawnienia

w zakresie spawania blach i rur spoinami pachwinowymi - metodg MAG
135 Ustuga réwniez adresowana dla uczestnikéw projektu .MALOPOLSKI
Grupa docelowa ustugi POCIAG DO KARIERY - SEZON 1.

Osoby posiadajgce minimum wyksztatcenie podstawowe oraz aktualne
orzeczenie lekarskie, stwierdzajace

brak przeciwwskazan do wykonywania zawodu spawacza

Minimalna liczba uczestnikow 1
Maksymalna liczba uczestnikow 5

Data zakonczenia rekrutacji 08-03-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 145

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Celem kursu jest przygotowanie uczestnika do samodzielnego spawania blach i rur spoinami pachwinowymi zgodnie z
normami. Uczestnik zdobedzie wiedze z zakresu BHP, obstugi urzagdzen spawalniczych, doboru parametréow oraz kontroli
jakosci spoin. Kurs rozwija umiejetnosci praktyczne, pozwalajgce na precyzyjne wykonywanie spoin w réznych
pozycjach. Absolwent bedzie gotowy do pracy w zawodzie spawacza i przystgpienia do egzaminu certyfikacyjnego.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Definiuje zasady BHP obowigzujace w
procesie spawania oraz sposoby
zabezpieczenia stanowiska pracy.
Rozréznia budowe i zasade dziatania
urzadzen spawalniczych
wykorzystywanych do spawania blach i
rur spoinami pachwinowymi.

Definiuje podstawowe materiaty
spawalnicze, ich wtasciwosci oraz
zasady doboru elektrod.

Rozumie wptyw parametréw spawania
(natezenie pradu, napigcie tuku,
predkos$¢ spawania) na jakos$¢ spoiny.
Charakteryzuje klasyfikacje potaczen
spawanych oraz typy spoin
pachwinowych i ich zastosowanie.
Rozumie zasady kontroli jako$ci spoin
oraz podstawowe metody badan
nieniszczacych i niszczacych.
Rozréznia podstawowe wady

spawalnicze oraz sposoby ich unikania.

Opisuje stanowisko pracy zgodnie z
zasadami BHP.

Planuje w jaki sposé6b ustawié¢
parametry urzadzen spawalniczych
zgodnie z wymaganiami
technologicznymi.

Opisuje spoiny pachwinowe na
blachach i rurach w réznych pozycjach
(PA, PB, PC, PD, PE, PF).

Ocenia jak prawidtowo operowac
uchwytem spawalniczym i kontroluje
ksztatt jeziorka spawalniczego.
Ocenia w jaki spos6b korygowacé btedy
w spoinach oraz eliminowa¢
podstawowe wady spawalnicze.
Nadzoruje podstawowe badania
wizualne jakos$ci spoin i ocenia ich
zgodnos$¢ z normami.

Monitoruje przeprowadzenie
podstawowej konserwaciji sprzetu
spawalniczego.

Kryteria weryfikacji

Prawidtowo opisuje zasady BHP
zwigzane ze spawaniem blach i rur.
Wskazuje elementy urzadzen
spawalniczych i omawia ich funkcje.
Dobiera odpowiednie materiaty
spawalnicze w zaleznosci od zadania.
Wyjasnia wptyw parametréw spawania
na jako$¢ wykonanej spoiny.
Rozréznia typy spoin pachwinowych i
okresla ich zastosowanie.

Omawia metody kontroli jakosci i
rozpoznaje podstawowe wady
spawalnicze.

Prawidtowo przygotowuje stanowisko
pracy oraz przestrzega zasad
bezpieczenstwa.

Dobiera i ustawia parametry spawania
zgodnie z wymaganiami zadania.
Obstuguje spoiny pachwinowe o
odpowiedniej jakosci i ksztatcie.
Poprawnie prowadzi uchwyt
spawalniczy, zachowujac stabilno$é
tuku.

Kontroluje i koryguje podstawowe btedy

spawalnicze.

Ocenia jako$¢ wykonanych spoin na
podstawie wizualnej inspekcji.

Dba o prawidlowa eksploatacije i
konserwacje urzadzen spawalniczych.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Definiuje zasady BHP oraz dba o
bezpieczenstwo wiasne i innych
podczas pracy.

Definiuje budowe i

. . , . Definiuje przestrzeganie zasad
uzytkowanie urzadzen do spawania

bezpieczenstwa i stosuje srodki

metoda MAG. K K i . Lo Test teoretyczny
L. . ochrony indywidualnej. Definiuje w jaki
Opisuje materiaty dodatkowe przydatne | . o .
. sposoéb dbac¢ o jakos¢ wykonanej pracy.
do spawania.

Definiuje jaka jest odpowiedzialno$¢ za
jakos¢ wykonanej spoiny i jej wptyw na
trwatos¢ konstrukcji.

Ocenia w sposoéb precyzyjny i zgodny z
dokumentacje techniczna.

Wspétpracuje w zespole spawalniczym Ocenia doktadnie i zgodnie z
oraz przestrzega ustalonych procedur. wymaganiami technologicznymi dang Obserwacja w warunkach rzeczywistych
Ocenia gotowo$¢ do dalszego dokumentacje.

doskonalenia umiejetnosci
spawalniczych.

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje
Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?
TAK

Pytanie 2. Czy dokument zostat wydany przez organy wtadz publicznych lub samorzadéw zawodowych na podstawie
ustawy lub rozporzadzenia?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza uprawnienia do wykonywania zawodu na danym stanowisku (tzw. uprawnienia
stanowiskowe) i jest wydawany po przeprowadzeniu walidacji?

TAK

Informacje
Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii uprawnione do realizacji proceséw walidacji i certyfikowania na mocy
Podmiotow innych przepiséw prawa

Stowarzyszenie "Centrum szkolenia Zawodowego " Gorlice ul.

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacj
= 1otu prowadzacego walldacje Michalusa1/4

SIEC BADAWCZA £UKASIEWICZ- GORNOSLASKI INSTYTUT

Nazwa Podmiotu certyfikujacego o
TECHNOLOGICZNY CENTRUM SPAWALNICTWA Gliwice



Program

Program
Zajecia teoretyczne:
Zestaw A

. Bezpieczenstwo i higiena pracy

. Budowa i zasady dziatania urzadzen spawalniczych

. Materiaty spawalnicze i ich wtasciwosci.

. Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego

. Kwalifikowanie potaczen spawanych i spoin pachwinowych
. Oznaczanie i wymiarowanie spoin

. Metody przygotowania ztgczy do spawania

. Zajecia praktyczne

0 N O WN =

Zestaw SMAG

1. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

2. Budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania MAG

3. Materiaty dodatkowe do spawania

4. Charakterystyka spawania MAG oraz typowe parametry
5. Szkolenie praktyczne:

tacznie caty kurs: 145h

Walidacja trwa okoto 2 godz.

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zaje¢: 0

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina
L Prowadzacy . .
zajeé zajeé rozpoczecia

Brak wynikéw.

Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 4 350,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 4 350,00 PLN

Koszt osobogodziny brutto 30,00 PLN

Godzina
zakonczenia

Liczba godzin



Koszt osobogodziny netto 30,00 PLN

W tym koszt walidacji brutto 220,00 PLN

W tym koszt walidacji netto 220,00 PLN

W tym koszt certyfikowania brutto 0,00 PLN

W tym koszt certyfikowania netto 0,00 PLN
Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 3

1z3
O Jan Augustowski

‘ ' 15 lat doswiadczenia

223

Jerzy Bubak

zawodowych

Jz3

‘ ' 20 lat doswiadczenia prowadzenia kurséw: spawania, koparko-tadowarek, nauczyciel przedmiotéw

Tadeusz Dubiel

‘ ' Wyktadowca, instruktor z 20 letnim doswiadczeniem

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Skrypty, odziez ochronna, materiaty szkoleniowe

Warunki uczestnictwa

Warunkiem przyjecia na kurs jest:
- ukoriczone 18 lat
- minimum wyksztatcenie podstawowe

¢ badania lekarskie, ktore potwierdzajg jego zdolnos¢ do wykonywania pracy w warunkach spawalniczych.



Informacje dodatkowe

Kurs organizowany réwniez dla uczestnikdw projektu Matopolski pociag do kariery - sezon I".

Podpisano umowe z WUP w Krakowie.

W harmonogramie dodatkowo widniat bedzie termin egzaminu zewnetrznego jako potwierdzenie przeprowadzenia walidacji
Kurs konczy sie egzaminem panstwowym, ktéry przeprowadza Instytut Spawalnictwa

Walidacje przeprowadza Instytut spawalnictwa w Gliwicach.

Po pozytywnie zdanym egzaminie stuchacz otrzymuje ksigzke spawacza i $wiadectwo egzaminu kwalifikacyjnego spawacza.

Adres

ul. J6zefa Michalusa 1/4
38-300 Gorlice

woj. matopolskie

Zajecia teoretyczne - sala wyktadowa Stowarzyszenia "Centrum Szkolenia Zawodowego" ul. Michalusa 1/4, 38-300
Gorlice
Zajecia praktyczne - Warsztat Spawalniczy ul. Michalusa 1, 38-300 Gorlice (przy Zaktadzie Ustug Technicznych)

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Widfi

Kontakt

o Grazyna Dylag
ﬁ E-mail cszgor@poczta.onet.pl

Telefon (+48) 18 5346 324



