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Szkolenie: Zielone kompetencje w 5250,00 PLN brutto
przemysle: zrbwnowazony rozwoj oraz 5250,00 PLN netto
kompleksowe spawanie doczotowo blach i 59,66 PLN brutto/h

rur elektrodami otulonymi metodg MMA 59,66 PLN netto/h
(111) + ciecie plazmowe. Certyfikacja TUV. 4417 PLN cena rynkowa ©

Numer ustugi 2026/02/13/12176/3332827

© Jaworzno / stacjonarna
& Ustuga szkoleniowa

®© 88h

5 18.04.2026 do 16.05.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Szkolenie skierowane jest do 0sdb, ktére chcg zdobyé lub poszerzyé
umiejetnosci w zakresie spawania elektrodami otulonymi metodg MMA
(111) oraz ciecia plazmowego. Program przeznaczony jest zaréwno dla
0s6b poczatkujacych, jak i uczestnikdw posiadajgcych podstawowe
doswiadczenie w spawalnictwie, ktérzy chca rozwijaé kompetencje
praktyczne i wiedze teoretyczng w zakresie spawania blach i rur spoinami

Grupa docelowa ustugi doczotowymi oraz wykonywania podstawowych operac;ji ciecia

plazmowego. Szkolenie dedykowane jest osobom planujgcym prace w
zawodzie spawacza, pracownikom branzy metalowej oraz wszystkim
zainteresowanym nowoczesnymi, energooszczednymi technologiami
obrébki metali. Program uwzglednia rozwdj zielonych kompetencji, w tym
racjonalne gospodarowanie materiatami, ograniczanie zuzycia energii i
minimalizacje wptywu proceséw spawalniczych i ciecia na srodowisko.

Minimalna liczba uczestnikow 2

Maksymalna liczba uczestnikéw 10

Data zakonczenia rekrutacji 13-04-2026

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

88

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Ustuga prowadzi do nabycia praktycznych umiejetnosci spawania metodg MMA (111) oraz ciecia plazmowego, z
uwzglednieniem zasad zielonych kompetenc;ji. Uczestnicy poznajg techniki spawania i ciecia, zasady bezpiecznej
obstugi urzadzen oraz sposoby ograniczania zuzycia energii, materiatéw i emisji zanieczyszczen. Ustuga przygotowuje
do odpowiedzialnego i zrbwnowazonego dziatania w pracy spawacza.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Uczestnik rozpoznaje zasady dziatania
urzadzen spawalniczych MMA oraz
urzadzen do ciecia plazmowego.

Uczestnik ustawia parametry spawania
MMA zgodnie z wymaganiami procesu.

Uczestnik przygotowuje materiat do
spawania i ciecia plazmowego.

Uczestnik wykonuje spoiny metoda
MMA zgodnie z dokumentacja
techniczna.

Uczestnik wykonuje podstawowe
operacje cigcia plazmowego metali.

Uczestnik analizuje wptyw proceséw
spawalniczych i ciecia na srodowisko.

Uczestnik stosuje zasady racjonalnego
gospodarowania materiatami i energia
w spawalnictwie.

Uczestnik przestrzega zasad
ekologicznego BHP oraz postepowania
z odpadami.

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

Uczestnik identyfikuje elementy budowy
urzadzen MMA i przecinarek
plazmowych oraz opisuje ich funkcje.

Uczestnik dobiera natezenie pradu i
biegunowo$¢ odpowiednio do rodzaju
materiatu i elektrody.

Uczestnik oczyszcza powierzchnie,
przygotowuje ztacza oraz planuje
proces ciecia zgodnie z dokumentacja
zadania.

Uczestnik wykonuje spoiny doczotowe
na blachach i rurach spetniajace
podstawowe wymagania jako$ciowe.

Uczestnik ustawia parametry ciecia,
wykonuje ciecie oraz uzyskuje
prawidtowa jakos$¢ krawedzi.

Uczestnik wskazuje zrédta emisiji,
zuzycia energii i odpadéw oraz metody
ich ograniczania.

Uczestnik identyfikuje dziatania
prowadzace do ograniczenia zuzycia
materiatéw, energii i iloSci odpadow.

Uczestnik opisuje zasady stosowania
ekologicznych srodkéw ochrony
osobistej oraz prawidtowej segregacji i
utylizacji odpadéw spawalniczych.

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny



Uznane kwalifikacje

Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?

TAK
Informacje
Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii uprawnionych do wydawania dokumentéw potwierdzajgcych uzyskanie
Podmiotow kwalifikacji, w tym w zawodzie
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje SCIENCE SZKOLENIA | DORADZTWO Grzegorz Kawa
Nazwa Podmiotu certyfikujagcego TOV Thiiringen Polska

Program

Modut 1: Wprowadzenie do Spawania MMA (111) z elementami zielonych kompetencji
Wprowadzenie do metody spawania MMA (111)

e o Historia i rozwdj technologii spawania tukowego z wykorzystaniem elektrod otulonych, z uwzglednieniem wptywu na srodowisko.
e Zréwnowazony rozwoj w branzy spawalniczej: znaczenie ograniczenia emisji COz i zanieczyszczen w procesie spawania.
e Ekologiczne aspekty spawania wptyw korozji i trwatosci materiatéw na cykl zycia produktow.

Charakterystyka metody MMA (111) i jej zastosowanie w spawaniu

e o Zastosowanie technologii spawania MMA w kontekscie zréwnowazonej produkcji.
e Wybdr materiatéw spawalniczych przyjaznych srodowisku: materiat o dtugiej zywotnos$ci i mozliwosci recyklingu.

Poréwnanie metody MMA z innymi technikami spawania (TIG, MIG/MAG)

e ¢ Analiza technik spawalniczych pod katem efektywnosci energetycznej i emisji szkodliwych substancji.
e Wybdr odpowiedniej techniki spawania dla ograniczenia wptywu na $rodowisko.

Zasady dziatania urzadzen spawalniczych do metody MMA (111)

e ¢ Budowa i obstuga urzadzen z uwzglednieniem zuzycia energii.
* Przygotowanie sprzetu do pracy w sposob ograniczajgcy marnotrawstwo zasobdw (np. kontrola zuzycia elektrod).
¢ Ekologiczne podejscie do przechowywania i suszenia elektrod otulonych: unikanie marnowania materiatéw i minimalizacja
odpadoéw.

Technologie obrobki metali i naktadania powtok na metale

e ¢ Wykorzystanie nowoczesnych metod obrébki metali w procesach spawalniczych.
¢ Innowacyjne technologie naktadania powtok ochronnych w celu zwigkszenia trwatosci materiatow.

Modut 2: Praktyczne spawanie doczotowe blach i rur spoinami z elementami zielonych kompetencji
Techniki przygotowania materiatu do spawania

e o QOczyszczanie powierzchni z uzyciem srodkéw chemicznych o niskim wptywie na $rodowisko.
¢ Unikanie nadmiernego ukosowania i marnotrawstwa materiatéw.
e Zastosowanie technik minimalizujacych ilo$¢é odpadéw w procesie przygotowania materiatow.

Praktyczne ¢wiczenia spawania spoinami
e o Optymalizacja parametréw spawania w celu zmniejszenia zuzycia energii i materiatow.

e Wykorzystanie technik spawania ograniczajacych emisje dymoéw spawalniczych.
¢ Dbanie o minimalizacje odpadéw poprodukcyjnych poprzez precyzyjne spawanie i ograniczanie koniecznosci poprawek.



Ocena jakosci spoin

e« Wizualna kontrola jakosci z uwzglednieniem kryteriéw ekologicznych (np. minimalizacja koniecznosci przerébek).
e Wykorzystanie metod nieniszczacych oceny spoin w celu ograniczenia ilo$ci odpadéw materiatowych.
e Korekta btedéw spawalniczych w sposéb ograniczajgcy powstawanie dodatkowych odpadéw i emisji.

Cwiczenia praktyczne — warsztatowe prace spawalnicze

e o Realizacja zadan spawalniczych zgodnie z zasadami zréwnowazonej produkcji.
¢ Wykorzystanie materiatéw odpadowych z innych projektéw do éwiczen spawalniczych.
e Ograniczanie zuzycia energii poprzez $wiadome zarzadzanie czasem pracy urzadzen spawalniczych.

Modut 3: Ciecie plazmowe z elementami zielonych kompetenc;ji.
Wprowadzenie do ciecia plazmowego

e o Podstawy procesu ciecia plazmowego i jego zastosowanie w obrébce metali.
e Znaczenie cigcia plazmowego w nowoczesnych, energooszczednych procesach produkcyjnych.

Charakterystyka metody i aspekty ekologiczne

e o Zastosowanie ciecia plazmowego w poréwnaniu z innymi metodami ciecia metali.
e Efektywnos$¢ energetyczna procesu i ograniczanie strat materiatowych.
¢ QOgraniczanie emisji pytéw, gazéw i hatasu.

Urzadzenia i przygotowanie do pracy

e ¢ Podstawowa budowa i zasady obstugi przecinarek plazmowych.
e Dobor parametrow ciecia w celu zmniejszenia zuzycia energii i ilo$ci odpadow.
¢ Racjonalne gospodarowanie materiatem i ograniczanie ztomu.

Cwiczenia praktyczne

e o Reczne ciecie plazmowe blach.
e Optymalizacja parametréw dla uzyskania dobrej jakosci krawedzi.
e Wykorzystanie materiatéw odpadowych do ¢wiczen.

Ocena jakosci i BHP

e e« Wizualna ocena jakosci krawedzi ciecia.
¢ Podstawowe zasady BHP i stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej.
e Segregacja i utylizacja odpadéw po cieciu.

Modut 4: Podsumowanie z akcentem na zielone kompetencje.

Podsumowanie zdobytej wiedzy i umiejetnosci

e ¢ Omodwienie wptywu pracy spawacza na srodowisko i znaczenie podejmowania ekologicznych decyzji w codziennej pracy.
¢ Analiza sposobdw na ograniczenie $ladu weglowego w spawalnictwie poprzez dobér odpowiednich technik i materiatow.

Przypomnienie zasad BHP oraz kluczowych zasad bezpieczenstwa przy pracy

¢« Uwzglednienie ekologicznych srodkdw ochrony osobistej (np. maski filtrujgce wielokrotnego uzytku).
e Zasady prawidtowej utylizacji odpadéw spawalniczych i recyklingu materiatéw poprodukcyjnych.

Ustalenie indywidualnych planéw rozwoju umiejetnosci spawalniczych w kontekscie zielonych kompetencji

e e« Planowanie rozwoju zawodowego w kierunku bardziej ekologicznych technologii spawalniczych (np. spawanie
niskotemperaturowe).
e Poszerzanie wiedzy na temat ekologicznych norm jakosci w spawalnictwie (np. ISO 14001).

¢ Udziat w projektach z zakresu zréwnowazonego rozwoju i wdrazanie innowacyjnych rozwigzan ograniczajgcych wptyw

spawalnictwa na srodowisko.
Egzamin

W ramach jednego procesu walidacji efektéw uczenia si¢ uczestnicza dwie jednostki walidujace:



¢ Jednostka SCIENCE SZKOLENIA | DORADZTWO Grzegorz Kawa przeprowadza walidacje w formie testu teoretycznego obejmujaca
efekty uczenia sie w zakresie zielonych kompetencji w przemysle.

» Jednostka TUV Thiiringen Polska przeprowadza walidacje w formie obserwacji w warunkach symulowanych obejmujaca efekty
uczenia sie w zakresie spawania metodg MMA 111 oraz ciecia plazmowego.

Egzamin i certyfikacja prowadzony przez jednostke uprawniong do certyfikacji tj. TOV Thiiringen Polska, SCIENCE SZKOLENIA | DORADZTWO
Grzegorz Kawa.

Egzamin po szkoleniu potwierdza zdobycie kwalifikaciji.
Szkolenie prowadzone w godzinach zegarowych.
Szkolenie konczy sie egzaminem w ostatnim dniu szkolenia tj. 16.05.2025 r. godzina 12:00 - 14:00.

Szkolenie prowadzone w godzinach zegarowych, w formie zajec¢ teoretyczno-praktycznych, tzn. Szkolenie w formie zaje¢ teoretyczno-
praktycznych taczy przekazywanie wiedzy teoretycznej z praktycznym jej zastosowaniem.

ROZDZIELNOSC 0SOBOWA WALIDACJI: Rozdzielno$¢ szkolenia od walidacji - rozdzielno$é osobowa. Osoba szkolgca nie ocenia wiedzy i
umiejetnosci swoich kursantéw w zakresie, w ktérym nauczata. Koricowa walidacje prowadzi odrebna osoba.

W sali szkoleniowej znajduja sie :
cztery stanowiska z podziatem na 2/3 osobowe grupy,

kazde stanowisko posiada odpowiednie materiaty i sprzet do przeprowadzenia szkolenia, m.in 5 spawarek, 2 urzadzenia do ciecia plazmowego,
3 tokarki

Cwiczenia praktyczne prowadzone pod nadzorem instruktora.

Podczas szkolenia zostang przeprowadzone pre-testy oraz post-testy wiedzy.

W ramach szkolenia jest 88 godzin edukacyjnych (harmonogram na 66 godziny zegarowe) na co sktada sie:

- 16 godz. edukacyjnych 30 min zaje¢ teoretycznych.

- 60 godz. edukacyjnych zaje¢ praktycznych.

- 26 przerw po 15 min. - 8 godz. edukacyjne 30 min. (wliczaja sie w ustuge)

- 2 godziny walidacji - 2 godz. edukacyjne 30 min.

Program spetnia zakres technologii PRT z obszaru technologii informacyjnych i telekomunikacyjnych, w tym m.in.:

5.1.8 Technologie obrébki metali i naktadania powtok na metale

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zajec¢: 60

Przedmiot / temat Data realizaciji Godzina Godzina i .
. Prowadzacy . . , . Liczba godzin
zajec zajec rozpoczecia zakonczenia

Modut 1:

Wprowadzenie
do Spawania
MMA (111) z
elementami .
. Grzegorz Remin 18-04-2026 08:00 09:45 01:45
zielonych
kompetenciji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.



Przedmiot / temat
zajet

Przerwa.

Modut 1:

Wprowadzenie
do Spawania
MMA (111) z
elementami
zielonych
kompetenc;ji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 1:

Wprowadzenie
do Spawania
MMA (111) z
elementami
zielonych
kompetenc;ji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 1:

Wprowadzenie
do Spawania
MMA (111) z
elementami
zielonych
kompetenciji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 1:

Wprowadzenie
do Spawania
MMA (111) z
elementami
zielonych
kompetenciji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Prowadzacy

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Data realizacji
zajeé

18-04-2026

18-04-2026

18-04-2026

18-04-2026

18-04-2026

18-04-2026

18-04-2026

18-04-2026

Godzina
rozpoczecia

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

Godzina
zakonczenia

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

18:00

Liczba godzin

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

02:00



Przedmiot / temat

zajec

Modut 2:

Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenc;ji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 2:

Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenciji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 2:

Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenciji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

P20 Przerwa.

Modut 2:

Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenc;ji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Prowadzacy

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Data realizacji
zajeé

19-04-2026

19-04-2026

19-04-2026

19-04-2026

19-04-2026

19-04-2026

19-04-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

Godzina
zakonczenia

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

Liczba godzin

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45



Przedmiot / temat

zajec

Przerwa.

Modut 2:

Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenc;ji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Modut 2:

Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenciji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 2:

Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenciji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa

PR Modut 2:
Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami
zielonych
kompetenc;ji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Prowadzacy

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Data realizacji
zajeé

19-04-2026

19-04-2026

25-04-2026

25-04-2026

25-04-2026

25-04-2026

25-04-2026

Godzina
rozpoczecia

15:45

16:00

08:00

09:45

10:00

11:45

12:00

Godzina
zakonczenia

16:00

18:00

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

Liczba godzin

00:15

02:00

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45



Przedmiot / temat Data realizacji
L, Prowadzacy L,
zajeé zajeé

Przerwa Grzegorz Remin 25-04-2026

Modut 2:

Praktyczne

spawanie

doczotowe blach

i rur spoinami z

elementami Grzegorz Remin 25-04-2026
zielonych

kompetenc;ji.

Zajecia

teoretyczno-

praktyczne.

Przerwa Grzegorz Remin 25-04-2026

Modut 2:

Praktyczne

spawanie

doczotowe blach

i rur spoinami z

elementami Grzegorz Remin 25-04-2026
zielonych

kompetenc;ji.

Zajecia

teoretyczno-

praktyczne.

Pr¥a) Modut 2:
Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami Grzegorz Remin 26-04-2026
zielonych
kompetenciji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa Grzegorz Remin 26-04-2026

Modut 2:

Praktyczne

spawanie

doczotowe blach

i rur spoinami z

elementami Grzegorz Remin 26-04-2026
zielonych

kompetenc;ji.

Zajecia

teoretyczno-

praktyczne.

Godzina
rozpoczecia

13:45

14:00

15:45

16:00

08:00

09:45

10:00

Godzina
zakonczenia

14:00

15:45

16:00

18:00

09:45

10:00

11:45

Liczba godzin

00:15

01:45

00:15

02:00

01:45

00:15

01:45



Przedmiot / temat Data realizacji

. Prowadzacy L
zajeé zajeé
Przerwa Grzegorz Remin 26-04-2026

E7ZZ3%) Modut 2:
Praktyczne
spawanie
doczotowe blach
i rur spoinami z
elementami Grzegorz Remin 26-04-2026
zielonych
kompetenc;ji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa Grzegorz Remin 26-04-2026

Modut 2:

Praktyczne

spawanie

doczotowe blach

i rur spoinami z

elementami Grzegorz Remin 26-04-2026
zielonych

kompetenc;ji.

Zajecia

teoretyczno-

praktyczne.

Przerwa Grzegorz Remin 26-04-2026

Modut 2:

Praktyczne

spawanie

doczotowe blach

i rur spoinami z

elementami Grzegorz Remin 26-04-2026
zielonych

kompetenciji.

Zajecia

teoretyczno-

praktyczne.

Modut 3:

Ciecie plazmowe
z elementami
zielonych
kompetencji.
Zajecia
teoretyczno-

Grzegorz Remin 09-05-2026

praktyczne.

Przerwa Grzegorz Remin 09-05-2026

Godzina
rozpoczecia

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

08:00

09:45

Godzina
zakonczenia

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

18:00

09:45

10:00

Liczba godzin

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

02:00

01:45

00:15



Przedmiot / temat
zajec

Modut 3:

Ciecie plazmowe
z elementami
zielonych
kompetenciji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

P Przerwa

Modut 3:

Ciecie plazmowe
z elementami
zielonych
kompetenciji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

FvRL) Przerwa

Modut 3:

Cigcie plazmowe
z elementami
zielonych
kompetenc;ji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

YL Przerwa.

Modut 3:

Ciecie plazmowe
z elementami
zielonych
kompetenc;ji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Modut 3:

Ciecie plazmowe
z elementami
zielonych
kompetenciji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa

Prowadzacy

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Data realizacji
zajeé

09-05-2026

09-05-2026

09-05-2026

09-05-2026

09-05-2026

09-05-2026

09-05-2026

10-05-2026

10-05-2026

Godzina
rozpoczecia

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

08:00

09:45

Godzina
zakonczenia

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

18:00

09:45

10:00

Liczba godzin

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

02:00

01:45

00:15



Przedmiot / temat

zajec

Modut 3:

Ciecie plazmowe
z elementami
zielonych
kompetenciji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

VP Przerwa

Modut 3:

Ciecie plazmowe
z elementami
zielonych
kompetenciji.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

R0l Przerwa

Modut 4:

Podsumowanie z
akcentem na
zielone
kompetencje.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

erA0l Przerwa

Modut 4:

Podsumowanie z
akcentem na
zielone
kompetencje.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Modut 4:

Podsumowanie z
akcentem na
zielone
kompetencje.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa

Prowadzacy

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Data realizacji
zajeé

10-05-2026

10-05-2026

10-05-2026

10-05-2026

10-05-2026

10-05-2026

10-05-2026

16-05-2026

16-05-2026

Godzina
rozpoczecia

10:00

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

08:00

09:45

Godzina
zakonczenia

11:45

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

18:00

09:45

10:00

Liczba godzin

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:15

02:00

01:45

00:15



Przedmiot / temat

. Prowadzacy
zajec

Modut 4:

Podsumowanie z
akcentem na
zielone
kompetencje.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Grzegorz Remin

Przerwa Grzegorz Remin

Walidacja

- Obserwacjaw
warunkach
symulowanych.

Walidacja

- Test -
teoretyczny.

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto
Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

W tym koszt walidacji brutto

W tym koszt walidacji netto

W tym koszt certyfikowania brutto

W tym koszt certyfikowania netto

Data realizacji
zajeé

16-05-2026

16-05-2026

16-05-2026

16-05-2026

Cena

Godzina
rozpoczecia

10:00

11:45

12:00

13:30

5250,00 PLN

5250,00 PLN

59,66 PLN

59,66 PLN

100,00 PLN

100,00 PLN

250,00 PLN

250,00 PLN

Godzina
zakonczenia

11:45

12:00

13:30

14:00

Liczba godzin

01:45

00:15

01:30

00:30



Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Grzegorz Remin

‘ ' Spawacz z ponad 20-letnim doswiadczeniem. Od 2013 roku prowadzi szkolenia z tematyki
spawalnictwa, a od co najmniej 5 lat specjalizuje sie w ksztatceniu praktycznym i teoretycznym w tej
dziedzinie. Przeprowadzit ponad 2 tysigce godzin szkoleniowych, przeszkolit ponad 300 oséb z
zakresu spawania, recznych przecinaczy tlenowych oraz plazmowych. W swojej dziatalnosci
szkoleniowej uwzglednia zielone kompetencje, takie jak zréwnowazone techniki spawania, redukcja
emisji oraz efektywne wykorzystanie energii i materiatow, wspierajgc tym samym rozwdj
ekologicznych praktyk w branzy spawalnicze;j.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Opracowania wtasne od trenera dla uczestnikéw, skrypty szkoleniowe.

Informacje dodatkowe

Dla uczestnikéw z dofinansowaniem min. 70% kwoty szkolenia - stawka ,zw” - ,§ 3 ust. 1 pkt 14 Rozporzadzenia Ministra Finanséw z
dnia 20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnier”

Adres

ul. Fryderyka Chopina 94
43-600 Jaworzno

woj. Slaskie
Kontakt

O

ﬁ E-mail aleksandraobremska@letowskiconsulting.pl
Telefon (+48) 538 628 765

Aleksandra Obremska



