Mozliwos$¢ dofinansowania

Programowanie PLC od podstaw -
praktyczny projekt minilinii produkcyjnej
’) Numer ustugi 2026/02/12/38096/3328066

4 920,00 PLN brutto
4.000,00 PLN netto
307,50 PLN brutto/h
250,00 PLN netto/h
250,00 PLN cena rynkowa @

Cador Consulting
Sp.z0.0.

© zdalna w czasie rzeczywistym
& Ustuga szkoleniowa

®© 16h

5 15.03.2026 do 30.04.2026

Brak ocen dla tego dostawcy

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Automatyka i robotyka

Szkolenie skierowane jest do oséb poczatkujgcych, studentow kierunkow
technicznych, pracownikéw firm produkcyjnych oraz oséb
rozpoczynajacych prace w dziatach utrzymania ruchu lub automatyki.
Uczestnicy nie muszg posiada¢ wczesniejszego doswiadczenia w
programowaniu PLC. Szkolenie jest rowniez odpowiednie dla oséb

Grupa docelowa ustugi

chcacych zrozumieé praktyczne podstawy sterowania napedami oraz
tworzenia paneli HMI.

Minimalna liczba uczestnikow 3

Maksymalna liczba uczestnikéw 12

Forma prowadzenia ustugi

Liczba godzin ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

zdalna w czasie rzeczywistym

16

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Uczestnik szkolenia poznaje podstawy programowania sterownikdéw PLC w srodowisku TwinCAT, uczy sie tworzy¢ logike
sterowania w jezykach ST i FBD oraz zdobywa praktyczne umiejetnosci w zakresie konfiguraciji i sterowania napedami.
Uczestnik tworzy réwniez prosty panel HMI do obstugi i diagnostyki systemu. Szkolenie umozliwia zrozumienie petnego
procesu budowy systemu sterowania — od koncepcji, przez implementacje, az po testowanie i wizualizacje.



Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Uczestnik opisuje podstawy dziatania
sterownikéw PLC oraz srodowiska
TwinCAT.

Uczestnik potrafi napisa¢ prosty
program w ST i FBD.

Uczestnik rozumie podstawy
sterowania napedami i potrafi
skonfigurowaé prosta os ruchu.

Uczestnik potrafi stworzy¢ panel HMI
do sterowania i diagnostyki systemu.

Uczestnik integruje logike PLC, naped i
HMI w jednym projekcie.

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Kryteria weryfikacji

W tescie wyboru uczestnik prawidtowo
identyfikuje elementy srodowiska, cykl
scan oraz podstawowe pojecia IEC
61131-3.

Uczestnik implementuje poprawng
logike sterowania modutem podajnika
lub transportera.

Uczestnik uruchamia os, wykonuje
podstawowe ruchy i interpretuje stany
napedu.

Uczestnik buduje panel zawierajacy
przyciski, alarmy i podglad zmiennych.

Uczestnik uruchamia kompletny projekt
mini-linii produkcyjnej.

Metoda walidacji

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach

uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i

szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

Dzier 1 - Programowanie PLC i logika sterowania (8h)

1. Wprowadzenie do PLC

e Czym sg sterowniki PLC i ich zastosowanie



e Przeglad jezykéw IEC 61131-3
e Cykl scan, taski, zmienne
2. Srodowisko TwinCAT
e Konfiguracja srodowiska
e Tworzenie projektu
e Mapowanie sygnatéw /0
3. Programowanie w ST i FBD
e Podstawowe konstrukcje ST
e Tworzenie blokéw funkcyjnych w FBD
e Logika sekwencyjna
e Obstuga czujnikéw i sygnatéw wejsciowych
4. Wprowadzenie do Motion Control
e Konfiguracja osi
e Profile ruchu i rampy
e Obstuga btedéw napedu
5. Projekt praktyczny — Moduty 1 i 2 mini-linii produkcyjnej
e Implementacja modutu podajnika
e Implementacja modutu transportera
e Testowanie logiki i diagnostyka
Dzien 2 - Sterowanie napedami i tworzenie HMI (8h)
1. Projekt praktyczny — Modut 3 mini-linii produkcyjnej
e Implementacja modutu sortujgcego
e Tworzenie projektu
e Integracja z pozostatymi modutami
2. Tworzenie panelu HMI
e Przyciski sterujgce
e Alarmy i diagnostyka
e Trendy i podglad zmiennych
3. Uruchomienie projektu koncowego
e Test dziatania catej mini-linii

e Analiza btedéw i oméwienie wynikéw

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zajeé: 2



Przedmiot / temat

. Prowadzacy
zajec

Programowanie
PLC i logika
sterowania

Filip Pelowski

Sterowanie
napedami i Filip Pelowski
tworzenie HMI

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto
Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

o Filip Pelowski

Data realizacji Godzina Godzina . .
L, X , X Liczba godzin
zajeé rozpoczecia zakonczenia
06-04-2026 08:00 16:00 08:00
07-04-2026 08:00 16:00 08:00
Cena

4 920,00 PLN

4 000,00 PLN

307,50 PLN

250,00 PLN

‘ ' Filip Pelowski, inzynier automatyki i programista systeméw wbudowanych. Specjalizuje sie w
projektowaniu i programowaniu urzgdzen loT opartych na mikrokontrolerach ESP32 oraz w
tworzeniu systemow sterowania dla automatyki przemystowe;j.

Autor projektow obejmujgcych m.in. . wielokanatowy termostat 10T z komunikacjg miedzy modutami
ESP32, sterowanie autonomicznym systemem wiatrowym, oprogramowanie drukarki 3D do betonu

oraz paneli HMI dla mikrosieci pradu statego.
taczy wiedze z zakresu elektroniki, programowania i projektowania interfejséw uzytkownika,
przekazujac jg w sposob praktyczny i zrozumiaty dla poczatkujacych.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi



Certyfikat uczestnictwa

Warunki techniczne

Szkolenia zdalne w czasie rzeczywistym odbywaja sie za pomoca Microsoft Teams

Kontakt

ﬁ E-mail smlynarczykowski@cador.pl

Telefon (+48) 530 780 444

SEWERYN MLYNARCZYKOWSKI



