Mozliwos$¢ dofinansowania

Kurs spawania blach i rur spoinami 9 000,00 PLN brutto

pachwinowymi metodg MAG, metoda TIG 9 000,00 PLN  netto

oraz metodg MIG 24,66 PLN brutto/h
Jo—-aR 24,66 PLN netto/h

Numer ustugi 2026/02/08/12083/3316188
44,17 PLN cena rynkowa ®

Osrodek Szkolenia
Operatoréw Maszyn
Roboczych
"SOMAR" Spoétka
Cywilna

© Brzeg/ stacjonarna

& Ustuga szkoleniowa

Kok ok kK 47/5 () 365h
273 oceny £ 13.04.2026 do 30.06.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Osoby doroste (petnoletnie) zamierzajgce podnies¢ lub uzupetni¢ swoje
Grupa docelowa ustugi umiejetnosci i kwalifikacje zawodowe poprzez uzyskanie uprawnien do
obstugi i pracy w zawodzie spawacza.

Minimalna liczba uczestnikéw 1

Maksymalna liczba uczestnikow 16

Data zakonczenia rekrutacji 12-04-2026

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi 365

Podstawa uzyskania wpisu do BUR Znak Jakosci TGLS Quality Alliance

Cel

Cel edukacyjny

Ksztatcenie os6b dorostych umozliwiajgce pogtebianie wiedzy i rozwéj osobowosci, uzyskiwanie nowych oraz
podnoszenie i uzupetnianie posiadanych umiejetnosci i kwalifikacji zawodowych.

Celem kursu jest teoretyczne i praktyczne przygotowanie uczestnikow kursu do egzaminéw koncowych wgWytycznych
Instytutu Spawalnictwa.



Po zdaniu egzaminu koficowego uczestnik uzyskuje kwalifikacje do wykonywania spoin pachwinowych blach i rur
metodgMAG,TIG,MIG zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i aktualnymi normami.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢ Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

postuguje sie zasadami i przepisami

BHP oraz ochrony ppoz., ergonomii i

ochrony $rodowiska w zakresie Test teoretyczny
spawania blach i rur spoinami

pachwinowym metoda MAG, TIG, MIG;

omawia i charakteryzuje budowe i
zasady obstugi sprzetu i osprzetu Test teoretyczny
spawalniczego;

rozréznia i charakteryzuje materiaty
podstawowe i dodatkowe stosowane w

Postuguje si¢ wiedza w zakresie procesach spawania metodg MAG, TIG,
prawidtowego i z zachowaniem MIG:

Test teoretyczny

obowiazujacych zasad bezpieczeristwa
wykonywania zawodu spawacza
metodg MAG, TIG, MIG - spawanie blach charakteryzuje i stosuje zasady i

i rur spoinami pachwinowymi sposoby przygotowania elementéw

Test t t
wykonanych z blach i rur do spawania est tearelyczny

spoinami pachwinowymi;

omawia i charakteryzuje procesy

technologiczne i techniki spawania

elementéw wykonanych z blach i rur Test teoretyczny
spoinami pachwinowymi, w réznych

pozycjach spawania;

omawia i charakteryzuje zasady i
metody oceny wizualnej ztgczy Test teoretyczny
spawanych spoinami pachwinowymi,



Efekty uczenia sie

Nabywa umiejetnosci zawodowe w
zakresie prawidtowego i z zachowaniem
obowiagzujgcych zasad bezpieczeristwa
wykonywania zawodu spawacza
metoda MAG, TIG, MIG - spawanie blach
i rur spoinami pachwinowymi

Nabywa umiejetnosci personalne w
zakresie prawidtowego i z zachowaniem
obowiazujacych zasad bezpieczeristwa
wykonywania zawodu spawacza
metoda MAG, TIG, MIG - spawanie blach
i rur spoinami pachwinowymi

Kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

stosuje $rodki ochrony indywidualnej na
stanowisku pracy;

obstuguje urzadzenia, sprzet i osprzet
spawalniczy;

dobiera materiaty podstawowe i
dodatkowe stosowane w procesach
spawania metoda MAG, TIG, MIG;

przygotowuje elementy wykonane z
blach do spawania spoinami
pachwinowymi przez oczyszczenie w
obszarze spawania, dopasowanie i
sczepianie ich;

wykonuje ztgcza spawane spoinami
pachwinowymi w réznych pozycjach
spawania;

ocenia wizualnie wykonane ztgcza
spawane,

umiejetnos¢ pracy w zespole

ksztattowanie odpowiedzialnosci za
bezpieczeristwo swoje i
wspotpracownikow

ksztattowanie odpowiedzialnosci za
stan techniczny uzytkowanego sprzetu

Kwalifikacje niewlaczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Pytanie 2. Czy dokument zostat wydany przez organy wtadz publicznych lub samorzadéw zawodowych na podstawie

ustawy lub rozporzadzenia?

TAK

Informacje

Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii

Podmiotow

organ wtadzy publicznej lub samorzgdu zawodowego, uprawniony do

ustawy lub rozporzadzenia

wydawania dokumentéw potwierdzajacych kwalifikacje na podstawie



Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje Sie¢ Badawcza tukasiewicz - Gérnoslaski Instytut Technologiczny

Nazwa Podmiotu certyfikujacego Sie¢ Badawcza tukasiewicz - Gornoslaski Instytut Technologiczny

Program

Zakres tematyczny - plan nauczania:
1.Zestaw A — 18 godz.

e Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego
* Urzadzenia spawalnicze

e Bezpieczenstwo i higiena pracy

e Bezpieczna praca na hali produkcyjnej

e Materiaty dodatkowe do spawania

e Spawanie w praktyce

¢ Oznaczanie i wymiarowanie spoin

¢ Metody przygotowania ztgczy do spawania

e Kwalifikowanie spawaczy

2.Zestaw SMAG - 7 godz.

e Budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania MAG

e Materiaty dodatkowe do spawania

e Bezpieczenstwo i higiena pracy

e Charakterystyka spawania MAG oraz typowe parametry

3.MAG - Szkolenie praktyczne — 120 godz.

¢ Instruktaz wstepny
o Cwiczenia: 14 éwiczen

4.Zestaw TIG - 5 godz.

e Budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania TIG.
¢ Elektrody wolframowe i materiaty dodatkowe do spawania.
e Bezpieczenstwo i higiena pracy.

5.TIG - Szkolenie praktyczne — 80 godz.

e Instruktaz wstepny
o Cwiczenia: 12 éwiczen

6.Zestaw SMIG - 7 godz.

e Budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania MIG

* Materiaty dodatkowe do spawania

e Bezpieczenstwo i higiena pracy

e Charakterystyka spawania MIG oraz typowe parametry

7.Zestaw Al - 8 godz.

e Aluminium i jego stopy, procesy spawania i aspekty bezpieczenstwa
e pracy

e Spawalnos¢ i technika spawania

e Materiaty dodatkowe do spawania aluminium i jego stopéw

e Ztgcza spawane z aluminium i jego stopdw i ich odksztatcanie

8.MIG - zajecia praktyczne - 120 godz.

¢ Instruktaz wstepny



o Cwiczenia: 14 éwiczen

Caty kurs: 365 godzin, w tym:

1. Szkolenie teoretyczne - 45 godz.

2. Szkolenie praktyczne - 320 godz.

Kurs jest prowadzony zgodnie z programem opracowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach.

Konczy sie egzaminem panstwowym przed Komisjg Egzaminacyjng Sieci Badawczej tukasiewicz - Gérnoslaski Instytut Technologiczny.
Podana liczba godzin obejmuje godziny lekcyjne (45 minut).

W harmonogramie uwzglednione sg przerwy, ustalane elastycznie pomiedzy uczestnikami a prowadzacymi zajecia.- 1 godzina zegarowa=
1 godzina lekcyjna (45 minut) + przerwa (15 minut)

Warunki niezbedne do spetnienia, aby realizacja ustugi pozwolita na osiggniecie gtéwnego celu - brak
Warunki organizacyjne:

Maksymalna liczba uczestnikéw - 16 oséb

Liczba stanowisk - 16

Zajecia teoretyczne odbywaja sie salach szkoleniowych, wyposazonych w niezbedny sprzet i urzadzenia multimedialne, m.in.: meble
biurowe, tablice suchoscieralne, rzutniki multimedialne, plansze pogladowe. Budynek administracyjno-szkoleniowy posiada petne
zaplecze socjalne.

Zajecia praktyczne realizowane w spawalni znajdujace;j sie na terenie Osrodka. Wydzielone stanowiska spawalnicze wyposazone w
odpowiednie urzadzenia i instalacje nawiewowo-wyciggowe, urzadzenia spawalnicze, wyposazenie ochronne.

Budynek i pomieszczenia spetniajg wymagane warunki bhp, p.poz. i sanitarno-higieniczne, potwierdzone opiniami Powiatowego
Komendanta Strazy Pozarnej oraz Powiatowego Inspektora Sanitarnego.

Miejsce prowadzenia zaje¢ posiada Atest Sieci Bawadczej tukasiewicz-Gornoslaskiego Instytutu Technologicznego.

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zajeé: 0

Przedmiot / temat Data realizaciji Godzina Godzina . .
. Prowadzacy . X , X Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakonczenia

Brak wynikéw.

Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 9 000,00 PLN

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 9 000,00 PLN



Koszt osobogodziny brutto 24,66 PLN

Koszt osobogodziny netto 24,66 PLN

W tym koszt walidacji brutto 811,80 PLN

W tym koszt walidacji netto 811,80 PLN

W tym koszt certyfikowania brutto 811,80 PLN

W tym koszt certyfikowania netto 811,80 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 2

O
)

122

Janusz Jania

Wieloletnie doswiadczenie na stanowiskach zwigzanych ze spawaniem.

0d 2011 roku wyktadowca-instruktor w O$rodku SOMAR.

Wyksztatcenie Srednie techniczne, Uprawnienia pedagogiczne, Liczne kursy spawacza i egzaminy
poswiadczone w ksigzce spawacza oraz certyfikaty uprawniajgce do wszystkich proceséw
spawania.

Doswiadczenie jako wyktadowca/ instruktor szkolen spawaczy ponad 15 lat.

222

Piotr Wierzbicki

Wieloletnie doswiadczenie na stanowiskach zwigzanych ze spawaniem.

Wyksztatcenie wyzsze techniczne, Uprawnienia pedagogiczne, Liczne kursy spawacza i egzaminy
poswiadczone w ksigzce spawacza oraz certyfikaty uprawniajgce do wszystkich proceséw
spawania.

Doswiadczenie jako wyktadowca/ instruktor szkolen spawaczy ponad 15 lat.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnik otrzymuje podrecznik dedykowany dla danego zakresu szkolenia.

W trakcie szkolenia uczestnikom udestepniane sa:

¢ Plansze pogladowe,

e Slajdy,

¢ Filmy szkoleniowe

Warunki uczestnictwa



Na kurs moga zostaé przyjecie kandydaci, ktérzy:
- ukonczyli co najmniej szkote podstawowa lub szkote zawodowa,

- ukonczyli 18 rok zycia.

Informacje dodatkowe

Cena ustugi zawiera wszystkie niezbedne koszty. Uczestnik nie ponosi zadnych dodatkowych optat.

Termin egzaminu jest wyznaczany przez Sie¢ Badawczg tukasiewicz- Gornoslaski Instytut Technologiczny.

Adres

ul. Grobli12 A
49-306 Brzeg

woj. opolskie

Lokalizacja placu manewrowego i sal wyktadowych pod jednym adresem umozliwia kompleksowe prowadzenie zajec i
taczenie teorii z praktyka. Budynek administracyjno-szkoleniowy posiada petne zaplecze socjalne. Zajecia teoretyczne
odbywaja sie w jednej z czterech klimatyzowanych sal, wyposazonych w niezbedny sprzet i urzgdzenia multimedialne.
Budynek i pomieszczenia spetniajg wymagane warunki bhp, p.poz. i sanitarnohigieniczne, potwierdzone opiniami
Powiatowego Komendanta Strazy Pozarnej oraz Powiatowego Inspektora Sanitarnego.

Szkolenie spawaczy realizowane pod nadzorem Sieci Badawczej tukasiewicz — Gérnoslaskiego Instytutu
Technologicznego. Miejsce szkolenia (zajecia teoretyczne i praktyczne) posiada Atest Sieci Badawczej tukasiewicz -
Gornoslaskiego Instytutu Technologicznego.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Widfi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

ﬁ E-mail biuro@somar-sc.pl

Telefon (+48) 77 4160 788

Krzysztof Baran



