Mozliwos$¢ dofinansowania

DIAGNOSTYKA OBWODOW 3 075,00 PLN brutto
SYGNALOWYCH W UKLADACH 2 500,00 PLN netto
@ NTeX AUTOMATYKI 205,00 PLN brutto/h
166,67 PLN netto/h

Numer ustugi 2026/02/06/5899/3312809
250,00 PLN cena rynkowa @

INTEX Spétka z
ograniczong
odpowiedzialnoscig

© Gliwice / stacjonarna
& Ustuga szkoleniowa

*okkkk 46/5  (@© 15h
178 ocen B 26.03.2026 do 27.03.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Automatyka i robotyka

e Stuzby utrzymania ruchu

e Serwisanci urzadzen i systemdéw automatyki

e Operatorzy maszyn i urzadzen przemystowych

¢ Pracownicy na stanowiskach: elektryk, elektronik, automatyk,
instalator, elektromechanik itp.

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikow 6
Maksymalna liczba uczestnikéw 12

Data zakornczenia rekrutacji 12-03-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 15

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie to przygotowuje do samodzielnej analizy, diagnostyki oraz budowy obwoddéw sygnatowych wykorzystywanych
w przemystowych systemach sterowania.

Osiggniecie efektdw uczenia pozwoli na samodzielng obstuge, czytanie, zrozumienie i wnioskowanie na podstawie
dokumentacji elektrycznej, pomiary oraz diagnostyke typowych zadajnikéw oraz urzadzen wykonawczych
wykorzystywanych w uktadach automatyki przemystowe;.



Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Samodzielnie identyfikuje i diagnozuje
typowe zadajniki oraz elementy
wykonawcze wykorzystywane w
uktadach automatyki.

Czyta schematy, analizuje i diagnozuje
przemystowe uktady sterowania.

Samodzielnie analizuje, diagnozuje i
usuwa usterki w torach sygnatowych
taczacych PLC z urzadzeniami
peryferyjnymi.

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetenciji

Kryteria weryfikacji

Identyfikuje fizycznie i na schematach
elektrycznych typowe zadajniki z
interfejsem binarnym lub analogowym
stosowane w uktadach automatyki.

Identyfikuje fizycznie i na schematach
elektrycznych typowe elementy
wykonawcze z interfejsem binarnym lub
analogowym stosowane w uktadach
automatyki.

Diagnozuje interfejs zadajnikéw i
elementéw wykonawczych.

Laczy i lokalizuje usterki w
potaczeniach pomiedzy elementami
uktadu automatyki.

Czyta i analizuje schematy elektryczne
uktadéw automatyki.

Buduje uktady sterowania na podstawie
dostarczonych schematéw ewentualnie
samodzielnie projektuje uktad potaczen.

Lokalizuje mozliwa przyczyne usterki na
podstawie znajomosci sterowanego
obiektu oraz opisu uktadu sterowania i
biezacego zachowania obiektu.

Realizuje pomiary w torze sygnatowym.

Okresla na podstawie wynikéw
pomiaréw potencjalng przyczyne
probleméw w torze sygnatowym.

Metoda walidacji

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?

TAK



Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

Czas trwania:

Ustuga realizowana jest w godzinach zegarowych i wynosi 15 godzin. Przerwy wliczone sg w czas trwania ustugi.
Zalecenia:

0gdlna znajomos$é przemystowych systemdw produkceyjnych

Warunki organizacyjne:

Na szkoleniu kursant pracuje indywidualnie na stanowisku szkoleniowym sktadajgcym sie ze sterownika programowalnego SIEMENS
SIMATIC S7 oraz panela, na ktérym zainstalowane sg typowe zadajniki oraz elementy wykonawcze spotykane w uktadach automatyki.
Stanowisko to pozwala na realizacje éwiczen polegajacych na badaniu/diagnostyce poszczegélnych elementéw oraz budowe
przyktadowych uktadéw sterowania, diagnostyke tych uktadéw, a takze integracje PLC z urzadzeniami obiektowymi i diagnostyke
probleméw wystepujacych na styku PLC - urzadzenia obiektowe.

Stosunek teorii do praktyki:

Uczestnik przez caly czas trwania szkolenia pracuje na fizycznym stanowisku szkoleniowym wykonujgc zadane ¢wiczenia (learning by
doing). Przyjmujac szacunkowo éwiczenia praktyczne to 80% czasu trwania szkolenia.

Walidacja:

Test teoretyczny z wynikiem generowanym automatycznie przeprowadzany jest przez uczestnika w aplikacji testowej INTEX dostepnej po
zalogowaniu w panelu kursanta na jego komputerze. Wybrana metoda walidacji nie wymaga dodatkowej osoby walidujace;j.

Program szkolenia
Dzien 1:
Obwody peryferyjne uktadu sterowania - elementy sktadowe:

e struktura uktadu sterowania,

¢ elementy sktadowe typowego uktadu sterowania i ich reprezentacja na schemacie,

¢ rodzaje wyjs¢ elektronicznych zadajnikéw dwustanowych, ich potaczenie w uktadzie oraz pomiary, reprezentacja na schemacie,

¢ elementy wykonawcze dwustanowe: rodzaje wej$¢ w elementach wykonawczych, badanie elementéw wykonawczych, niekorzystne
zjawiska wystepujace w obwodach wykonawczych, reprezentacja na schemacie,

e Zrédta sygnatu analogowego, rodzaje wyjs¢ analogowych w czujnikach, badanie czujnika analogowego, parametryzacja interfejsu
czujnika, reprezentacja czujnikéw na schemacie,

¢ elementy wykonawcze sterowane sygnatem analogowym: rodzaje wejs¢, badanie elementéw wykonawczych, reprezentacja na
schemacie.

Realizacja stykowego uktadu sterowania:

¢ tworzenie stykowych uktadow sterowania,
¢ analiza schematu, pomiary, uruchomienie i lokalizacja probleméw, wnioskowanie na podstawie wynikow pomiaréw oraz schematu.

Dzien 2:
Konfiguracja i okablowanie PLC:

¢ budowa sterownika PLC na przyktadzie SIEMENS SIMATIC S7-1200/1500



¢ podtagczanie zadajnikéw do modutéw wejsé cyfrowych - koncepcja, parametry i pomiary wej$é cyfrowych,

zasilanie PLC,

¢ podtaczanie elementéw wykonawczych do modutéw wyjsé cyfrowych - koncepcja, rodzaje i pomiary wyjs¢ cyfrowych.

Sterownik programowalny jako uktad sterujacy:

e uproszczona zasada dziatania sterownika,

Wykorzystanie sygnatéw analogowych:

typowe wskazniki LED na CPU i ich interpretacja,

tryby pracy CPU ich wptyw na stan wyjsé,

program dla PLC, miejsce jego przechowywania (projekt online/offline),

typowe btedu w PLC i ich sygnalizacja.

pomiary wielkosci analogowych, przetwarzanie sygnatéw analogowych w modutach wejsciowych,

konfiguracja wejs$¢ analogowych, podtaczanie zadajnikéw do modutéw analogowych
zaktécenia w pomiarach analogowych,

sterowanie analogowymi elementami wykonawczymi,

konfiguracja wyj$¢ analogowych, podtgczanie elementéw wykonawczych do wyjs¢ analogowych,
pomiary i diagnostyka w uktadach analogowych.

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zajec¢: 14

Przedmiot / temat

zajec

Sprawy

organizacyjne.

Test teoretyczny

z wynikiem
generowanym
automatycznie
(pretest).

Przerwa

kawowa

Obwody

peryferyjne
uktadu
sterowania.

Przerwa

obiadowa

Obwody
peryferyjne
uktadu
sterowania -
elementy
sktadowe:
(kontynuacja).

Prowadzacy

Aleksander
Chrobok

Aleksander
Chrobok

Aleksander
Chrobok

Aleksander
Chrobok

Aleksander
Chrobok

Data realizaciji
zajec

26-03-2026

26-03-2026

26-03-2026

26-03-2026

26-03-2026

Godzina
rozpoczecia

09:00

09:30

09:45

12:00

12:40

Godzina
zakonczenia

09:30

09:45

12:00

12:40

14:30

Liczba godzin

00:30

00:15

02:15

00:40

01:50



Przedmiot / temat
zajec

Przerwa

kawowa

Realizacja

stykowego
uktadu
sterowania.

Konfiguracja i
okablowanie
PLC.

Przerwa

kawowa

Konfiguracja i
okablowanie
PLC. Sterownik
programowalny
jako uktad
sterujacy.

Przerwa

obiadowa

Wykorzystanie
sygnatéw
analogowych.

Przerwa

kawowa

D Test

teoretyczny z
wynikiem
generowanym
automatycznie
(posttest).
Sprawy
organizacyjne.
Zakonczenie
szkolenia.

Cennik

Cennik

Prowadzacy

Aleksander
Chrobok

Aleksander
Chrobok

Aleksander
Chrobok

Aleksander
Chrobok

Aleksander
Chrobok

Aleksander
Chrobok

Aleksander
Chrobok

Aleksander
Chrobok

Aleksander
Chrobok

Data realizacji
zajeé

26-03-2026

26-03-2026

27-03-2026

27-03-2026

27-03-2026

27-03-2026

27-03-2026

27-03-2026

27-03-2026

Godzina
rozpoczecia

14:30

14:45

08:00

09:30

09:45

12:00

12:40

15:15

15:30

Godzina
zakonczenia

14:45

16:00

09:30

09:45

12:00

12:40

15:15

15:30

16:00

Liczba godzin

00:15

01:15

01:30

00:15

02:15

00:40

02:35

00:15

00:30



Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 3 075,00 PLN

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 2 500,00 PLN

Koszt osobogodziny brutto 205,00 PLN

Koszt osobogodziny netto 166,67 PLN
Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 1

121

O Aleksander Chrobok

‘ ' Specjalista automatyk z ponad 25-letnim doswiadczeniem w utrzymaniu ruchu , modernizacji,
projektowaniu i wykonawstwie systeméw sterowania w przemysle samochodowym i spozywczym.
Uczestniczyt w wielu projektach zwigzanych z budowg lub modernizacjg systemdéw automatyki w
branzy samochodowej i spozywczej i innych.

Posiada szerokie praktyczne do$wiadczenie z zakresu uktadéw sterowania firmy Siemens, sieci
przemystowych, systeméw wagowych i systemdéw wizualizacji SCADA. Potrafi taczy¢ wiedze
teoretyczng z praktyka niezbedng przy wsparciu stuzb utrzymania ruchu jak i projektowaniu
urzadzen automatyki.

Prowadzacy posiada doswiadczenie zawodowe zdobyte nie wczesniej niz 5 lat przed publikacja
ustugi w BUR. W ciggu ostatnich 5 lat nieustannie prowadzi w INTEX szkolenia, tgczac
doswiadczenie projektowe z zacieciem dydaktycznym.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Dokumentacja szkoleniowa w postaci autorskiego skryptu, notes, dtugopis.

Informacje dodatkowe

Warunkiem uczestnictwa niezaleznie od zgtoszenia BUR - jest przestanie karty zgtoszenia bezposrednio do nas.

INTEX Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do odwotania lub zmiany terminu szkolenia, w przypadku wystgpienia okolicznosci
uniemozliwiajacych jego realizacje. O zaistniatej sytuacji Zgtaszajacy zostanie niezwtocznie poinformowany.

Wszystkie niezbedne informacje oraz warunki dotyczgce ustug oraz dostaw realizowanych przez INTEX Sp. z 0.0. znajduja sie pod
ponizszym linkiem:

https://www.intex.com.pl/do-pobrania/?download=7835

Program TMS stuzacy do monitowania jakosci ustug szkoleniowych zapewnia biezgcg kontrole nad realizacjg szkolenia. Jednym z jego
elementéw jest informacja na temat obecnosci/nieobecnosci uczestnika na szkoleniu. Trener ma obowigzek odnotowania kazdej absencji
uczestnika podczas trwania kursu. Minimum 80% frekwencji na szkoleniu gwarantuje otrzymanie Zaswiadczenia o uczestnictwie



szkoleniu.

Adres

ul. Portowa 4
44-102 Gliwice

woj. Slaskie

Doskonata lokalizacja, dojazd, bezposrednie sgsiedztwo Hotelu Malinowski Business.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi

o Klimatyzacja
o Wi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

ﬁ E-mail info@intex.com.pl

Telefon (+48) 664 441 928

Paulina Nieradzik



