Mozliwos$¢ dofinansowania

Kurs spawanie blach i rur spoinami 2 400,00 PLN brutto
pachwinowymi metodg MAG (135) z 2400,00 PLN netto
HARISPAL elementami rozwoju zielonych 16,55 PLN brutto/h
e e kompetencii i kwalifikacji 1655 PLN metto/h
Numer ustugi 2026/01/29/160885/3293028
HARISPAL P.
Szilistowska Spétka @ gosnowiec / stacjonarna
Komandytowa

& Ustuga o charakterze zawodowym

Kk kkk 48/5 (D 145h
4 oceny 5 30.03.2026 do 27.04.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Grupa docelowa sg uczestnicy, dla ktérych podniesienie kompetenciji z
zakresu spawania blach i rur spoinami pachwinowymi metodg MAG, jest
istotne w kontekscie podniesienia efektywnosci dziatan w pracy.
X Uczestnictwo w szkoleniu pozwoli uczestnikowi na podniesienie

Grupa docelowa ustugi o Ay . - .
efektywnosci dziatan co przyczyni sie do realizacji wtasnych celéw

zawodowych, jakim jest wzrost atrakcyjnosci na rynku pracy. Zwiekszenie

satysfakcji finansowej jak rowniez rozszerzenie zakresu umiejetnosci i

otwarcie na nowe branze.

Minimalna liczba uczestnikéw 1

Maksymalna liczba uczestnikow 10

Data zakornczenia rekrutacji 27-02-2026

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi 145

Podstawa uzyskania wpisu do BUR Znak Jakosci TGLS Quality Alliance

Cel

Cel edukacyjny

Celem kursu jest teoretyczne i praktyczne przygotowanie uczestnikéw do pracy na stanowisku spawacza oraz uzyskanie
uprawnien w zakresie spawania blach spoinami pachwinowymi metodg MAG (135) wg wytycznych Sie¢ Badawcza



tukasiewicz - Gornoslaski Instytut Technologiczny.
Szkolenie wspiera nabywanie wiedzy i umiejetnosci z zakresu zielonych kompetenc;ji i kwalifikacji oraz zacheca do
podejmowania $wiadomych decyzji odnosnie dbania o Srodowisko, dzieki temu pozwalajg rozwingé kompetencje

proekologiczn

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Uczestnik definiuje podstawowe pojecia
zwigzane z rodzajami i budowa
urzadzen spawalniczych jak i
materiatéw stosowanych przy spawaniu
metodg MAG (135)

Zapozna si¢ z zagadnieniami
dotyczacymi rozwoju zielonych
kompetenciji w spawalnictwie.

Uczestnik przygotowuje i realizuje
procesy spawalnicze spoin
pachwinowych w metodzie MAG (135),
ocenia ich jakos$¢, obstuguje urzadzenia
spawalnicze. Prawidtowo wykonuje
zlgcze spawane

Uczestnik definiuje podstawowe pojecia
zwigzane z bezpieczenstwem w
procesie spawania

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

Uczestnik:

rozréznia i omawia urzadzenia
wykorzystywane do spawania metoda
MAG (135)

- identyfikuje materiaty podstawowe i
dodatkowe w danej metodzie spawania
- zdobywa niezbedna wiedze do
dalszego rozwoju swoich umiejetnosci
w zakresie spawania

- Uczestnik zdobedzie niezbeda wiedze
z zakresu ekologii w spawalnictwie-
definiuje pojecia m.in "zielone miejsca
pracy”

- Wdraza zasady ochrony srodowiska
dzieki czemu zmniejsza stosowanie
produktéw szkodliwych dla srodowiska
- Optymalizuje parametry spawania w
celu redukcji CO2 i zuzycia energii.

Uczestnik:

- przygotowuje elementy do spawania
- dobiera materiaty dodatkowe

- uruchamia i obstuguje sprzet
spawalniczy

- dobiera parametry spawania

- wykonuje ztgcze pachwinowe w
metodzie MAG (135)

- ocenia jakos¢ wykonanego przez
siebie ztgcza

- stosuje odpowiednie srodki ochrony
osobistej

Uczestnik:

- udziela pierwszej pomocy w nagtych
wypadkach

- przestrzega przepisy bhp

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?



TAK

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza uprawnienia do wykonywania zawodu na danym stanowisku (tzw. uprawnienia
stanowiskowe) i jest wydawany po przeprowadzeniu walidacji?

TAK

Pytanie 5. Czy dokument jest certyfikatem, dla ktérego wypracowano system walidacji i certyfikowania efektéow uczenia
sie na poziomie miedzynarodowym?

TAK

Informacje
Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii uprawnione do realizacji proceséw walidacji i certyfikowania na mocy
Podmiotow innych przepiséw prawa
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje Sie¢ Badawcza tukasiewicz - Gérnoslaski Instytut Technologiczny
Nazwa Podmiotu certyfikujacego Sie¢ Badawcza tukasiewicz - Gérnoslaski Instytut Technologiczny

Ustuga o charakterze zawodowym

M.38. - Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych oraz
obrébki plastycznej metali

Ksztatcenie KKZ

Program

Opis
kp Spawanie blach i rur spoinami pachwinowymi met MAG (135)
ursu
Rodzaj  Szkolenie teoretyczne Czas trwania 25h
Czas trwania: 1 godzina =
45min
Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego.
Ekologia
1 T L . . .. 2
w spawalnictwie. Definicja i znaczenia zréwnowazénego
spawania. Normy ekologiczne. Certyfikaty ekologiczne dla
firm spawalniczych
2 Urzadzenia spawalnicze 2

3 Bezpieczenstwo i higiena pracy 3



4 Bezpieczna praca na hali produkcyjnej 2

Materiaty dodatkowe do spawaniaMateriaty dodatkowe do

° spawaniaMateriaty dodatkowe do spawania

6 Spawanie w praktyce 2

7 Oznaczenie i wymiarowanie spoin 2

8 Metody przygotowania ztgczy do spawania 2

9 Kwalifikowanie spawaczy 2

10 Budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania MAG 3

11 Materiaty dodatkowe do spawania 1

12 Charakterystyka spawania MAG 2

Rodzaj  Szkolenie praktyczne Czas trwania 120h
Czas trwania: 1 godzina =
45min

13 Instruktaz wstepny 8

14 Ztacza teowe narozne 40

15 Ztgcza teowe 42

16 Ztgcza rurowe 30

17 Egzamin Czas trwania 2h

Czas trwania: 1 godzina =
60min

Egzamin zewnetrzny w wymiarze 2 godzin bedzie
przeprowadzony przez licencjonowanego egzaminatora Sieci
Badawczej tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut
Technologiczny



Warunki organizacyjne: zajecia realizowane sg w 1 grupie
szkoleniowej, podczas zaje¢ praktycznych na 1 osobe
przypada jedno stanowisko spawalnicze wyposazone w

urzadzenia i Srodki ochrony osobiste;j.

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zajeé: 155

Przedmiot / temat
zajec

Zastosowanie
elektrycznosci do
spawania
tukowego.
Ekologia w
spawalnictwie.
Definicja i
znaczenia
zrownowazonego
spawania. Normy
ekologiczne.
Certyfikaty
ekologiczne dla
firm
spawalniczych

Przerwa

Zastosowanie
elektrycznosci do
spawania
tukowego.
Ekologia w
spawalnictwie.
Definicja i
znaczenia
zrownowazonego
spawania. Normy
ekologiczne.
Certyfikaty
ekologiczne dla
firm
spawalniczych

Przerwa

Prowadzacy

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Data realizaciji
zajec

30-03-2026

30-03-2026

30-03-2026

30-03-2026

Godzina
rozpoczecia

07:00

07:45

08:00

08:45

Godzina
zakonczenia

07:45

08:00

08:45

09:00

Liczba godzin

00:45

00:15

00:45

00:15



Przedmiot / temat
zajet

Urzadzenia
spwalnicze

Przerwa

Urzadzenia
spwalnicze

Przerwa

Bezpieczenstwo i
higiena pracy

(P2 Przerwa

Bezpieczenstwo i
higiena pracy

PR Przerwa

Bezpieczenstwo i
higiena pracy

Przerwa

Bezpieczna
praca na hali
produkcyjnej

[FEER) Przerwa

Bezpieczna
praca na hali
produkcyjnej

Materiaty

dodatkowe do
spawania

Przerwa

Prowadzacy

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Data realizacji
zajeé

30-03-2026

30-03-2026

30-03-2026

30-03-2026

30-03-2026

30-03-2026

30-03-2026

30-03-2026

30-03-2026

30-03-2026

30-03-2026

30-03-2026

30-03-2026

31-03-2026

31-03-2026

Godzina
rozpoczecia

09:00

09:45

10:00

10:45

11:00

11:45

12:00

12:45

13:00

13:45

14:00

14:45

15:00

07:00

07:45

Godzina
zakonczenia

09:45

10:00

10:45

11:00

11:45

12:00

12:45

13:00

13:45

14:00

14:45

15:00

16:00

07:45

08:00

Liczba godzin

00:45

00:15

00:45

00:15

00:45

00:15

00:45

00:15

00:45

00:15

00:45

00:15

01:00

00:45

00:15



Przedmiot / temat
zajec

Materiaty

dodatkowe do
spawania

AFEEE) Przerwa

Spawanie

w praktyce

VPAER) Przerwa

Spawanie

w praktyce

Przerwa

Oznaczenie i
wymiarowanie
spoin

Przerwa

Oznaczenie i
wymiarownie
spoin

Przerwa

(€D Metody

przygotowania
ztaczy do
spawania

RIFAEEN Przerwa

EZEEER) Metody
przygotowania
ztaczy do
spawania

Charakterystyka
spawania MAG

Kwalifikowanie
spawaczy

Prowadzacy

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Data realizacji
zajeé

31-03-2026

31-03-2026

31-03-2026

31-03-2026

31-03-2026

31-03-2026

31-03-2026

31-03-2026

31-03-2026

31-03-2026

31-03-2026

31-03-2026

31-03-2026

31-03-2026

01-04-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

08:45

09:00

09:45

10:00

10:45

11:00

11:45

12:00

12:45

13:00

13:45

14:00

14:00

07:00

Godzina
zakonczenia

08:45

09:00

09:45

10:00

10:45

11:00

11:45

12:00

12:45

13:00

13:45

14:00

15:00

15:00

07:45

Liczba godzin

00:45

00:15

00:45

00:15

00:45

00:15

00:45

00:15

00:45

00:15

00:45

00:15

01:00

01:00

00:45



Przedmiot / temat
zajec

Przerwa

Kwalifikowanie
spawaczy

Przerwa

Budowa i

uzytkowanie
urzadzen do
spawania MAG

Przerwa

Budowa i

uzytkowanie
urzadzen do
spawania MAG

Przerwa

PPPEER) Budowa i
uzytkowanie
urzadzen do
spawania MAG

VPR Przerwa

Materiaty

dodatkowe do
spawania

Przerwa

Charakterystyka
spawania MAG

Przerwa

Instruktaz
wstepny

VEPRETN Przerwa

Prowadzacy

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Jolanta Kucaba

Marcin Kita

Marcin Kita

Data realizacji

zajeé

01-04-2026

01-04-2026

01-04-2026

01-04-2026

01-04-2026

01-04-2026

01-04-2026

01-04-2026

01-04-2026

01-04-2026

01-04-2026

01-04-2026

01-04-2026

02-04-2026

02-04-2026

Godzina
rozpoczecia

07:45

08:00

08:45

09:00

09:45

10:00

10:45

11:00

11:45

12:00

12:45

13:00

13:45

07:00

08:30

Godzina
zakonczenia

08:00

08:45

09:00

09:45

10:00

10:45

11:00

11:45

12:00

12:45

13:00

13:45

14:00

08:30

08:45

Liczba godzin

00:15

00:45

00:15

00:45

00:15

00:45

00:15

00:45

00:15

00:45

00:15

00:45

00:15

01:30

00:15



Przedmiot / temat
zajec

Instruktaz
wstepny

FSER) Przerwa

Instruktaz
wstepny

Przerwa

Instruktaz
wstepny

Ak Przerwa

Instuktaz

wstepny

GHE ziaca

teowe narozne

PR Przerwa

G Zacza

teowe narozne

Przerwa

G Z/acza

teowe narozne

(Y¥EEY Przerwa

G 2iacze

teowe narozne

GHD Z/acza

teowe narozne

SFEER) Przerwa

G 2ioc72

teowe narozne

Przerwa

Prowadzacy

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Data realizacji
zajeé

02-04-2026

02-04-2026

02-04-2026

02-04-2026

02-04-2026

02-04-2026

02-04-2026

03-04-2026

03-04-2026

03-04-2026

03-04-2026

03-04-2026

03-04-2026

03-04-2026

07-04-2026

07-04-2026

07-04-2026

07-04-2026

Godzina
rozpoczecia

08:45

10:15

10:30

12:00

12:15

13:15

13:30

07:00

09:00

09:15

11:15

11:30

13:30

13:45

07:00

09:00

09:15

11:15

Godzina
zakonczenia

10:15

10:30

12:00

12:15

13:15

13:30

15:00

09:00

09:15

11:15

11:30

13:30

13:45

15:00

09:00

09:15

11:15

11:30

Liczba godzin

01:30

00:15

01:30

00:15

01:00

00:15

01:30

02:00

00:15

02:00

00:15

02:00

00:15

01:15

02:00

00:15

02:00

00:15



Przedmiot / temat
zajec

G 2iace

teowe narozne

[LFPEER) Przerwa

€ Z'aca

teowe narozne

0 R

teowe narozne

Przerwa

D 21oc2

teowe narozne

Przerwa

G Ziacza

teowe narozne

orak) Przerwa

@B Z'aca

teowe narozne

D Ziace

teowe narozne

Przerwa

@B 7/aca

teowe narozne

Przerwa

G 212

teowe narozne

LePAEEN Przerwa

@I Zioc2

teowe narozne

G 2toc2a

teowe narozne

Przerwa

Prowadzacy

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Data realizacji
zajeé

07-04-2026

07-04-2026

07-04-2026

08-04-2026

08-04-2026

08-04-2026

08-04-2026

08-04-2026

08-04-2026

08-04-2026

09-04-2026

09-04-2026

09-04-2026

09-04-2026

09-04-2026

09-04-2026

09-04-2026

10-04-2026

10-04-2026

Godzina
rozpoczecia

11:30

13:30

13:45

07:00

09:00

09:15

11:15

11:30

13:30

13:45

07:00

09:00

09:15

11:15

11:30

13:30

13:45

07:00

09:00

Godzina
zakonczenia

13:30

13:45

15:00

09:00

09:15

11:15

11:30

13:30

13:45

15:00

09:00

09:15

11:15

11:30

13:30

13:45

15:00

09:00

09:15

Liczba godzin

02:00

00:15

01:15

02:00

00:15

02:00

00:15

02:00

00:15

01:15

02:00

00:15

02:00

00:15

02:00

00:15

01:15

02:00

00:15



Przedmiot / temat
zajec

G 2iacze

teowe narozne

LLPREEN Przerwa

GBI 7/aca

teowe narozne

Przerwa

GBI Ziacza

teowe narozne

B 2ioc

teowe

Przerwa

@B ziacza

teowe

CPRERN Przerwa

€ 7/aca

teowe

Przerwa

G Z/acza

teowe

EBB 7/aca

teowe

LA Przerwa

G 2toc2a

teowe

I Preerva

D 2oz

teowe

Przerwa

D Z/acza

teowe

Prowadzacy

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Data realizacji
zajeé

10-04-2026

10-04-2026

10-04-2026

10-04-2026

10-04-2026

13-04-2026

13-04-2026

13-04-2026

13-04-2026

13-04-2026

13-04-2026

13-04-2026

14-04-2026

14-04-2026

14-04-2026

14-04-2026

14-04-2026

14-04-2026

14-04-2026

Godzina
rozpoczecia

09:15

11:15

11:30

13:30

13:45

07:00

09:00

09:15

11:15

11:30

13:30

13:45

07:00

09:00

09:15

11:15

11:30

13:30

13:45

Godzina
zakonczenia

11:15

11:30

13:30

13:45

15:00

09:00

09:15

11:15

11:30

13:30

13:45

15:00

09:00

09:15

11:15

11:30

13:30

13:45

15:00

Liczba godzin

02:00

00:15

02:00

00:15

01:15

02:00

00:15

02:00

00:15

02:00

00:15

01:15

02:00

00:15

02:00

00:15

02:00

00:15

01:15



Przedmiot / temat
zajec

D 222

teowe

[VZ2E) Przerwa

B Z/acza

teowe

G Preerve

D Ztacza

teowe

IREFAE) Przerwa

D 2oz

teowe

R Zhacza

teowe

RVPRER) Przerwa

G Z/acza

teowe

Przerwa

D Z/acza

teowe

IREFRET Przerwa

D 2oz

teowe

D 21oc2a

teowe

R Preerva

D 2z

teowe

T Preerva

BH Z/acza

teowe

Prowadzacy

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Data realizacji
zajeé

15-04-2026

15-04-2026

15-04-2026

15-04-2026

15-04-2026

15-04-2026

15-04-2026

16-04-2026

16-04-2026

16-04-2026

16-04-2026

16-04-2026

16-04-2026

16-04-2026

17-04-2026

17-04-2026

17-04-2026

17-04-2026

17-04-2026

Godzina
rozpoczecia

07:00

09:00

09:15

11:15

11:30

13:30

13:45

07:00

09:00

09:15

11:15

11:30

13:30

13:45

07:00

09:00

09:15

11:15

11:30

Godzina
zakonczenia

09:00

09:15

11:15

11:30

13:30

13:45

15:00

09:00

09:15

11:15

11:30

13:30

13:45

15:00

09:00

09:15

11:15

11:30

13:30

Liczba godzin

02:00

00:15

02:00

00:15

02:00

00:15

01:15

02:00

00:15

02:00

00:15

02:00

00:15

01:15

02:00

00:15

02:00

00:15

02:00



Przedmiot / temat
zajec

D Preeve

B Z/acza

teowe

BB Z/acza

teowe

D Preerve

BB Zhacza

rurowe

LKA Przerwa

B 20z

rurowe

BT Preeva

T Z/acza

rurowe

BB 7/acza

rurowe

D Preerve

D Z/acza

rurowe

IkYFAE) Przerwa

D 2z

rurowe

T Preerva

I 7iacz

rurowe

D 2oz

rurowe

D Przerva

D Z/acza

rurowe

Prowadzacy

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Data realizacji
zajeé

17-04-2026

17-04-2026

20-04-2026

20-04-2026

20-04-2026

20-04-2026

20-04-2026

20-04-2026

20-04-2026

21-04-2026

21-04-2026

21-04-2026

21-04-2026

21-04-2026

21-04-2026

21-04-2026

22-04-2026

22-04-2026

22-04-2026

Godzina
rozpoczecia

13:30

13:45

07:00

09:00

09:15

11:15

11:30

13:30

13:45

07:00

09:00

09:15

11:15

11:30

13:30

13:45

07:00

09:00

09:15

Godzina
zakonczenia

13:45

15:00

09:00

09:15

11:15

11:30

13:30

13:45

15:00

09:00

09:15

11:15

11:30

13:30

13:45

15:00

09:00

09:15

11:15

Liczba godzin

00:15

01:15

02:00

00:15

02:00

00:15

02:00

00:15

01:15

02:00

00:15

02:00

00:15

02:00

00:15

01:15

02:00

00:15

02:00



Przedmiot / temat
zajec

) Preerve

D Z/acza

rurowe

PFAEY Przerwa

D 2022

rurowe

D Zhacza

rurowe

[PLFAE) Przerwa

D 2z

rurowe

GEEED Przerva

B Z/acza

rurowe

iEFAERY Przerwa

B 222

rurowe

IEEEEER) Egzamin

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto

Prowadzacy

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Marcin Kita

Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

Data realizacji
zajeé

Godzina
rozpoczecia

22-04-2026 11:15
22-04-2026 11:30
22-04-2026 13:30
22-04-2026 13:45
23-04-2026 07:00
23-04-2026 09:00
23-04-2026 09:15
23-04-2026 11:15
23-04-2026 11:30
23-04-2026 13:30
23-04-2026 13:45
27-04-2026 08:00

Cena

2 400,00 PLN

2 400,00 PLN

16,55 PLN

16,55 PLN

Godzina
zakonczenia

11:30

13:30

13:45

15:00

09:00

09:15

11:15

11:30

13:30

13:45

15:00

10:00

Liczba godzin

00:15

02:00

00:15

01:15

02:00

00:15

02:00

00:15

02:00

00:15

01:15

02:00



W tym koszt walidacji brutto 650,00 PLN

W tym koszt walidacji netto 650,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 950,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 950,00 PLN

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 2

122

0 Jolanta Kucaba

‘ ' Wyksztatcenie wyzsze: Politechnika Slgska w Gliwicach — Mechanika i Budowa Maszyn Instruktor
teoretycznej nauki zawodu - 5 lat Licencja IWE

222

0 Marcin Kita

‘ ' Wyksztatcenie Srednie Specjalnos¢: Technik urzadzen sanitarnych Doswiadczenie zawodowe
spawacz - 18 lat Instruktor praktycznej nauki zawodu — 4 lata Uprawnienia pedagogiczne
KKPE/04.07/1005/2022 Uprawnienia spawalnicze met. 141,135,111, 131

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Na kurs moze by¢ przyjety kandydat, ktory:

e ukonczyt 18 lat,

¢ posiada co najmniej wyksztatcenie podstawowe,

¢ posiada ukonczone szkolenie z zakresu spawania blach i rur spoinami pachwinowymi w metodzie MAG

¢ posiada zdolnos¢ wykonywania zawodu spawacza (potwierdzong aktualnym zaswiadczeniem lekarskim o braku przeciwwskazan do
wykonywania zawodu spawacza)

Warunki uczestnictwa

Na kurs moze by¢ przyjety kandydat, ktory:

e ukonczyt 18 lat,

¢ posiada co najmniej wyksztatcenie podstawowe,

¢ posiada zdolno$¢ wykonywania zawodu spawacza (potwierdzong aktualnym zaswiadczeniem lekarskim o braku przeciwwskazan do
wykonywania zawodu spawacza)

Informacje dodatkowe

W ramach szkolenia uczestnicy otrzymuja skrypt oraz materiaty pismiennicze (notes, dtugopis) w dniu ropoczecia szkolenia.



Na czas trwania zaje¢ praktycznych, uczestnicy zostajg wyposazeni w indywidualne srodki ochrony osobistej, m.in.: okulary spawalnicze, maski,
przytbice, stopery i wszelkie materiaty do nauki.

Uczestnik we wtasnym zakresie powienien posiadac ubranie robocze (dtugie spodnie, bluza oraz petne buty robocze)
Uzasadnienie zastosowania zwolnienia z VAT-u

Art 43 ust. 1 pkt 29) ¢ ) Ustawy z dnia 11 marca 2004 r. o podatku od towardw i ustug z pézn.zm.

Adres

ul. Braci Mieroszewskich 122B
41-219 Sosnowiec

woj. $laskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
¢ Klimatyzacja
o Widfi

Kontakt

h E-mail edyta.adamczyk@harispal.pl

Telefon (+48) 609 270 230

Edyta Adamczyk



