Mozliwos$¢ dofinansowania

Kurs spawania metodg MMA - 111 blach i 9 000,00 PLN brutto

ﬁ rur spoinami doczotowymi oraz 9 000,00 PLN  netto
pachwinowymi z uprawnieniami TUV 100,00 PLN  brutto/h

w THURINGEN Polska Sp. z 0. o. 100,00 PLN netto/h

Numer ustugi 2026/01/28/179959/3290782

CENTRUM
SZKOLEN
PRZEMYStOWYCH
SPOLKA Z
OGRANICZONA

ODPOWIEDZIALNOS © Rogowiec / stacjonarna

ClA & Ustuga szkoleniowa
%k ok Kk 49/5 ® 90h

47 ocen £ 04.05.2026 do 20.05.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Metoda MMA-111 to spawanie elektroda otulong (Manual Metal Arc
Welding / Stick Welding) — jedna z podstawowych i najstarszych metod
spawania tukowego, szeroko stosowana do taczenia réznych stali przy
uzyciu elektrod z otuling. Ustuga adresowana do uczestnikéw, ktérzy chca
zdoby¢ kwalifikacje zawodowe, ktére z pewnoscig w przysztosci pomoga
uczestnikowi zdoby¢ specjalistyczne zewnetrzne certyfikaty w zakresie

Grupa docelowa ustugi samodzielnego wykonywania ztgczy spawanych przy pomocy.

Grupa docelowa moga by¢ osoby chcace rozwingé umiejetnosci
praktyczne w spawaniu réznych pozyciji i rodzajéw spoin, spawacze
zatrudnieni w zaktadach produkcyjnych, montazowych,
budowlanych,technicy i majsterkowicze potrzebujacy praktycznych
umiejetnosci spawania przy naprawach, konstrukcjach warsztatowych lub
prostych projektach.

Minimalna liczba uczestnikéw 1
Maksymalna liczba uczestnikow 12

Data zakonczenia rekrutacji 03-05-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi 90



Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Kurs spawania metodg MMA - 111 blach i rur spoinami doczotowymi oraz pachwinowymi z uprawnieniami TUV
THURINGEN Polska Sp. z 0. 0. przygotowuje do samodzielnego wykonywania prac spawalniczych metodg MMA - 111 tj.
do prawidtowego przygotowania powierzchni spawalniczych oraz prawidtowej i bezpiecznej metodyki pracy z
podstawowymi materiatami oraz konstrukcjami. Kurs przygotowuje do egzaminéw konicowych.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidaciji

Uczestnik definiuje

i charakteryzuje

stosowane przepisy prawne, ppoz. oraz
bhp wykorzystywane przy zawodzie
spawacza.

Definiuje aktualne normy, przepisy oraz
standardy dotyczace wytycznych wg
Instytutu Spawalnictwa, TOV
THURINGEN Polska Sp. z 0. o

Test teoretyczny

Uczestnik definiuje oraz uzasadnia
posiadang wiedze na temat rodzajéw
metod spajania,

oraz wykorzystywanych do tego metali.

Rozréznia rézne rodzaje taczenia
metali. Charakteryzuje rodzaje ztgczy Test teoretyczny
spawanych oraz spoin.

Przygotowuje sprzet oraz miejsce pracy.
Planuje poprawny proces spawania

Obserwacja w warunkach rzeczywistych
z uwzglednieniem techniki i technologii ! ywisty

spawania.
Uczestnik uzasadnia odpowiedni dobér
urzadzen do spawania i osprzetu. Poprawnie przygotowuje materiaty i
Posiada umiejetnos¢ doboru techniki narzedzia niezbedne do spawania.
i techno!ogu sptdwanla. ' RozczthJ.e. prawidtowo rysunki ’ Obserwacja w warunkach rzeczywistych
Uczestnik prawidtowo wykonuje konstrukcji spawanych. Identyfikuje
spawanie ztgcza oraz stosuje odpowiednie rozwigzania
pachwinowego/doczotowego blach techniczne.
irur.
Wykonuje prawidtowo czynnosci
spawania blach, rur spoinami
P .. p Obserwacja w warunkach rzeczywistych
doczotowymi i pachwinowym metoda
MMA 111 oraz ocenia jakos¢ spawania.

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje



Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza uprawnienia do wykonywania zawodu na danym stanowisku (tzw. uprawnienia
stanowiskowe) i jest wydawany po przeprowadzeniu walidacji?

TAK

Pytanie 5. Czy dokument jest certyfikatem, dla ktérego wypracowano system walidac;ji i certyfikowania efektéw uczenia
sie na poziomie miedzynarodowym?

TAK
Informacje
Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii uprawnionych do wydawania dokumentéw potwierdzajgcych uzyskanie
Podmiotow kwalifikacji, w tym w zawodzie
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje TOV Thuringen Polska Sp. z 0.0.
Nazwa Podmiotu certyfikujagcego TUV Thuringen Polska Sp. z 0.0.

Program

Szkolenie z zakresu spawania metodg MMA - 111 obejmuje 90 godzin zegarowych (60 min).

e Zajecia teoretyczne -8 godzin
e Zajecia praktyczne — 80 godzin
e Egzamin - 2 godzina

Szkolenie teoretyczne:

1. Zagadnienia ogdlne.

2. Zasady szkolenia spawaczy, Egzamin spawacza wg PN-EN 287-1,9606-1, 9606-2.

3. Zagadnienia BHP przy spawaniu MMA.

4. Zasada procesu spawania metodg MMA.

5. Budowa i zasada dziatania urzadzen wykorzystywanych podczas spawania metodg MMA.
6. 0golne warunki technologiczne podczas spawania MMA.

7. Ocena jakosci spawu.

Szkolenie praktyczne:

1. Instruktaz wstepny.

2. Szkolenie praktyczne, ktére obejmuje zestaw 10 ¢wiczen.

3. Zapoznanie sie ze sprzetem niezbednym do wykonywania spawania metodg MMA.

4. Podtaczanie i uruchamianie urzadzen spawalniczych, wytgczanie urzadzenia po zakonczonej pracy.
5. Przygotowanie materiatu do ciecia, parametry ciecia, technika ciecia.

Warunki organizacyjne:

¢ forma zaje¢ w ramach ustugi - stacjonarna,

e minimalna liczba uczestnikéw ustugi to 5 osoby maksymalna to 12 osdb,

e zajecia w ramach ustugi obejmujg 90 godzin zegarowych tgcznie z walidacja,

e ewentualne przerwy w trakcie zaje¢ nie wliczajg si¢ w czas trwania catej ustugi,

e w przypadku zaje¢ trwajacych 4 godziny nie przewiduje sie stosowania przerw, natomiast w przypadku zaje¢ trwajacych 8 godzin i
powyzej, przewiduje sig przerwy 15 - minutowe po kazdych trawigcych zajgciach min. 4 godziny,

e cze$¢ zaje¢ w ramach ustugi prowadzona jest w sposéb warsztatowy z wykorzystaniem niezbednego oraz koniecznego sprzetu,



e realizacji tego typu zaje¢ w formie praktycznej,

e zajecia warsztatowe ze wzgledu na specyfike prowadzone sg w grupach od 1 do 12 osdb,

e zajecia warsztatowe moga by¢ prowadzone przez wiecej niz 1 trenera,

¢ walidacja prowadzona jest zgodnie z kartg ustugi i zatgczonym harmonogramem,
¢ termin walidacji jest adekwatny do zaplanowanych metod oceny efektéw uczenia sie,
¢ walidacja prowadzona jest przez osobe, ktéra nie uczestniczyta w procesie ksztatcenia,

¢ walidacja jest integralng czescia ksztatcenia, gdyz dopiero po jej przeprowadzeniu bez wzgledu na wynik mozna uznaé ustuge za

zakoriczong zgodnie z wytycznymi
e walidacja przeprowadzona w obecnos$ci walidatora trwa 2 godziny, polega na wykonaniu minimum 1 prawidtowej prébki spawalniczej
metoda MMA blach badzZ rur metoda pachwinowa badz doczotowg oraz prawidtowej oceny jakos$ci spawu.

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zaje¢: 3

Przedmiot / temat

Prowadzac
zajec acy

1z3

Zagadnienia
ogdlne. Zasady
szkolenia
spawaczy.
Egzamin
spawacza wg
PN-EN 287-
1,9606-1, 9606-2
Zagadnienia BHP
przy spawaniu
MMA

Wiktor Rydz

Zasada

procesu
spawania
metoda MMA.
Budowa i zasada
dziatania
urzadzen
wykorzystywanyc
h podczas Wiktor Rydz
spawania
metoda
MMA,Ogdlne
warunki
technologiczne
spawania MMA.
Ocena jakosci
spawu.

Egzamin -
spawanie -
metodg MMA

Data realizaciji

zajec

04-05-2026

04-05-2026

20-05-2026

Godzina
rozpoczecia

07:30

11:45

08:00

Godzina
zakonczenia

11:30

15:45

10:00

Liczba godzin

04:00

04:00

02:00



Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 9 000,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 9 000,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 100,00 PLN
Koszt osobogodziny netto 100,00 PLN
W tym koszt walidacji brutto 550,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 550,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 550,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 550,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 4

1z4

o Mariusz Pawlik

‘ ' Zaswiadczam, iz Pan Mariusz Pawlik jest aktywnym spawaczem z ponad 27 letnim stazem w
metodzie TIG, MAG, Elektroda. Poza tym od 2018 roku jest wyktadowca oraz instruktorem spawania
w procesach TIG, MAG MIG, MMA. Polecamy Pana Mariusz Pawlik jako rzetelnego i sumiennego
trenera. Zdobyte doswiadczenie w ciggu ostatnich 5-lat

224

O Wiktor Rydz

‘ ' Wyksztatcenie wyzsze pedagogiczne. Kilkuletnie doswiadczenie w prowadzeniu szkolen jako trener
z zakresu spawania, ciecia itp.
Koordynator ds. programowania i obstugi maszyn CNC - ciecie strumieniem wody. Szkoleniowiec z
wieloletnim stazem z zakresu : obstugi i programowania urzadzen CNC, programu CAD dla klientéw
indywidualnych oraz firm.
0d 2021 - czynny spawacz 5.1 wg PN-EN 13067, Swiadectwo UDT do spawania materiatéw tworzyw
sztucznych z grupy materiatowej 5.1.
Zdobyte doswiadczenie trenerskie w ciggu ostatnich 5-lat.



Piotr Stasiak

Certyfikaty TUV: 1SO: 9606-1 135 T BW FM3 S s14D168 H-L045 ss nb; ISO: 9606-1 111 T BW/FW

‘ ' FM3 Bs12 D48.3 H-L045 ss nb, ISO: 9606-1 138 P BW 1.2 M t12 PF ss nb;

Kilkuletnie doswiadczenie praktyczne w zawodzie spawacza metody MMA 111 oraz 135 MAG.
Dodatkowo praktyczne umiejetnosci jako reczny przecinacz plazmowy oraz gazowy. Polecamy Pana
Piotra Stasiak jako rzetelnego i sumiennego trenera. Zdobyte doswiadczenie w ciggu ostatnich 5-lat.

4z4

Michat Forys

‘ ' Wyksztatcenie: -2006 r ukoniczenie 1,5 rocznej Spotecznej Szkoty Bezpieczenstwa i Higieny Pracy w
todzi-2011 — ukonczenie 3,5 letnich studiéw inzynierskich - kierunek: Ochrona $rodowiska -
specjalnosc¢: Bezpieczenstwo i higiena pracy -2013 r — ukonczenie 1,5 rocznych uzupetniajacych
studiéw magisterskich - kierunek: Ochrona srodowiska -specjalnos$¢: Bezpieczenstwo i ochrona
Srodowiska pracy -uzyskanie tytutu zawodowego technika bezpieczenstwa i higieny pracy -28-letnie
doswiadczenie w zakresie obstugi i szkolen bhp i ppoz.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Materiaty piSmiennicze (notes, dtugopis, dydaktyczne - skrypt) udostepniane w czasie trwania szkolenia teoretycznego.

Uczestnik otrzymuje na wtasnos$¢ w pierwszym dniu szkolenia praktycznego: rekawice spawalnicze, okulary do szlifowania oraz do
dyspozycji na okres kursu przytbice samosciemniajacy, fartuch skérzany. Osrodek udostepnia niereglamentowany dostep do materiatéw i
prébek spawalniczych.

Kursanci zabierajg ze sobg ubranie robocze: czepek spawalniczy, dtugie spodnie, dtugi rekaw oraz petne buty robocze.

Warunki uczestnictwa

e ukonczona co najmniej szkote podstawowg lub zawodowa,
e ukonczony 18 rok zycia,
¢ brak przeciwwskazan zdrowotnych do wzigcia udziatu w kursie spawalniczym.

Informacje dodatkowe

Cena zawiera koszt szkolenia oraz egzaminu certyfikujacego.
Czas oczekiwania na wydanie uprawnien kwalifikacyjnych okoto 30- dni.

Zajecia odbywaja sie w systemie porannym/popotudniowym w dni robocze, o ile harmonogram nie stanowi inaczej w godzinach od 7:00
do 21:00 oraz w soboty i niedziele w godzinach od 7:00 - 21:00.

Zajecia odbywaja sie w jednostkach 60-minutowych.

Zajecia praktyczne odbywajg sie w systemie indywidualnym ustalonym z uczestnikiem szkolenia w przedziale czasowym od 04.05.2026 -
20.05.2026 w godzinach od 7:00 - 21:00 7 dni w tygodniu.

Karty Zaje¢ Praktycznych dostepne u dostawcy ustugi rozwojowe;j.

Dla uczestnikéw z dofinansowaniem wymagane min. 80% obecnosci.



Adres

ul. Instalacyjna 16
97-427 Rogowiec
woj. tédzkie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Wi

¢ Sala konferencyjna wyposazona w niezbedne srodki dydaktyczne.

Kontakt

O

m E-mail sekretariat@centrumszkolenprzemyslowych.pl
Telefon (+48) 536 150 376

Monika Pastusiak



