Mozliwos$¢ dofinansowania

GWO Blade Repair (Global Wind 9 000,00 PLN brutto
Organisation) - naprawa oraz inspekcja 9.000,00 PLN netto
paritoodl  topat turbin wiatrowych 11250 PLN brutto/h

Numer ustugi 2026/01/24/47520/3281421 112,50 PLN netto/h

Global Wind
Consulting spotka z
ograniczong
odpowiedzialnoscia

© Wroctaw / stacjonarna
& Ustuga szkoleniowa

Kok ok kk 49/5 (@ goh
195 ocen B 09.05.2026 do 16.05.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Energetyka i gazownictwo

Szkolenie skierowane jest dla nowych kandydatéw branzy wiatrowej
chcacych posigs$¢ wiedze i umiejetnosci w zakresie napraw i inspekcji

Grupa docelowa ustugi topat turbin wiatrowych oraz pracujacych juz w branzy wiatrowe;j,
rozwijajgcych swoje kompetencje. Szkolenie jest wymagane i
honorowane na rynku polskim jak i $wiatowym.

Minimalna liczba uczestnikéw 3
Maksymalna liczba uczestnikow 6

Data zakonczenia rekrutacji 08-05-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 80

Certyfikat 1ISO 21001: 2018 Organizacje edukacyjne — ,Systemy
Podstawa uzyskania wpisu do BUR zarzadzania dla organizacji edukacyjnych — wymagania ze wskazéwkami
dotyczacymi uzytkowania”

Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie przygotowuje do bezpiecznej i $wiadomej pracy w srodowisku turbin wiatrowych, w oparciu o aktualne
procedury bezpieczenstwa. Prowadzi do nabycia umiejetnosci i kwalifikacji w zakresie napraw i inspekcji topat turbin



wiatrowych. Ustuga prowadzi do podniesienia kompetencji w sektorze zielonej transformaciji.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Prawidtowo definiuje i

organizuje zakres prac zwigzanych z
materiatami kompozytowymi, pracy z
zywicami poliestrowymi i
epoksydowymi,

Odpowiednio planuje dobér rodzaju
materiatéw do danego typu naprawy,

Dobiera i stosuje odpowiednie
$rodki ochrony indywidulanej przy
pracach zwigzanych z zywicami i
materiatami kompozytowymi,

Stosuje uregulowania obowigzujacych
przepiséw w miejscu pracy

Samodzielnie prowadzi naprawy
krawedzi sptywu topaty turbiny
wiatrowej

Samodzielnie prowadzi naprawe
krawedzi natarcia topaty turbiny
wiatrowej

Samodzielnie
wymienia materiat rdzenia topaty
turbiny wiatrowej

Samodzielnie

dokonuje renowacji powierzchni
zewnetrznej topaty turbiny wiatrowe;j
oraz przygotowuje powierzchnie
naprawy do malowania oraz natozenia
zelkotu

Kryteria weryfikacji

Przedstawia szczegdtowy plan pracy,
ktéry uwzglednia rodzaj uzywanych
materiatéw, technologie pracy oraz czas
potrzebny do wykonania zadan

Wykazuje sie umiejetnos$ciag wyboru
wiasciwych materiatéw, takich jak
rodzaje zywic i tkanin kompozytowych,
w zaleznosci od rodzaju i stopnia
uszkodzenia topaty

Identykuje i poprawnie stosuje srodki
ochrony osobistej (PPE), takie jak
rekawice, maski, okulary ochronne,
kombinezony, zgodnie z
obowiazujacymi przepisami BHP i
normami bezpieczenstwa

Wykorzystuje obowigzujace przepisy
prawne, normy i standardy zwigzane z
bezpieczenstwem i higieng pracy,
ochrong srodowiska

Poprawnie wykonuje naprawe krawedzi
sptywu topaty, zgodnie ze standardami
branzowymi.

Wykazuje sie umiejetnosciag naprawy
krawedzi natarcia topaty, zgodnie z
procedurami naprawczymi, zapewniajac
trwatos¢ i wytrzymato$¢é naprawy

Usuwa uszkodzony materiat rdzenia, a
nastepnie poprawnie instaluje

nowy materiat zgodnie z procedurami
naprawczymi, zapewniajac integralno$é
strukturalna topaty.

Prawidtowo oczyszcza i przygotowuje
powierzchnig, a nastepnie stosuje
powtoki ochronne, takie jak farby i
zelkoty, zgodnie z wymaganiami
technicznymi.

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Samodzielnie

dokonuje Instalacji elementéw
poprawiajacych sprawnos$é
aerodynamiczna topaty turbiny
wiatrowej

Poprawnie instaluje elementy

aerodynamiczne zgodnie z instrukcjami Obserwacja w warunkach
producenta i specykacjami symulowanych
technicznymi

Komunikuje si¢ w sposéb jasny i

WspGipracuje efektywnie w zespole rzeczowy z cztonkami zespotu podczas

technikéw, przestrzegajac zasad
komunikacji, odpowiedzialnosci i
kultury pracy w $rodowisku wysokiego
ryzyka

realizacji zadan technicznych, Obserwacja w warunkach
prawidtowo reaguje na polecenia i symulowanych

sygnaty zespotowe w sytuacjach

wymagajacych zwiekszonej ostroznosci

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?

TAK
Informacje
Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii uprawnionych do wydawania dokumentéw potwierdzajgcych uzyskanie
Podmiotow kwalifikacji, w tym w zawodzie
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje Global Wind Consulting sp. z 0.0.
Nazwa Podmiotu certyfikujacego Global Wind Organisation

Program

GWO Blade Repair wyposaza uczestnikow w wszechstronng wiedze i umiejetnosci w zakresie kontroli i napraw kompozytéw. Uczestnicy potrafig
bezpiecznie obchodzi¢ sie z materiatami kompozytowymi, przeprowadzaé przeglady i wykonywa¢ podstawowe procedury naprawy topat.
Uczestnicy poznajg zasady zréwnowazonego uzytkowania materiatéw kompozytowych, wybierajgc rozwigzania o mniejszym wptywie
$rodowiskowym. Omawiane sg zagadnienia cyklu zycia komponentéw — naprawy jako sposéb przedtuzania uzytkowania topat i ograniczania
generowania odpaddw, a takze bezpieczne obchodzenie sie z pytami z wiékna szklanego, zuzytymi zywicami i PPE.

Ustuga trwajgca 80h
Ustuga jest realizowana w formie zaje¢ dydaktycznych, w godzinach zegarowych
*Czas szkolenia zawarty w harmonogramie nie uwzglednia przerw dla kursantéw.

Wielkos¢ grupy szkoleniowej 3 - 6 oséb



Kazdy uczestnik pracuje na w petni wyposazonym stanowisku (zestaw narzedzi do laminowania, materiaty kompozytowe, $rodki ochrony
osobistej itp.).

Zakres tematyczny obejmuje m.in.:

¢ Wprowadzenie do szkolenia i technologii turbin wiatrowych — omdwienie specyfiki pracy w branzy OZE oraz znaczenia jakos$ci napraw w
utrzymaniu efektywnosci turbin.

¢ Bezpieczenstwo pracy (BHP) - zagrozenia chemiczne i fizyczne, ocena ryzyka, ergonomia pracy, $rodki ochrony indywidualnej (PPE).

¢ Ochrona srodowiska i zielone kompetencje - odpowiedzialne postepowanie z materiatami, segregacja odpadéw, wptyw napraw na
Srodowisko, praktyki ograniczania sladu weglowego.

e Charakterystyka materiatéw kompozytowych — witdkna szklane, wiékna weglowe, zywice epoksydowe i poliestrowe, wtasciwosci,
zastosowania i zasady doboru materiatéw.

¢ Dokumentacja techniczna i kontrolna - prowadzenie kart inspekcyjnych, sporzadzanie raportéw, interpretacja procedur naprawczych.

¢ Przygotowanie stanowiska pracy i zabezpieczenie obszaru - symulacja realnych warunkéw pracy.

¢ Szlifowanie, oczyszczanie i przygotowanie powierzchni do naprawy - nauka recznych i mechanicznych technik obrébki.

¢ Laminowanie reczne, zastosowanie workow prézniowych — odtworzenie struktury laminatu zgodnie z dokumentacjg techniczna.

¢ Naprawy typowych uszkodzen topat — powierzchni, rdzenia topaty, krawedzi natarcia i sptywu, .

¢ Szpachlowanie, malowanie i naktadanie zelkotu - przywracanie funkcji aerodynamicznych i ochronnych topaty.

¢ Inspekcja koricowa i testy jakosciowe — ocena efektéw napraw, wykrywanie wad, stosowanie procedur kontrolnych.

¢ Test koricowy i walidacja - potwierdzenie opanowania umiejetnosci w warunkach symulowanych.

Dzien 1 Wprowadzenie, BHP i Srodowisko pracy

¢ Rejestracja, wprowadzenie do szkolenia

e Karty charakterystyki, instrukcja pracy, identyfikacja zagrozen
¢ Ocena ryzyka, ergonomia, bezpieczenstwo chemiczne

« Srodki ochrony indywidualnej

e Zanieczyszczenia, segregacja odpadéw

Dzien 2 Laminacja ptytki poliestrowej

e Omodwienie ¢wiczenia

e Wiasciwosci zywic poliestrowych

e Lista materiatow

e Warunki otoczenia

e Przygotowanie formy i naktadanie zelkotu
¢ Przygotowanie mat szklanych

* Przygotowanie zywicy

e Laminacja

Dzien 3 Laminacja ptytki epoksydowej, Laminacja ptytki krawedzi natarcia

e Omodwienie ¢wiczenia

¢ Wtasciwosci zywic epoksydowych

e Lista materiatéw

¢ Przygotowanie formy i naktadanie zelkotu
¢ Przygotowanie mat szklanych

¢ Przygotowanie zywicy

e Laminacja

e Zaktadanie worka prézniowego

e Proces utwardzania i pomiar twardosci

Dzien 4 Szlifowanie Laminatu, Laminacja panelu sandwich, test czastkowy teoretyczny

e Omdwienie ¢wiczenia

e Lista materiatéw

e Warunki otoczenia

¢ Inspekcja uszkodzenia

e Rozmiary zaktadek dla roznych typédw mat szklanych
e Szlifowanie

¢ Przygotowanie formy i naktadanie zelkotu
¢ Przygotowanie mat szklanych

¢ Przygotowanie zywicy

e Laminacja

e Zaktadanie worka prézniowego



* test czastkowy teoretyczny
Dzien 5 Naprawy krawedzi natarcia

e Omdwienie ¢wiczenia

¢ Inspekcja uszkodzenia

e Szlifowanie

e Wypetnienie uszkodzenia,
e Laminacja

e Szpachlowanie, odtwarzanie profilu topaty,przygotowanie do malowania

e Dokumentacja napraw
e Raport

Dzien 6 Naprawa paneli warstwowych ( Panel sandwich)

e Omdwienie ¢wiczenia
¢ Inspekcja uszkodzenia

¢ Usuniecie laminatu zewnetrznego i materiatu rdzenia,

e Wymiana uszkodzonego materiatu z laminatu wewnetrznego

e Wymiana materiatu rdzenia fopaty
e Laminacja

e Utwardzenie naprawy za pomoca kocéw grzewczych
e Szpachlowanie, przygotowanie do malowania

¢ Kontrola i dokumentacja
e Raport

Dzien 7 Naprawy linii wigzania

e Omodwienie ¢wiczenia
¢ Inspekcja uszkodzenia

¢ Wiercenie otwordéw iniekcyjnych i kontrolnych w krawedzi sptywu
¢ Uzupetnianie kleju konstrukcyjnego w obszarze rozwarstwienia

e Szpachlowanie, przygotowanie do malowania

e Kontrola i dokumentacja
e Raport

Dzien 8 Finalizacja prac praktycznych, podsumowanie, test koricowy, walidacja, wreczenie Certyfikatow

e Finalizacja prac praktycznych

¢ Przygotowanie do testéw koricowych

e Test teoretyczny koncowy

¢ Walidacja — ocena efektow uczenia sie

¢ Wreczenie certyfikatéw, zakonczenie szkolenia

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zajeé: 9

Przedmiot / temat

P d
zajec rowadzacy

Wprowadzenie,
BHP i sSrodowisko

pracy

Michat Sobek

Laminacja
ptytki Michat Sobek

poliestrowej

Data realizacji
zajeé

09-05-2026

10-05-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

08:00

Godzina

) . Liczba godzin
zakonczenia

18:00 10:00

18:00 10:00



Przedmiot / temat
zajet

Laminacja
plytki
epoksydowej,
Laminacja ptytki
krawedzi natarcia

Szlifowanie
Laminatu,
Laminacja panelu
sandwich, test
czastkowy
teoretyczny

Naprawy
krawedzi natarcia

Naprawa

paneli
warstwowych (
Panel sandwich)

Naprawy

linii wigzania

Finalizacja
prac

praktycznych

Podsumowanie,
test koncowy,
walidacja,
wreczenie
Certyfikatow

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto

Prowadzacy

Michat Sobek

Michat Sobek

Michat Sobek

Michat Sobek

Michat Sobek

Michat Sobek

Koszt osobogodziny brutto

Data realizacji

Godzina

zajeé rozpoczecia
11-05-2026 08:00
12-05-2026 08:00
13-05-2026 08:00
14-05-2026 08:00
15-05-2026 08:00
16-05-2026 08:00
16-05-2026 12:00

Cena

9 000,00 PLN

9 000,00 PLN

112,50 PLN

Godzina
zakonczenia

18:00

18:00

18:00

18:00

18:00

12:00

18:00

Liczba godzin

10:00

10:00

10:00

10:00

10:00

04:00

06:00



Koszt osobogodziny netto 112,50 PLN

W tym koszt walidacji brutto 200,00 PLN

W tym koszt walidacji netto 200,00 PLN

W tym koszt certyfikowania brutto 100,00 PLN

W tym koszt certyfikowania netto 100,00 PLN
Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 1

121

O Michat Sobek

‘ ' Wyksztatcenie wyzsze -od 2019 asystent Wydziatu Mechanicznego Technologicznego Politechniki
Slgskiej *(wyktadowca) z zakresu szeroko pojetej inzynierii mechanicznej. Instruktor Napraw topat
Turbin Wiatrowych organizacji Global Wind Organisation. Posiada podstawowe szkolenia z
bezpieczenstwa pracy oraz ochrony osobistej. Prowadzi regularnie szkolenia z kompozytéw i
laminacji topat turbin wiatrowych od 2021 roku. W tym czasie przeprowadzit okoto 2200 godzin
szkolen.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi

Zapewniamy uczestnikom szkolenia materiaty dydaktyczne - w postaci skryptu autorstwa Global Wind Consulting tj. podrecznik Blade
Repair, ktory jest przekazany uczestnikowi w pierwszy dzien kursu, a takze niezbedne materiaty i narzedzia do ¢wiczen praktycznych,m.in.:

Srodki ochrony osobistej:

¢ maski pottwarzowe
e -kombinezowny ochronne
¢ -rekawice

Warunki uczestnictwa

Petnoletnios¢.
Dobry stan zdowia.
Uczestnictwo nalezy potwierdzi¢ poprzez rejestracje na stronie www:

https://technik.globalwind.consulting/serwis-gwc/formularz-osobowy/

Informacje dodatkowe



W cene ustugi 9000,00zt zostata wliczona optata za wpis do systemu WINDA oraz koszt egzaminu.
Koszt dojazdu i zakwaterowania nie jest wliczony w cene kursu.
Nalezy ze sobg zabra¢:

¢ wygodng odziez
e obuwie ochronne S3

W wyjatkowych sytuacjach szkolenie moze by¢ prowadzone przez innych instruktoréw niz wskazani, o stosownych kwalifikacjach i
kompetencjach.

Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ zmian kolejnosci zaje¢ podanych w harmonogramie.

Adres

ul. Grabiszyniska 233i
53-234 Wroctaw

woj. dolnoslaskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Wi

Kontakt

o Justyna Jakubowska

h E-mail info@globalwind.consulting

Telefon (+48) 666 500 015



