Mozliwos$¢ dofinansowania

Szkolenie: Eksploatacja form wtryskowych 3 065,16 PLN bruto

CENTRUM SZKOLEN INZYNIERSKICH

EMT-SYSTEMS
Spotka z
ograniczong
odpowiedzialnoscia

%k ok Kk 46/5
2998 ocen

(TS6)

2 492,00 PLN netto
218,94 PLN brutto/h

Numer ustugi 2026/01/20/5274/3270887

© Gliwice / stacjonarna

& Ustuga szkoleniowa

® 14h

£ 08.06.2026 do 09.06.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

178,00 PLN netto/h

Techniczne / Inzynieria i metrologia

Szkolenie kierowane jest do stuzb technicznych z matym
doswiadczeniem badz chcacych ugruntowacd swojg dotychczasowa
wiedze, a w szczegdlnosci do: narzedziowcdw, mechanikéw
narzedziowych, ustawiaczy form wtryskowych, technologéw, oséb
odpowiedzialnych za stan techniczny form wtryskowych.

Ustuga réwniez adresowana dla uczestnikow projektu

"Opolskie Ksztalcenie Ustawiczne",

"Kierunek — Rozwdj",

MP i/lub dla Uczestnikéw Projektu NSE,

Lubuskie Bony Rozwojowe.

Ustuga rozwojowa skierowana jest rowniez do uczestnikéw innych
projektow.

Wymagania wstepne: Brak

Minimalna liczba uczestnikow 6

Maksymalna liczba uczestnikow

Data zakonczenia rekrutacji

Forma prowadzenia ustugi

Liczba godzin ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

14

10

03-06-2026

stacjonarna

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Kurs przygotowuje do samodzielnej pracy w zakresie obstugi form wtryskowych, obstugi i naprawy uktadéw
gorgcokanatowych oraz samodzielnej oceny i wyboru metod naprawy uszkodzen form wtryskowych. Szkolenie
potwierdza nabycie kompleksowej wiedzy i umiejetnosci z zakresu eksploatacji form wtryskowych.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidaciji

oprawnie rozpoznaje i interpretuje
pop P ) pretd Test teoretyczny z wynikiem

kluczowe elementy procesu .
generowanym automatycznie

wtryskiwania oraz konstrukcji formy

identyfikuje rodzaje uktadéw
Dokonuje umiejetnej eksploatacii i wlewowych, wtasciwosci materiatéw
wyboru odpowiedniej metody naprawy oraz zastosowanie powtok
uszkodzen form wtryskowych oraz

uktadéw goracokanatowych zgodnie z
zasadami obstugi form wtryskowych stosuje zasady uzytkowania, Test teoretyczny z wynikiem

diagnostyki i regeneracji form generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

identyfikuje i szuka rozwigzan o
Test teoretyczny z wynikiem

probleméw technicznych zwigzanych z .
generowanym automatycznie

praca na zajmowanym stanowisku

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetenc;ji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?
TAK

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidacji?

TAK



Program

Niniejsze szkolenie ma na celu kompleksowe wsparcie oséb dorostych, ktére z wtasnej inicjatywy planujg podnies¢ swoje
umiejetnosci/kompetencje, umozliwiajgce rozwoj w kierunku umiejetnosci zawodowych, niezbednych do podjecia pracy w sektorze
zielonej gospodarki, ponadto niezbednych z punktu widzenia regionalnych/lokalnych specjalizacji dla Slgska (RIS, PRT) przyktadowo z
branzy 7.1 Automatyka przemystowa, zautomatyzowane linie produkcyjne i 7.3 Technologie projektowania i wytwarzania w przemysle
motoryzacyjnym.

Program ustugi obejmuje 14 godzin dydaktycznych (1 godzina dydaktyczna to 45 min). Przerwy nie wliczajg sie w czas trwania ustugi
szkoleniowe;j.

Dzien 1: 7 godzin dydaktycznych
Dzien 2: 7 godzin dydaktycznych
Czas trwania zajec¢ teoretycznych: 4h.
Czas trwania zajec¢ praktycznych: 10h.
Walidacja:

Wybrana metoda walidacji szkolenia: ,Test teoretyczny z wynikiem generowanym automatycznie”, dla ktérej nie jest wymagane
wprowadzenie osoby walidujgcej ustuge w sekcji 0séb prowadzacych. Uczestnik szkolenia wypetnia test pod koniec szkolenia w aplikaciji
dostepnej na komputerze w sali szkoleniowej EMT-Systems.

Program szkolenia:
Dzien 1

¢ Podstawowe wiadomosci o procesie wtryskiwania:
e Przebieg procesu wtryskiwania
e Procesy zachodzace w formie wiryskowej
e Podstawowe parametry procesu wtryskiwania
* Najwazniejsze zasady ustawiania procesu wtryskiwania

¢ Budowa formy wtryskowej:
e Zasada dziatania formy wtryskowe;j
¢ Rozwigzania konstrukcyjne nowoczesnych form
¢ Uktady funkcjonalne formy wtryskowe;j
e Elementy formy wtryskowej
e Powierzchnia podziatu
e Uwalnianie detalu
e Uktad wypychania detali
e Uktad chtodzenia
e Normalia w formach wtryskowych

¢ Rodzaje uktadéw wlewowych:
¢ Rodzaje uktadéw wlewowych
e Budowa uktadéw wlewowych
e Zasady doboru punktu wtryskiwania
e Zasady doboru przewezek
¢ Systemy gorgcokanatowe

¢ Materiatoznawstwo w budowie form wtryskowych:
¢ Stale wykorzystywane do budowy form
e Witasciwosci wybranych stali
¢ Metale specjalne
e Obroébka cieplno-chemiczna stali

¢ Powtoki w formach wtryskowych:
¢ Rodzaje powtok
e Mozliwos$ci zastosowania
e Zalety i wady powtok

¢ Uzytkowanie form:



Obcigzenia mechaniczne
Rozszerzalnos$é cieplna
Odbidr ciepta

Wptyw procesu
Uszkodzenia mechaniczne
Btedy uzytkowania

Dzien 2

¢ Korekty wymiarowe gniazd:

Korekta technologiczna
Korekta konstrukcyjna
Korekta mechaniczna
Problemy korekty wymiarowej

¢ Odpowietrzenia gniazda formujacego:

Rodzaje odpowietrzen
Rozwigzania konstrukcyjne
Znaczenie odpowietrzania formy

e Obstuga form z goracymi kanatami:

Dokumentacja

Uruchamianie form z gorgcymi kanatami
Zmiana koloru

Czyszczenie dysz

Naprawy systemoéw GK

Zapobieganie zatykaniu dysz

BHP przy obstudze GK

¢ Przeglady form wtryskowych:

Konserwacja zapobiegawcza

Ocena stanu formy wtryskowej
Oszczednosci wynikajgce z przegladu
Kultura techniczna przy przegladzie
Metody czyszczenia elementéw form
Srodki chemiczne

Sktadowanie form

e Magazyn czesci zamiennych:

Budowa magazynu czesci zamiennych
Najczegsciej wymieniane czesci
Przewidywanie mozliwych awarii
Minimalizacja stanu magazynu

¢ Metody napraw i regeneracji gniazd formujacych:

Rodzaje uszkodzen

Technologia napraw form wtryskowych
Spawanie

Obrabiarki wykorzystywane do napraw
Obrébka powierzchni

Nowoczesne technologie

¢ Problemy z formami wtryskowymi:

: Brak

Rodzaje wad na detalach

Przyktady zuzycia form wtryskowych
Przyktady uszkodzen

Propozycje napraw

Walidacja

Warunki organizacyjne:




Szkolenia prowadzone sg w Laboratoriach Centrum Szkolen Inzynierskich EMT-Systems wyposazonych w rzutnik multimedialny i tablice
suchoscieralng, laptop dla prowadzacego.

Podczas szkolen otwartych prowadzonych w salach szkoleniowych naszego Centrum wykorzystujemy przyktadowe uszkodzone czesci,
prébki metod spawania, prébki z rodzajami powierzchni, itp. Uczestnicy szkolenia nie sg dzieleni na sekcje. W przypadku osiggniecia
petnej grupy uczestnikdw szkolenia kazdy z uczestnikéw ma mozliwo$¢ wykonania éwiczenia indywidualnie.

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zaje¢: 0

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina
Prowadzacy

L . . ., . Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakorczenia

Brak wynikéw.

Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 3 065,16 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 2 492,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 218,94 PLN
Koszt osobogodziny netto 178,00 PLN

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1
O Marcin Czyzo

‘ ' Specjalista z dziedziny Inzynieria materiatowa i metalurgia, dedykowany prowadzacy z zakresu
Tworzywa sztuczne. W EMT-Systems posiada 10-letnie doswiadczenie w prowadzeniu zajeé
dydaktycznych. W ciggu ostatnich pieciu lat do nadal z zakresu Tworzywa sztuczne przeprowadzit
nastepujaca liczbe szkolen: ok. 41. Posiada bogate doswiadczenie dydaktyczne i praktyczne w
dziedzinie tworzyw sztucznych oraz obrébki metali. Swoje doswiadczenie zawodowe zawdziecza
wieloletniej pracy zwigzanej z prowadzeniem szkolen, kurséw oraz projektéw badawczo-naukowych.
Specjalizacja: Inzynieria materiatowa i metalurgia (Tworzywa sztuczne). Wyksztatcenie: inz.



Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi

Materiaty szkoleniowe przekazywane sg kursantom w postaci autorskiego skryptu. Kursanci otrzymuja réwniez materiaty piSmiennicze
(notes, dtugopis).

Warunki uczestnictwa

Po dokonaniu zgtoszenia skontaktujemy sie w celu potwierdzenia mozliwosci uczestnictwa i podpisania umowy na realizacje szkolenia.

Informacje dodatkowe

Przed zgloszeniem na ustuge prosimy o kontakt w celu potwierdzenia dostepnosci wolnych miejsc.

EMT-Systems Sp. z 0. 0. zastrzega sobie prawo do nieuruchomienia szkolenia w przypadku niewystarczajacej liczby zgtoszen (min. 6
uczestnikow).

Istnieje mozliwos¢ zwolnienia ustugi z podatku VAT na podstawie § 3 ust. 1 pkt. 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20.12.2013r.
w sprawie zwolnien od podatku od towardw i ustug oraz warunkdw stosowania tych zwolnien (DZ.U.2013, poz. 1722 z pézn. zm.), w
przypadku, gdy Przedsigbiorca/Uczestnik otrzyma dofinansowanie na poziomie co najmniej 70% ze srodkéw publicznych. Warunkiem
zwolnienia jest dostarczenie do firmy szkoleniowej stosownego oswiadczenia na co najmniej 1 dzier roboczy przed szkoleniem. W innej
sytuacji nalezy doliczy¢ podatek VAT w wysokosci 23%.

Zostata podpisana umowa z WUP Krakéw.
Zawarto umowe z WUP w Toruniu w ramach Projektu Kierunek — Rozwd;j.

Poczestunek kawowy i obiadowy nie jest wliczony w cene kursu.

Adres

ul. Bojkowska 35A
44-100 Gliwice

woj. Slaskie

Siedziba Centrum Szkolen Inzynierskich, na ktdrg sktadajg sie biura, pracownie i laboratoria szkoleniowe — znajduje sie w
doskonatej lokalizacji, niedaleko zjazdu z A4 (zjazd Sosnica). Szkolenia prowadzone sg w budynku nr 3 Cechownia przy
ulicy Bojkowskiej 35A na terenie kompleksu inwestycyjnego "Nowe Gliwice".

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Wi
e Laboratorium komputerowe

Kontakt

ﬁ E-mail agnieszka.franc@emt-systems.pl

Telefon (+48) 501 322 109

AGNIESZKA FRANC






