Mozliwos$¢ dofinansowania

Specjalista ds. aplikacji folii kolorowej 5200,00 PLN brutto
(wrap) z elementami zrownowazonego 5200,00 PLN netto
rozwoju 288,89 PLN brutto/h
w Numer ustugi 2026/01/16/172967/3263185 288,89 PLN netto/h
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69 ocen £ 14.03.2026 do 15.03.2026

© Czestochowa / stacjonarna

Informacje podstawowe

Kategoria Transport i motoryzacja / Motoryzacja

Grupa docelowa ustugi obejmuje osoby zainteresowane zdobyciem lub
rozwojem kompetencji w zakresie aplikacji folii kolorowych (wrap) z
uwzglednieniem nowoczesnych standardéw jakosci, BHP oraz
zrbwnowazonego rozwoju.

Ustuga skierowana jest do:

e poczatkujacych, ktérzy planujg wejscie do branzy wrapu, PPF lub auto
detailingu, chcg nauczy¢ sie petnego procesu aplikacji folii (od
przygotowania powierzchni po wykoriczenie) i uzyskaé potwierdzone

Grupa docelowa ustugi kwalifikacje,

¢ hobbystéw i pasjonatow motoryzacji, wykonujacych projekty prywatne
lub pétprofesjonalne, chcacych uporzadkowaé wiedze, poprawi¢
jako$¢ realizacji i pracowaé zgodnie ze standardami rynkowymi,

¢ profesjonalistow z branzy folii PPF, wrapu i auto detailingu, ktérzy
chca podnie$¢ poziom techniczny, ograniczy¢ straty materiatowe i
energetyczne, wdrozy¢ cyfrowa kontrole jakosci (Al/computer vision,
checklisty, raporty) oraz elementy GOZ i efektywnosci energetyczne;j.

Szkolenie przeznaczone jest dla os6b nastawionych na praktyke, rozwdj
zawodowy i po

Minimalna liczba uczestnikow 2
Maksymalna liczba uczestnikow 12
Data zakornczenia rekrutacji 13-03-2026

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna



Liczba godzin ustugi 18

Certyfikat systemu zarzadzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Ustuga przygotowuje do samodzielnej, standardowej i zaawansowanej aplikacji folii kolorowych (cast/polymeric) na
elementach 2D/3D, z uzyciem cyfrowych narzedzi kontroli jakosci (Al/computer vision), loT do pomiaru zuzycia
energii/wody, oraz pracy na cyfrowych checklistach i raportach, zgodnie z zasadami BHP, GOZ i efektywnosci
energetycznej. Uczestnicy konfigurujg, uruchamiajg i weryfikujg te rozwigzania na stanowisku pracy.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

- wymienia $rodki ochrony
indywidualnej (OOP) i wymagania
wentylacyjne,

- opisuje podziat stanowiska na strefy
sczysta/brudna” i zasady utrzymania

Wywiad ustrukturyzowany
Definiuje zasady BHP pracy przy
aplikaciji folii zmieniajacej kolor i
rozréznia wymagania stanowiska
(strefy, wentylacja, o$wietlenie, kontrola
temperatury pracy opalarki / IR).

powierzchni wolnej od zanieczyszczen,
- wskazuje parametry os$wietlenia
inspekcyjnego (CRI/temperatura
barwowa) i znaczenie kontroli
temperatury podczas dogrzewania folii.

Test teoretyczny

- opisuje kolejnosé: mycie wstepne,
mycie kontaktowe, dekontaminacja
chemiczna i mechaniczna,
odttuszczanie krawedzi,

- rozroznia srodki i techniki bezpieczne
dla lakieru i tworzyw,

- podaje sposoby ograniczania zuzycia
wody, chemii i energii na etapie
przygotowania.

Wywiad ustrukturyzowany

Wyjasnia proces przygotowania podtoza
pod folie kolorowa oraz sposoby
minimalizacji zuzycia zasobéw.

Test teoretyczny

- rozréznia, jakie defekty karoserii
moze wykry¢ Al i jak to wptywa na

Charakteryzuje narzedzia cyfrowe w
procesie wrapu: inspekcje Al/computer
vision, dokumentacje ,PRZED/PO", loT
do monitoringu zuzycia energii i wody
oraz raportowania $ladu
$rodowiskowego.

wyceng i zakres zlecenia,

- wyjasnia sposéb pomiaru kWhii |
(inteligentne gniazda /
przeptywomierze) i ich przetozenie na
koszty/oferte,

- wskazuje, jak raport cyfrowy i
dashboard wspiera decyzje
Srodowiskowe zgodne z GOZ.

Wywiad ustrukturyzowany



Efekty uczenia sie

Wyjasnia zasady GOZ i zarzadzania
$rodowiskowego w wrapie (segregacja i
ewidencja odpadéw folii, lineréw,
opakowari)

Organizuje stanowisko do oklejania
folig kolorowa i przygotowuje pojazd
zgodnie z zasadami BHP oraz
efektywnego wykorzystania zasob6w.

Wykonuje petne przygotowanie
powierzchni do oklejenia (mycie,
dekontaminacja, odttuszczenie) z
kontrolg jakos$ci i minimalnym zuzyciem
wody/chemii.

Planuje i dokumentuje proces oklejenia
folig kolorowa na konkretnym pojezdzie,
w tym zakres prac, ryzyka oraz oferte
dla klienta.

Aplikuje folie zmieniajaca kolor na
powierzchnie 2D i 3D oraz kontroluje
jakos$¢ wykonczenia.

Monitoruje zuzycie energii i wody
podczas pracy przy oklejaniu oraz
optymalizuje proces pod katem
efektywnosci energetycznej i
materiatowej.

Kryteria weryfikacji

- opisuje spos6b ewidencji odpadéw i
prowadzenia rejestruy,

- wskazuje obowiazki dot. sktadowania
i utylizacji odcietych fragmentéw folii i
linerow,

- wymienia wskazniki Srodowiskowe:
kWh zuzytej energii, litry wody, ilos¢
odpadéw materiatowych.

- dobiera wtasciwe OOP, ustawia strefy
pracy i o$wietlenie,

- zabezpiecza elementy pojazdu przed
uszkodzeniem i zabrudzeniem,

- wdraza plan ograniczania zuzycia
mediéw (woda/energia) podczas
przygotowania.

- stosuje wtasciwa sekwencje
czynnosci,

- dobiera srodki chemiczne i akcesoria
do typu powierzchni,

- dokumentuje ograniczenie zuzycia
zasobow.

- analizuje elementy 2D/3D, identyfikuje
newralgiczne krawedzie/przettoczenia,
- wykorzystuje inspekcje zdjeciowa + Al
do wykazania defektéw wyjsciowych i
tworzy raport ,PRZED",

- przygotowuje oferte z opisanym
zakresem, czasem, ceng i wptywem
$Srodowiskowym (np. wykorzystanie
odpadu, szacowany pobér energii).

- prawidtowo pozycjonuje folig, pracuje
z naciagiem i odcigzeniami bez
nadmiernego rozciggania,

- wykonuje dogrzanie i utrwalenie kleju
(opalarka / IR) przy kontrolowanej
temperaturze,

- uzyskuje czyste krawedzie, brak
marszczen, brak srebrzenia i liftingu.

- podtacza i odczytuje inteligentne
gniazda/liczniki kWh i przeptywomierze,
- wykonuje zrzut danych do
dashboardu / arkusza kontrolnego,

- poréwnuje dwa warianty pracy (np.
rézne techniki dogrzewania) i wybiera
wariant o mniejszym $ladzie
$rodowiskowym.

Metoda walidacji

Wywiad ustrukturyzowany

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

Finalizuje zlecenie wrapu: przygotowuje
dokumentacje ,PO”, weryfikuje jako$¢ i
komunikuje zalecenia dla klienta.

Wspotdziata z zespotem przy oklejaniu
pojazdu, organizuje przeptyw pracy
bezpiecznie i z poszanowaniem
srodowiska.

Uzasadnia przed klientem wybér
rozwigzan o mniejszym $ladzie
$rodowiskowym, postugujac sie danymi
z Al/loT.

Ocenia zgodno$¢ pracy z zasadami GOZ
i SDS i zgtasza dziatania korygujace.

Charakteryzuje nowoczesne
technologie wspierajace realizacje
ustug wrap i auto-detailing.

ocenia proces realizacji ustugi pod
katem jakosci, kosztoéw i efektywnosci
wykorzystania zasobow.

planuje i dokumentuje zastosowanie
nowoczesnych rozwigzan
technologicznych w swojej dziatalnosci
ustugowe;j.

Kryteria weryfikacji

- tworzy dokumentacje zdjeciowa ,PO”",
opisuje sposdb obrobki krawedzi i
newralgicznych elementéw,

- wskazuje miejsca wymagajace
kontroli po 24-48h (lifting, naprezenia),
- przekazuje klientowi instrukcje
uzytkowania/eksploatac;ji i pielegnacji
folii, w tym aspekty srodowiskowe

- uzgadnia role i kolejno$¢ prac na
stanowisku (kto przygotowuje, kto klei,
kto dogrzewa),

- komunikuje ryzyka BHP (narzedzia
tnace, Zrodta ciepta) i Srodowiskowe
(marnotrawstwo folii, niekontrolowane
uzycie chemii),

- dba o porzadek i segregacje odpadéw
w trakcie procesu.

odnosi sie do wartosci (kWh/I/odpady);
przedstawia warianty; argumentuje
wybor.

— poprawnie opisuje wpis W rejestrze
odpadow (folie, linery, opakowania),
- identyfikuje niezgodnosci

- wymienia narzedzia cyfrowe
stosowane w planowaniu i
dokumentowaniu ustugi,

- wyjasnia zastosowanie systemoéw
wspierajacych kontrole jakosci,

- opisuje znaczenie monitorowania
zuzycia energii, wody i materiatéw.

- identyfikuje etapy procesu generujace
najwieksze zuzycie zasobodw,

- poréwnuje warianty realizacji ustugi
pod wzgledem jakos$ci i kosztow,

- wskazuje obszary mozliwej
optymalizacji organizacyjne;j i
technologiczne;j.

- dobiera rozwigzania technologiczne
adekwatne do skali dziatalnos$ci,

- okresla zakres monitorowanych
danych (energia, woda, materiaty, czas
pracy),

- dokumentuje wptyw rozwigzan na
jakosé i efektywnos¢ ustugi.

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Wywiad ustrukturyzowany

Test teoretyczny

Wywiad swobodny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Wywiad ustrukturyzowany

Wywiad ustrukturyzowany



Efekty uczenia sie

uzasadnia zastosowanie nowoczesnych
rozwigzan w organizacji pracy i
komunikuje ich znaczenie klientowi.

Analizuje i ogranicza $lad weglowy
ustugi aplikaciji folii kolorowej (wrap),
wykorzystujac dane o zuzyciu energii,
wody i materiatéw oraz uzasadnia

Kryteria weryfikacji

- uzasadnia wybor rozwigzan
poprawiajacych jakos¢ i efektywnosé,
- prezentuje korzysci organizacyjne i
technologiczne klientowi,

- stosuje zasady odpowiedzialnego
wykorzystania zasobdéw.

- identyfikuje gtéwne zZrédta emisji w
procesie realizacji ustugi (energia,
woda, materialy),

- interpretuje dane z narzedzi loT (kWh,
litry wody) i dokumentac;ji procesu,

- poréwnuje co najmniej dwa warianty
realizacji pod katem $ladu weglowego,

Metoda walidacji

Wywiad ustrukturyzowany

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

- wskazuje dziatania ograniczajace slad
weglowy,
- uzasadnia wybér wariantu o

wybor wariantu realizacji o mniejszym
oddziatywaniu srodowiskowym.
Wywiad ustrukturyzowany

mniejszym oddziatywaniu
$rodowiskowym.

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Pytanie 4. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kwalifikacji jest rozpoznawalny i uznawalny w danej
branzy/sektorze (czy certyfikat otrzymat pozytywne rekomendacje od co najmniej 5 pracodawcéw danej branzy/
sektorow lub zwigzku branzowego, zrzeszajgcego pracodawcéw danej branzy/sektoréw)?

TAK

Informacje

uprawnione do realizacji proceséw walidacji i certyfikowania na mocy
innych przepiséw prawa

Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii
Podmiotéw

Fundacja My Personality Skills

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje

Nazwa Podmiotu certyfikujacego Fundacja My Personality Skills

Program

Ustuga prowadzi do uzyskania kwalifikacji: Specjalista ds. aplikaciji Folii kolorowej (wrap) z elementami zréwnowazonego rozwoju.

Harmonogram realizowany w 18 godzinach zegarowych. Przerwy sa poza czasem ustugi. Program zawiera 7,5 h Teorii, 9 h praktyki oraz
1,5 h walidac;ji.



MODUL 1 (Teoria). Wprowadzenie do folii zmieniajgcej kolor i organizacja stanowiska
pracy.
- Zakres i standardy oklejania folig kolorowg (full wrap); bezpieczenstwo pracy z folig PVC/PU.

- Organizacja stanowiska: strefy ,czysta/brudna”, wentylacja, ergonomia, o$wietlenie o wysokim CRI do inspekcji powierzchni przed
oklejaniem.

- Wymogi BHP przy pracy z opalarka / lampa IR i ostrymi narzedziami.

Technologie / PRT/RSI: efektywnos$¢ energetyczna oswietlenia i dogrzewania, ergonomiczne stanowisko, kontrola srodowiskowa.

MODUL 2 (Teoria). Nowoczesne technologie, cyfryzacja i efektywnos¢
proceséw w ustugach wrap.

Cyfryzacja procesu realizacji ustugi

- zastosowanie narzedzi cyfrowych do planowania realizacji ustugi wrap i PPF,

- tworzenie cyfrowej dokumentacji zlecenia (karta ustugi, harmonogram prac, checklisty wykonawcze),

- prowadzenie dokumentacji fotograficznej i wideo ,stan poczatkowy / stan koricowy” jako element kontroli jako$ci oraz komunikacji z
klientem,

- standaryzacja raportéw realizacyjnych i archiwizacja danych dotyczacych wykonanych ustug.
Inteligentne systemy wspomagania jakosci i decyzji

- wykorzystanie algorytméw analitycznych do wspomagania oceny jakosci wykonania oklejenia (identyfikacja niedoskonatosci
powierzchni, pecherzy, nieréwnosci, btedéw montazowych),

- analiza poréwnawcza efektéw pracy réznych technik i materiatow,

- zastosowanie narzedzi wspierajgcych podejmowanie decyzji technologicznych w procesie realizacji ustugi.
Monitorowanie zuzycia zasobéw i efektywnosci operacyjnej

- pomiar i analiza zuzycia energii elektrycznej na stanowisku wrap (o$wietlenie, nagrzewnice, urzadzenia pomocnicze),
- pomiar zuzycia wody w procesach mycia, przygotowania i oczyszczania powierzchni,

- rejestrowanie czasu pracy oraz zuzycia materiatéw w odniesieniu do poszczegdlnych etapéw realizacji ustugi,

- poréwnywanie wariantéw realizacji pod katem kosztéw, wydajnosci oraz wptywu na srodowisko.

Optymalizacja materiatowa i ograniczanie strat

- planowanie rozkroju folii w celu minimalizacji odpadéw,

- dobdr materiatéw o zwiekszonej trwatosci i powtarzalnych parametrach jakosciowych,

- ograniczanie strat wynikajgcych z btedéw montazowych i niewtasciwego przygotowania powierzchni,

- zasady segregacji, magazynowania i przekazywania odpadow powstatych w trakcie realizacji ustugi.
Energooszczedne, ergonomiczne i bezpieczne stanowisko pracy

- organizacja stanowiska wrap z uwzglednieniem ergonomii pracy i bezpieczenstwa operatora,

- zastosowanie energooszczednych systemoéw o$wietlenia inspekcyjnego umozliwiajgcych precyzyjng ocene powierzchni,
- rozmieszczenie narzedzi i materiatéw w sposdb skracajgcy czas operacji i ograniczajacy obcigzenie fizyczne,

- podstawowe zasady bezpieczeristwa technicznego i higieny pracy.

Opis wdrozenia nowoczesnych rozwigzan w praktyce firmy



— przygotowanie uproszczonego opisu zastosowanych rozwigzan technologicznych w ustudze wtasnej,
- wskazanie, jakie dane sg zbierane (energia, woda, materiaty, czas),
- okreslenie wptywu zastosowanych rozwigzan na jako$¢ ustugi, koszty realizacji oraz oddziatywanie na $rodowisko,

— wykorzystanie opisu jako elementu oferty ustugowej i komunikacji z klientem.

MODUL 3. Przerwa

MODUL 4 (Teoria). Chemia i narzedzia w aplikacji folii kolorowej (podejscie ,green”).

- Przygotowanie roztwordw slip/tack, praca na kartach SDS i etykietowanie chemii.

- Narzedzia wielorazowe (rakle, filce, noze segmentowe, magnesy pozycjonujace); serwis i magazynowanie narzedzi w celu ograniczenia
odpadow.

- Minimalizacja odpadéw folii: planowanie cie¢, praca z szablonami cietymi na ploterze, optymalne rozkroje elementéw.
Technologie / PRT/RSI: gospodarka odpadami, planowanie rozkroju materiatéw polimerowych, GOZ.

MODUL 5 (Teoria + Praktyka). Mycie i dekontaminacja powierzchni lakieru pod folie
kolorowa.

- Mycie wstepne i mycie kontaktowe z ograniczonym zuzyciem wody/chemii.
- Dekontaminacja chemiczna/mechaniczna (klej, smota, lotna rdza) bezpieczna dla lakieru i tworzyw.
- Odttuszczanie i odpylenie pod aplikacje folii (full body prep).

Technologie / PRT/RSI: optymalizacja zuzycia srodkdw chemicznych i wody jako element zielonej gospodarki.

MODUL 6. Przerwa

MODUL 7 (Teoria + Praktyka). Planowanie oklejenia folig kolorowg i praca z klientem
(cyfrowa inspekcja Al).
- Ocena karoserii: przettoczenia, ranty, przerysowania, odpryski — decyzja ,maskowac / naprawi¢ / odrzuci¢ zlecenie na dany element”.

- Cyfrowa inspekcja stanu pojazdu: wykonywanie zdje¢, uzycie narzedzia Al / computer vision do automatycznego wykrywania i
klasyfikacji defektéw powierzchni, tworzenie raportu ,PRZED".

- Przygotowanie oferty i zakresu prac dla klienta na bazie danych z inspekcji (zakres elementdw, czas pracy, ryzyka, doptaty za elementy
3D).

Technologie / PRT/RSI: Al/computer vision (Przemyst 4.0), cyfrowa dokumentacja pojazdu, standaryzacja oferty.

MODUL 8 (praktyka). Przygotowanie pojazdu do oklejania
- Demontaz elementéw (listwy, klamki, emblematy), maskowanie elementéw wrazliwych.

— Czyszczenie krawedzi i wnek, odttuszczanie newralgicznych miejsc.

- Kontrola jakosci przygotowania (checklista cyfrowa po prepie).

MODUL 9 (praktyka). Techniki aplikac;ji folii — powierzchnie 2D i 3D.

- Pozycjonowanie folii, klejenie ,na mokro / na sucho”, praca na duzych ptaskich powierzchniach (maski, dachy, drzwi).
- Praca na przettoczeniach, naroznikach i zderzakach (3D stretch, kontrola naprezen, ,memory reset” folii).
- Dogrzewanie i utrwalanie kleju (opalarka / IR) z naciskiem na efektywnos$¢ energetyczng, a nie ,przepalanie” materiatu.

Technologie / PRT/RSI: efektywnos¢ energetyczna procesu dogrzewania (IR vs opalarka), kontrola parametréw cieplnych.



MODUL 10. Przerwa

MODUL 11 (praktyka). Ekologiczne podejscie do aplikacji i zuzycia zasobéw (GOZ + loT).
- Segregacja i ewidencja odpadéw: folie, odciete fragmenty, linery, backing; zasady przechowywania i utylizacji zgodnie z SDS.

- Monitoring zuzycia energii i wody przy przygotowaniu i aplikacji: zastosowanie inteligentnych gniazd/licznikéw (kWh) i przeptywomierzy
(I/min).

- Zrzut danych do dashboardu / arkusza, poréwnanie dwoch wariantéw pracy (np. ,agresywne grzanie” vs ,kontrolowane IR") i wybor
$ciezki o mniejszym $ladzie srodowiskowym.

- analiza s$ladu weglowego realizacji ustugi wrap na podstawie danych o zuzyciu energii, wody i materiatéw,
- poréwnanie wariantéw technologicznych pod katem emisji COze i wybdér rozwigzania o mniejszym $ladzie weglowym,
- dokumentowanie wynikéw analizy jako element raportu ustugi i komunikacji z klientem.

Technologie / PRT/RSI: [oT w stanowisku oklejania, efektywnos$é energetyczna, gospodarka o obiegu zamknietym.

MODUL 12 (praktyka). Samodzielna aplikacja folii i kontrola jakosci.

- Zadanie praktyczne: wykonanie oklejenia wybranych elementéw przez uczestnika end-to-end
(od przygotowania do wykornczenia krawedzi).

- Dokumentacja ,PO”: zdjecia / nagrania, opis sposobu cigcia, zawiniecia i dogrzania krawedzi.
- Samoocena jakosci + omdwienie nieprawidtowosci (lifting, marszczenia, srebrzenie).

Technologie / PRT/RSI: cyfrowa dokumentacja jakosci, raporty foto/wideo przypiete do arkusza kontroli jakosci.
MODUL 13. Przerwa

MODUL 14 (Walidacja). Egzamin — walidacja umiejetnosci i wreczenie certyfikatéw (walidacja) prowadzona przez Fundacja
My Personality Skills. Metody walidacji: Obserwacja w warunkach rzeczywistych, Wywiad ustrukturyzowany, Wywiad swobodny, test
teoretyczny

- Zadanie praktyczne oceniane poprzez obserwacje w warunkach rzeczywistych (organizacja stanowiska, mycie/dekontaminacja, aplikacja PPF,
praca z Al/loT, wypetnianie rejestrow).— Cze$¢ teoretyczna: pytania/test teoretyczny ustne dotyczgce BHP, GOZ, SDS, proceséw aplikacji (wywiad
ustrukturyzowany/swobodny). Podsumowanie i informacja zwrotna, wreczenie certyfikatow osobom spetniajgcym kryteria.

Technologie i narzedzia (mapowanie PRT/RSI)

¢ Pomiary i kontrola jakosci: miernik grubosci lakieru, podstawy pomiaru potysku; dokumentacja foto/wideo + cyfrowe check-listy procesu.
 [PRT: 4.2.9 skanowanie i wirtualizacja; 4.7 technologie Przemystu 4.0 | RSI: cyfryzacja proceséw]
e Al / Computer Vision: cyfrowa inspekcja jakosci (detekcja i klasyfikacja defektow, raporty jakosci).
 [PRT: ICT/Al (Przemyst 4.0) | RSI: cyfrowa gospodarkal]
¢ Oswietlenie inspekcyjne: dobér CRI/temperatury barwowej i konfiguracji stanowiska; efektywnos¢ energetyczna pracy na $wietle/IR.
o [PRT: 2.8.4 inteligentne i energooszczedne o$wietlenie | RSI: zielona gospodarka]
e Materialy i powloki: charakterystyka PPF/powtok/lineréw, kompatybilno$¢ z podtozami i technikami wygrzewania.
e [PRT: 5.2 Tworzywa polimerowe | RSI: innowacje materiatowe]
e Zarzadzanie srodowiskowe i GOZ: segregacja i recykling odpaddw (folie/linery/opakowania), ograniczanie zuzycia
wody/energii, ewidencja w rejestrach.
 [PRT: 3.3 gospodarowanie odpadami; 3.6 systemy zarzadzania $rodowiskiem | RSI: zielona gospodarkal]

Zielone kompetencje

Uczestnik stosuje ekologiczne srodki i narzedzia wielorazowe; planuje prace ograniczajac zuzycie wody/energii; segreguje i ewidencjonuje
odpady zgodnie z GOZ; wykorzystuje dane z Al/loT do oceny wariantéw procesu i uzasadnia wybor rozwigzan o mniejszym $ladzie;
promuje postawy proekologiczne w komunikacji z klientem.



Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zaje¢: 14

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina . .
L, Prowadzacy L, X , X Liczba godzin
zajec zajeé rozpoczecia zakonczenia

Wprowadzenie
do folii
zmieniajacej
kolor i
organizacja
stanowiska
pracy.

Nowoczesne
technologie,
cyfryzacja i
efektywnosé
proceséw w
ustugach wrap

Przerwa

Chemia i

narzedziaw
aplikaciji folii
kolorowej
(podejscie
.green”).

Mycie i
dekontaminacja
powierzchni
lakieru pod folie
kolorowa.

Przerwa

Planowanie
oklejenia folig
kolorowa i praca
z klientem
(cyfrowa
inspekcja Al).

Przygotowanie
pojazdu do
oklejania

Mariusz Ktések

Mariusz Ktések

Mariusz Ktések

Mariusz Ktések

Mariusz Ktések

Mariusz Ktések

Mariusz Ktések

Mariusz Kitések

14-03-2026

14-03-2026

14-03-2026

14-03-2026

14-03-2026

14-03-2026

14-03-2026

15-03-2026

08:00

09:30

11:45

12:30

14:00

15:30

15:45

08:00

09:30

11:45

12:30

14:00

15:30

15:45

18:00

09:30

01:30

02:15

00:45

01:30

01:30

00:15

02:15

01:30



Przedmiot / temat
zajec

Techniki

aplikaciji folii
powierzchnie 2D
i 3D.

Przerwa

Ekologiczne
podejscie do
aplikaciji i zuzycia
zasobéw (GOZ +
loT).

Samodzielna
aplikacja folii i
kontrola jakosci.

Przerwa

Egzamin-

walidacja
umiejetnosci i
wreczenie
certyfikatow.
Metody walidacji:
Obserwacja w
warunkach
rzeczywistych,
Wywiad
ustrukturyzowan
y, Wywiad
swobodny, test
teoretyczny

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto

Prowadzacy

Mariusz Ktések

Mariusz Ktések

Mariusz Ktések

Mariusz Ktések

Mariusz Ktések

Koszt osobogodziny brutto

Data realizacji

Godzina

zajeé rozpoczecia
15-03-2026 09:30
15-03-2026 11:45
15-03-2026 12:30
15-03-2026 14:00
15-03-2026 16:15
15-03-2026 16:30
Cena
5200,00 PLN
5200,00 PLN
288,89 PLN

Godzina
zakonczenia

11:45

12:30

14:00

16:15

16:30

18:00

Liczba godzin

02:15

00:45

01:30

02:15

00:15

01:30



Koszt osobogodziny netto 288,89 PLN

W tym koszt walidacji brutto 300,00 PLN

W tym koszt walidacji netto 300,00 PLN

W tym koszt certyfikowania brutto 300,00 PLN

W tym koszt certyfikowania netto 300,00 PLN
Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 1

O
o

121

Mariusz Ktosek

Wykwalifikowany wtasciciel studia detailingowego z wieloletnim doswiadczeniem specjalistycznym
i solidnym zapleczem w przygotowaniu oraz kompleksowej pielegnacji pojazdéw. Doswiadczenie
zawodowe i kwalifikacje nabyte nie wczesniej niz 5 lat przed datg publikacji ustugi w Bazie Ustug
Rozwojowych. W latach 2017-2025 nieprzerwanie prowadzi studio autodetailingu, nadzorujac
procesy korekty lakieru (DA/rotacja), aplikacji zabezpieczen oraz standaryzacji jakosci, wdraza listy
kontrolne, karty procesu i dokumentacje wynikéw, co skraca czas realizacji i ogranicza zuzycie
materiatéw/energii. Prowadzi szkolenia z przygotowania i renowacji lakieru (od test-spotu do finiszu
bez holograméw) oraz komponenty GOZ/SDS: selektywng zbidrke, ewidencje odpaddw, ergonomie i
bezpieczne sktadowanie chemii. Wspotpracuje z dystrybutorami chemii/akcesoridéw, optymalizuje
oswietlenie (CRI/temperatura) i wykorzystuje Al/ICT do dokumentowania jakosci. Specjalista w
oklejaniu pojazdéw i aplikaciji folii ochronnych PPF oraz foli kolorowyhwrap.Prowadzi szkolenia
praktyczne ,hands-on” z petnego procesu PPF: od przygotowania podtoza i doboru materiatéw, przez
prace ze szablonami cietymi na ploterze, az po kontrole jakos$ci. W codziennej pracy ktadzie nacisk
na powtarzalnos¢ efektu, ergonomie stanowiska i bezpieczenstwo. Szkolgc zespoty, wdraza dobre
praktyki ,green skills”:planowanie cie¢ pod minimalizacje zuzycia folii, prawidtowg segregacje i
utylizacje, a takze techniki ograniczajace uzycie chemii i energii.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

W Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi

Uczestnicy szkolenia otrzymujg komplet profesjonalnych materiatéw edukacyjnych, obejmujacych zaréwno czesé teoretyczna, jak i

praktyczna.

Zakres materiatow dla uczestnikéw:

e Materialy teoretyczne
e — wspierajgce realizacje modutéw teoretycznych (BHP, GOZ, SDS, technologie wrap, Al/loT, planowanie procesu, chemia i narzedzia),
¢ Materiaty praktyczne



e — wykorzystywane podczas zaje¢ typu ,hands-on”, w tym w trakcie przygotowania pojazdu, aplikaciji folii oraz kontroli jakosci,
¢ Materialy szkoleniowe do pracy na stanowisku
¢ - umozliwiajace realizacje ¢wiczen praktycznych oraz dokumentowanie procesu (np. checklisty, karty procesu, dokumentacja jakosci).

Opis wyposazenia stanowisk szkoleniowych

Stanowiska szkoleniowe sg przygotowane do realizacji zaje¢ teoretycznych, praktycznych oraz walidacji i spetniajg wymagania BHP,
ergonomii, jakosci oraz efektywnego wykorzystania zasob6w.

€ 1. Wyposazenie techniczne stanowiska wrap

¢ stanowiska do aplikacji folii na elementach 2D i 3D pojazdu,
¢ oswietlenie inspekcyjne o wysokim wspétczynniku CRI i odpowiedniej temperaturze barwowej,
¢ opalarki oraz lampy IR z kontrolg parametréw cieplnych,

€ 2. Narzedzia i materiaty do aplikac;ji folii

« rakle (w tym z filcami), noze segmentowe, magnesy pozycjonujace,
¢ narzedzia wielorazowe ograniczajace ilos¢ odpaddw,

e folie kolorowe (cast/polymeric), linery i materiaty pomocnicze,

¢ $rodki chemiczne do mycia, dekontaminacji i odttuszczania,

€ 3. Wyposazenie do przygotowania powierzchni

¢ stanowiska do mycia wstepnego i kontaktowego,

¢ S$rodki do dekontaminacji chemicznej i mechaniczne;j,

¢ akcesoria do czyszczenia krawedzi, wnek i elementéw trudno dostepnych,
e zabezpieczenia elementéw pojazdu przed zabrudzeniem i uszkodzeniem.

@ 4. Cyfrowe narzedzia kontroli jakosci i dokumentac;i

¢ urzadzenia do dokumentac;ji foto/wideo procesu ,PRZED/PQ”,

¢ cyfrowe checklisty, karty procesu i arkusze kontroli jakosci,

e narzedzia Al / computer vision do inspekcji stanu powierzchni,

e mierniki grubosci lakieru oraz podstawowe narzedzia oceny jakosci.

€ 5. Monitoring zuzycia zasobéw (GOZ + |oT)

« inteligentne gniazda i liczniki do pomiaru zuzycia energii (kWh),
¢ przeptywomierze do pomiaru zuzycia wody,
e mozliwos$¢ zrzutu danych do arkuszy kontrolnych / dashboardoéw,

€ 6. Wyposazenie BHP i organizacja stanowiska

¢ $rodki ochrony indywidualnej (OOP),

e wyrazny podziat na strefe ,czystg” i ,brudna”,

e zapewniona wentylacja i kontrola warunkéw pracy,

» pojemniki do segregacji i ewidencji odpadow (folie, linery, opakowania).

Informacje dodatkowe

W przypadku dofinansowania ustugi szkoleniowej na poziomie co najmniej 70% jest zwolniona z podatku VAT.

Podstawa: art. 43 ust.1 pkt 29 lit.c ustawy o VAT oraz §3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenie Ministra Finanséw z dnia 20.12.2013 r. w sprawie
zwolnien od podatku od towardw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien (Dz. U. z 2015, poz. 736)



Adres

ul. Jesienna 219
42-200 Czestochowa
woj. $laskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Wi

Kontakt

O Kamil Dobrowolski

ﬁ E-mail kamildobrowolski01@gmail.com

Telefon (+48) 692 178 399



