Mozliwos$¢ dofinansowania

Operator obrabiarek sterowanych 3 900,00 PLN brutto

numerycznie CNC (egzamin czeladniczy) 3900,00 PLN netto
65,00 PLN brutto/h

65,00 PLN netto/h

Numer ustugi 2026/01/15/55869/3260483

Izba RzemiesInicza,
oraz Matej i Sredniej
Przedsiebiorczosci © Tarnéw / stacjonarna

w Tarnowie .
& Ustuga szkoleniowa

Kok kKK 47/5 @ goh
39 ocen B 13.03.2026 do 27.03.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Automatyka i robotyka

Identyfikatory projektow Matopolski Pocigg do kariery

Osoby chcace zdoby¢ kwalifikacje w zakresie operator obrabiarek

Grupa docelowa ustugi )
sterowanych numerycznie

Minimalna liczba uczestnikow 3
Maksymalna liczba uczestnikéw 8

Data zakornczenia rekrutacji 12-03-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 60

Certyfikat systemu zarzadzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Cel 1. Podstawy meterologii warsztatowe;.
Cel 2. Elementy rysunku technicznego.
Cel 3. Podstawy obrébki skrawaniem



Cel 4. Podstawy programowania obrabiarek CNC

Cel 5. Obstuga maszyny CNC

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Wiedzy

Uczestnik/czka posiada wiedze
obejmujaca:

* rodzaje i zastosowanie narzedzi
pomiarowych stosowanych w
procesach obrébki CNC;

+ zasady pomiarow watkéw i otworéw
oraz metody obliczania odchytek
ksztattu i potozenia;

+ zasady wymiarowania cze$ci maszyn
oraz zasady tolerowania wymiarow i
odchytek geometrycznych;

* budowe i zasady dziatania obrabiarek
sterowanych numerycznie;

* budowe i funkcje narzedzi
skrawajacych oraz ich zastosowanie w
procesach obrébki CNC;

« uktad wspétrzednych wykorzystywany
w obrabiarkach CNC oraz podstawy
programowania w jezyku G-kod,;

« zasady przygotowania i uruchomienia
maszyny CNC do pracy;

* r6zne cykle obrébkowe i ich
zastosowanie w programowaniu
obrobki czesci.

Kryteria weryfikacji

Uczestnik/czka:

rozréznia podstawowe narzedzia
pomiarowe stosowane w obrébce CNC
(np. suwmiarka, mikrometr,
$rednicéwka, czujnik zegarowy) oraz
wskazuje ich zastosowanie;

opisuje zasady wykonywania pomiaréw
watkow i otworéw oraz wyjasnia sposéb
obliczania odchytek ksztattu i
potozenia;

wyjasnia zasady wymiarowania czesci
maszyn oraz interpretuje oznaczenia
tolerancji wymiarowych i
geometrycznych na rysunku
technicznym;

charakteryzuje budowe i zasade
dziatania obrabiarek CNC oraz wskazuje
ich podstawowe elementy;

opisuje rodzaje narzedzi skrawajacych,
ich budowe oraz zastosowanie w
procesach obrébki CNC;

wyjasnia uktad wspoétrzednych
stosowany w obrabiarkach CNC oraz
podstawowe komendy programowania
w jezyku G-kod;

omawia zasady przygotowania i
uruchomienia maszyny CNC przed
rozpoczeciem pracy;

rozréznia podstawowe cykle obrébkowe
stosowane w programowaniu CNC i
wskazuje ich zastosowanie.

Metoda walidacji

Test teoretyczny



Efekty uczenia sie

Umiejetnosci zawodowych
Uczestnik/czka potrafi:

+ dobiera¢ i stosowaé odpowiednie
narzedzia pomiarowe do kontroli
wymiaréw i geometrii detali;

+ wykonywa¢ pomiary watkéw i otworéw
oraz oblicza¢ odchytki ksztattu i
potozenia;

* interpretowac rysunki techniczne i
stosowac¢ zasady tolerowania wymiaréw
i odchytek;

* przygotowac i obstugiwac obrabiarki
CNC zgodnie z instrukcja i
wymaganiami technologicznymi;

+ dobiera¢ wtasciwe narzedzia
skrawajace do zaplanowanej operacji
obrébkowej;

« tworzy¢ i modyfikowaé programy
obrébkowe w jezyku G-kod, w tym z
wykorzystaniem cykli obrébkowych;

+ uruchamiaé maszyne CNC,
przeprowadzac¢ testy i wprowadzaé
korekty programéw;

« realizowac¢ proces obrébki zgodnie z
wymaganiami jakosciowymi i
technicznymi.

Kryteria weryfikacji

Uczestnik/czka:

dobiera wlasciwe narzedzia pomiarowe
do kontroli wymiaréw i geometrii detalu;

wykonuje pomiary watkéw i otworéw
oraz prawidtowo oblicza odchytki
ksztattu i potozenia;

poprawnie odczytuje rysunek
techniczny, identyfikuje wymiary,
tolerancje i wymagania technologiczne;

przygotowuje obrabiarke CNC do pracy,
zgodnie z instrukcja oraz zasadami
bezpieczenstwa;

dobiera narzedzia skrawajace
odpowiednie do planowanej operacji
obrébkowej;

tworzy lub modyfikuje program
obrébkowy w jezyku G-kod, w tym
wykorzystujac cykle obrébkowe;

uruchamia program na maszynie CNC,
wykonuje prébny przejazd (symulacje)
oraz wprowadza niezbedne korekty;

realizuje proces obrdbki detalu,
zachowujac wymagania jakosSciowe i
technologiczne.

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach
symulowanych



Efekty uczenia sie

Kompetencji personalnych i
spotecznych

Uczestnik/czka rozwija kompetencje
interpersonalne oraz spoteczne, takie
jak:

+ odpowiedzialnos¢ za jako$é
wykonywanej pracy i przestrzeganie
zasad BHP;

+ wspoétpraca w zespole,
komunikowanie sie skutecznie z innymi
operatorami i technikami;

« Swiadomos¢ potrzeby ciggtego
doskonalenia swoich umiejetnosci
zawodowych;

* samodzielnos$¢ i inicjatywe w
rozwigzywaniu probleméw
technicznych;

* przestrzeganie dyscypliny pracy i etyki
zawodowej;

* organizacja pracy i zarzadzanie
czasem w warunkach realizacji zadan
produkcyjnych

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Uczestnik/czka:

stosuje zasady BHP podczas pracy przy
obrabiarce CNC;

wykazuje odpowiedzialno$¢ za jakosé
wykonywanych zadan oraz doktadno$é
pomiaréw;

wspoétpracuje z innymi uczestnikami
podczas realizacji zadan
warsztatowych;

komunikuje sie w sposéb jasny i
rzeczowy podczas omawiania
probleméw technologicznych;

Obserwacja w warunkach
symulowanych

wykazuje samodzielnos¢ w
rozwigzywaniu prostych probleméw
technicznych pojawiajacych sie w
trakcie pracy;

organizuje stanowisko pracy oraz
efektywnie zarzadza czasem realizacji
zadania;

przestrzega zasad etyki zawodowej i
dyscypliny pracy.

Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?

TAK

Informacje

Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii

Podmiotow

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje

Nazwa Podmiotu certyfikujagcego

uprawnione do realizacji proceséw walidacji i certyfikowania na mocy
innych przepiséw prawa

Izba Rzemie$Inicza oraz Matej i Sredniej Przedsiebiorczosci w Tarnowie

Izba Rzemie$Inicza oraz Matej i Sredniej Przedsiebiorczoéci w Tarnowie



Program

Liczba
l.p. Tematyka zaje¢ Zakres szczegotowy godzin
kursu
Wprowadzenie do narzedzi pomiarowych (suwmiarki, mikrometry,
czujniki zegarowe, wysokosciomierze).
1. Narzedzia pomiarowe i pomiary. 8

Metody pomiaru watkéw i otworéw.

Obliczanie odchytek ksztattu i potozenia.

Zasady wymiarowania czes$ci maszyn.

Wymiarowanie i tolerowanie . L
2. .. Podstawy tolerowania wymiaréw. 8
czesci maszyn.

Sposoby tolerowania odchytek ksztattu i potozenia.

Budowa i dziatanie obrabiarek Budowa podstawowa i elementy obrabiarek CNC.

CNC. Zasady dziatania i uktad sterowania CNC.
Narzedzia skrawajace. Rodzaje narzedzi skrawajgcych stosowanych w CNC.
4. 6
Budowa i wtasciwosci narzedzi skrawajgcych.
Wprowadzenie do uktadu wspétrzednych.
5 Uktad wspotrzednych Praktyczne zastosowanie uktadu wspotrzednych w programowaniu
' w obrabiarkach CNC. CNC.

Podstawy jezyka programowania G-kod.

Programowanie obrabiarek CNC Tworzenie prostych programéw obrébki.

z wykorzystaniem 6-kodow. Analiza i poprawa programoéw.

Uruchomienie

i przygotowanie Procedury przygotowania maszyny do pracy.

7 6
maszyny CNC do Uruchomienie maszyny, testy i kontrola.
pracy.
Tworzenie
prog ramow Rodzaje cykli obrébkowych (wiercenie, frezowanie, gwintowanie).

8 8
Z zastosowaniem Tworzenie programéw z cyklami obrébkowymi.

cykli obrobkowych.

RAZEM 60



Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zajec: 8

Przedmiot / temat

L Prowadzacy
zajeé

Narzedzia
pomiarowe i Robert Adamik
pomiary (7)

Narzedzia
pomiarowe i
pomiary (1).
Wymiarowanie i
tolerowanie
czesci
maszyn(8).
Budowai
dziatanie
obrabiarek (1)

Robert Adamik

Budowa i

dziatanie
obrabiarek
CNC(9).
Narzedzia
skrawajace (1)

Robert Adamik

Narzedzia

skrawajace (5).

Uk*afj Robert Adamik
wspétrzednych w

obrabiarkach

CNC (2)

Uktad
wspoétrzednych w
obrabiarkach
CNC(2).Program
owanie
obrabiarek CNC z
wykorzystaniem
G- kodéw (8)

Robert Adamik

Data realizacji
zajec

13-03-2026

14-03-2026

15-03-2026

20-03-2026

21-03-2026

Godzina
rozpoczecia

14:00

08:00

08:00

14:00

08:00

Godzina
zakonczenia

20:30

17:00

17:00

20:30

17:00

Liczba godzin

06:30

09:00

09:00

06:30

09:00



Przedmiot / temat

. Prowadzacy
zajec

Programowanie
obrabiarek CNC z
wykorzystaniem
G- kodow (2).
Uruchomienie i
przygotowanie
maszyny CNC do
pracy (6).
Tworzenie
programoéw z
zastosowaniem
cykli
obrébkowych (2)

Robert Adamik

Tworzenie

programow z

zastosowaniem Robert Adamik
cykli

obrébkowych (6)

walidacja -

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto
Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

W tym koszt walidacji brutto

W tym koszt walidacji netto

W tym koszt certyfikowania brutto

W tym koszt certyfikowania netto

Data realizacji Godzina Godzina

. . . . Liczba godzin
zajec rozpoczecia zakonczenia

22-03-2026 08:00 17:00 09:00

27-03-2026 14:00 19:00 05:00

27-03-2026 19:00 20:00 01:00

Cena

3 900,00 PLN

3900,00 PLN

65,00 PLN

65,00 PLN

1040,52 PLN

1 040,52 PLN

0,00 PLN

0,00 PLN



Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Robert Adamik

‘ ' studia wyzsze, mechanik i bodowa maszyn, , dyplom techniki mechanik, kurs pedagogiczny,
nauczyciel mianowany

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

podrecznik, zeszyt, gtugopis

Warunki uczestnictwa

- przystapienie do egzaminu czeladniczego po zakonoczonym kursie

Informacje dodatkowe

Liczba godzin szkolenia wynosi 60 godzin lekcyjnych po 45 minut, po kazdej godzinie lekcyjnej przerwa 15 minut
Przystgpienie do egzaminu czeladniczego

Ustuga kierowana réwniez do Uczestnikéw Projektéw Matopolski Pocigg do Kariery sezon 1/ Nowy Start w Matopolsce z EURESEM

Adres

ul. Jana Kochanowskiego 32
33-100 Tarnéw

woj. matopolskie

Teoria i praktyka ul. Kochanowskiego 32, Tarnow

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja

o Wi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

O

ﬁ E-mail szkolenia@izbarzemiesInicza.tarnow.pl
Telefon (+48) 735961 872

Anna Wojnar






