Mozliwos$¢ dofinansowania

Kurs operatora obrabiarek sterowanych 5 500,00 PLN brutto
numerycznie CNC z egzaminem 5500,00 PLN  netto

@ czeladniczym 68,75 PLN brutto/h

Numer ustugi 2026/01/09/30963/3248246 68,75PLN netto/h

OSRODEK

SZKOLENIA

DOKSZTALCANIA |

DOSKONALENIA

KADR KURSOR

SPOLKA Z

OGRANICZONA

ODPOWIEDZIALNOS © Lublin/ stacjonarna

ClA & Ustuga szkoleniowa
Yok Kok A 46/5 ® 80h

653 oceny £ 13.04.2026 do 27.05.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Automatyka i robotyka

e Operatoréw obrabiarek CNC

e Operatoréw obrabiarek manualnych chcacych zmieni¢ stanowisko
pracy na obrabiarki CNC

¢ Programistéw i technologéw CNC chcacych poszerzy¢ swoje
kompetencje

¢ Pracownikéw produkcyjnych

e Oso6b poszukujacych pracy w branzy CNC

Grupa docelowa ustugi

e Osob zainteresowanych poszerzeniem lub od$wiezeniem zagadnien
zwigzanych z obrobkg CNC

Minimalna liczba uczestnikow 2
Maksymalna liczba uczestnikéw 10

Data zakonczenia rekrutacji 07-04-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 80

Certyfikat systemu zarzgdzania jakoscig wg. 1ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Ustuga "Operator obrabiarek sterowanych numerycznie CNC" (Computer Numerical Control) przygotowuje do
samodzielnej obstuguj obrabiarek CNC, czyli maszyn uzywanych do obrébki materiatow, takich jak metal, drewno, czy

tworzywa sztuczne.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Wyjasnia zasady dziatania maszyn CNC
oraz podstawowe procesy obrobki
skrawaniem.

Rozpoznaje rodzaje narzedzi
skrawajacych i ich zastosowanie.

Okresla zasady BHP i PPOZ
obowigzujace przy obstudze maszyn
CNC.

Czyta rysunki techniczne detali.

Dobiera i montuje narzedzia do
obrabiarki CNC.

Programuje proste operacje z
wykorzystaniem kodéw G i M.

Obstuguje maszyne CNC w procesie
obroébki.

Przeprowadza kontrole wymiarowa
wykonanych detali.

Organizuje stanowisko pracy zgodnie z
zasadami ergonomii i bezpieczenstwa.

Kryteria weryfikacji

Opisuje budowe tokarki i frezarki CNC,
omawia operacje: toczenie, frezowanie,
wiercenie.

Wskazuje wiasciwe narzedzia do danej
operacji i materiatu.

Wymienia wymagane $rodki ochrony
osobistej i procedury awaryjne.

Interpretuje wymiary, tolerancje,
symbole chropowatosci i obrébki.

Prawidtowo instaluje narzedzia i
dobiera je na podstawie katalogu.

Tworzy lub modyfikuje program CNC dla
wskazanego detalu.

Ustawia punkt zerowy, uruchamia
program, wykonuje detal.

Pomiary suwmiarka i mikrometrem,
wypetnia karte pomiarowa.

Utrzymuje porzadek, przestrzega zasad
organizacyjnych.

Metoda walidaciji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Kwalifikacje

Kwalifikacje niewlaczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Pytanie 5. Czy dokument jest certyfikatem, dla ktérego wypracowano system walidacji i certyfikowania efektéow uczenia
sie na poziomie miedzynarodowym?

TAK

Informacje

organ wtadzy publicznej lub samorzgdu zawodowego, uprawniony do

Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii
P / 9 wydawania dokumentéw potwierdzajacych kwalifikacje na podstawie

Podmiotow )
ustawy lub rozporzadzenia

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje Lubelska Izba RzemiesInicza

Nazwa Podmiotu certyfikujagcego Lubelska Izba RzemieslInicza

Program

Cel szkolenia:

Celem szkolenia jest kompleksowe przygotowanie uczestnikédw do pracy na stanowisku operatora maszyn CNC poprzez zdobycie wiedzy
teoretycznej i umiejetnosci praktycznych w zakresie bezpiecznej obstugi maszyn, doboru narzedzi, czytania dokumentacji techniczne;j,
podstaw programowania CNC oraz wykonywania obrébki skrawaniem. Program ktadzie nacisk na bezpieczerstwo pracy, znajomosé
narzedzi i technologii obrébczych, a takze rozwéj kompetencji zawodowych niezbednych w $rodowisku produkeyjnym.

Korzysci dla uczestnikow:

o Zwiekszenie bezpieczeristwa pracy dzieki znajomosci przepiséw BHP i PPOZ oraz zasad postepowania w sytuacjach awaryjnych

¢ Umiejetnosé doboru odpowiednich narzedzi skrawajacych do konkretnych operacji obrobkowych oraz korzystania z katalogéw
narzedziowych

¢ Zrozumienie zasad dziatania maszyn CNC oraz ich prawidtowego uzytkowania w procesach toczenia, frezowania i wiercenia

¢ Umiejetnos¢ czytania i interpretacji rysunkow technicznych, w tym tolerancji wymiarowych, chropowatosci i oznaczen
technologicznych

¢ Rozwdj kompetenciji praktycznych zwigzanych z organizacja stanowiska pracy, montazem detali, pomiarami i wspotpraca zespotowg

¢ Poznanie podstaw programowania CNC z wykorzystaniem kodéw G i M oraz tworzenie prostych programéw obrébczych

¢ Praktyczne umiejetnosci obstugi maszyn CNC, w tym przygotowanie maszyny, uruchamianie programéw, monitorowanie procesu i
kontrola jakos$ci wykonanych detali

Godziny realizacji szkolenia:

e Szkolenie obejmuje 80 godzin edukacyjnych tj. 60 godzin zegarowych.
e Kazda godzina szkolenia trwa 45 minut.
e Przerwy nie sg wliczone w czas trwania ustugi.

Metody pracy podczas szkolenia

Zajecia tacza teorie z praktyka: wyktady z wykorzystaniem prezentacji multimedialnych, ¢wiczenia warsztatowe na maszynach CNC,
analiza rysunkéw technicznych, symulacje programowania, praca z katalogami narzedzi i samodzielne wykonywanie obrébki. Uczestnicy
ucza sie przez dziatanie, analize przypadkéw oraz prace w zespole.

Harmonogram szkolenia:



Terminy zajec¢ sg elastyczne — szkolenie moze odbywac sie raz lub kilka razy w tygodniu, w trybie dziennym lub popotudniowym, w
zaleznosci od preferencji uczestnikéw. Harmonogram ustalany jest po zakonczeniu zapiséw i dostosowywany do dostepnosci grupy.
Szczegotowy plan zaje¢ udostepniany jest na 5—6 dni przed rozpoczeciem szkolenia. Moze on ulec drobnym zmianom.

Certyfikat ukonczenia:

¢ Certyfikat ukoriczenia kursu - Zaswiadczenie wydane na podstawie § 23 ust. 4 rozporzadzenia Ministra Edukacji i Nauki z dnia 6 pazdziernika
2023 r. w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych (Dz. U. poz. 2175).
« Swiadectwo czeladnicze wydane przez Lubelskg Izbe RzemiesInicza.

Weryfikacja efektéw uczenia sie:

Na zakorczenie szkolenia uczestnicy przystepujg do egzaminu czeladniczego, ktéry weryfikuje zdobytg wiedze teoretyczng oraz
umiejetnosci praktyczne wymagane w zawodzie operatora CNC. Pozytywny wynik egzaminu potwierdza kwalifikacje zawodowe
uczestnika.

Program:

1. BHP i PPOZ (Bezpieczenstwo i Higiena Pracy oraz Ochrona Przeciwpozarowa)

e Przepisy BHP na stanowisku operatora CNC

e Wymagane $rodki ochrony osobistej (odziez robocza, okulary, rekawice)
e Zasady bezpiecznego uzytkowania maszyn CNC

e Postepowanie w sytuacjach awaryjnych

e Zasady ochrony przeciwpozarowej: rodzaje gasnic, ewakuacja, procedury

2. Narzedzia skrawajgce i postugiwanie sie katalogiem narzedzi

* Rodzaje narzedzi skrawajgcych (frezarki, wiertta, noze tokarskie)

¢ Materiaty narzedziowe (weglik spiekany, stal szybkotnaca, ceramika)

e Wybor narzedzi do réznych operacji obrobki

* Interpretacja danych katalogowych ($rednica, dlugos$¢, mocowanie, parametry skrawania)
e Konserwacja i przechowywanie narzedzi

3. Podstawy technologii, maszynoznawstwa i materiatoznawstwa w procesach obrébki skrawaniem

¢ Procesy obrébki: toczenie, frezowanie, wiercenie, gwintowanie

¢ Budowa i zasada dziatania maszyn CNC (tokarki, frezarki, centra obrobcze)

e Wiasciwosci materiatéw konstrukcyjnych: stal, aluminium, tworzywa sztuczne
e Dobér parametréw obrébki: predkos¢ skrawania, posuw, gtebokos$é skrawania
e Zuzycie narzedzi i wptyw warunkdéw obrébki na jakos¢ wyrobu

4. Rysunek techniczny

¢ Podstawy rysunku technicznego: linie, oznaczenia, skale

e Czytanie dokumentacji technicznej (rysunki wykonawcze i ztozeniowe)
e Wymiary i tolerancje wymiarowe

e Oznaczanie chropowatosci powierzchni

e Symbole obrébki i sposoby oznaczania technologii na rysunkach

5. Wiedza i umiejetnosci ogélnozawodowe zwigzane z zawodem operatora CNC

¢ Organizacja stanowiska pracy

e Zasady montazu i ustawienia detali na maszynie

¢ Uzywanie przyrzgdéw pomiarowych (suwmiarka, mikrometr, czujnik zegarowy)
¢ Odczytywanie i realizacja zlecen produkcyjnych

e Wspdtpraca w zespole produkcyjnym, komunikacja techniczna

6. Podstawy programowania CNC

e Wprowadzenie do kodéw G i M

e Struktura programu CNC (nagtéwek, blok programu, zakoriczenie)

» Tworzenie prostych programéw (wiercenie, frezowanie kieszeni, toczenie)
e Edytowanie i optymalizacja kodu

e Wprowadzenie do CAM (Computer Aided Manufacturing)



~

. Wykonywanie obrébki na maszynach sterowanych numerycznie CNC

¢ Przygotowanie maszyny i narzedzi do pracy

¢ Ustawianie punktu zerowego obrabianego detalu

e Wczytywanie i uruchamianie programéw

¢ Monitorowanie procesu obrébki

¢ Kontrola wymiarowa wyrobu po obrobce

¢ Wprowadzanie korekt w programie i kompensacji zuzycia narzedzi.

Szkolenie realizowane jest w terminie 13.04.2026 -27.05.2026. Po jego zakonczeniu uczestnicy przystepuje do egzaminu czeladniczego
organizowanego i ocenianego przez podmiot zewnetrzny. Czas oczekiwania na wynik walidacji wynosi do 30 dni kalendarzowych od dnia
egzaminu.

¢ okres realizacji szkolenia ( 13.04.2026 -28.04.2026)
¢ okres oczekiwania na wynik walidacji (do 27.05.2026)

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zajeé: 0

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina

., Prowadzacy . . , . Liczba godzin
zajeé zajeé rozpoczecia zakoriczenia

Brak wynikéw.

Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 5500,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5500,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 68,75 PLN
Koszt osobogodziny netto 68,75 PLN
W tym koszt walidacji brutto 0,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 0,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 1 004,36 PLN

W tym koszt certyfikowania netto 1 004,36 PLN



Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Grzegorz Sottysik

‘ ' Magister inzynier mechaniki i budowy maszyn, absolwent Politechniki Swietokrzyskiej w Kielcach
oraz studiéw podyplomowych z zakresu programowania obrabiarek CNC na Politechnice
Radomskie;j.

0d 2016 roku prowadzi wtasng firme zajmujacg sie precyzyjng obrébka elementéw ze stali
stopowych, metali niezelaznych i tworzyw sztucznych, wspétpracujac z przedstawicielami réznych
branz przemystowych.

0d 2000 roku wyktadowca zaje¢ teoretycznych i praktycznych dla operatoréow CNC. Dodatkowo petni
funkcje przewodniczacego komisji egzaminacyjnej w Izbie Rzemiosta i Przedsiebiorczosci w
Lublinie.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Kazdy uczestnik otrzymuje komplet materiatéw niezbednych do aktywnego udziatu w zajeciach, w sktad ktérego wchodza: notatnik,
dtugopis, teczka szkoleniowa oraz skrypt zawierajacy najwazniejsze zagadnienia omawiane podczas kursu.

Warunki uczestnictwa

Uczestnikiem szkolenia moze zosta¢ osoba, ktéra ukoriczyta szkote Srednig — niezaleznie od profilu ksztatcenia.

Adres

ul. Gabriela Narutowicza 62
20-013 Lublin

woj. lubelskie

Zajecia praktyczne - ul. Nateczowska 26 Lublin

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Wi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

Anna Mirostaw

E-mail szkolenia.lublin@kursor.edu.pl



n Telefon (+48) 531 191 181



