Mozliwos$¢ dofinansowania

Kurs spawania blach i rur spoinami 5 500,00 PLN brutto

ﬁ pachwinowymi w metodzie TIG 141 (| 5500,00 PLN  netto
poziom) - Szkolenie wraz z egzaminem 110,00 PLN  brutto/h

w Kod Zawodu 721204 110,00 PLN netto/h

Numer ustugi 2025/12/29/161150/3230147

Robert Gomoétka
Industry Engineering

ook ok Kok 46/5
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© Debica / stacjonarna

& Ustuga szkoleniowa

®© 50h

9 16.06.2026 do 10.07.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Grupa docelowg ustugi sg osoby doroste (ukoriczony 18 rok zycia)
zainteresowane zdobyciem, podniesieniem lub zmiang kwalifikacji
zawodowych. Szkolenie skierowane jest do oséb dorostych ktére

Grupa docelowa ustugi posiadajg juz podstawowa wiedze i do$wiadczenie w wykonywaniu
potaczen spawanych metoda TIG 141 chcacych zdobyé
kwalifikacje/uprawnienia do wykonywania zawodu spawacz w metodzie

TIG 141
Minimalna liczba uczestnikéw 10
Maksymalna liczba uczestnikow 15
Data zakonczenia rekrutacji 15-06-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 50

Certyfikat systemu zarzgdzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
wauzy hehile 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Celem edukacyjnym szkolenia jest nabycie przez Uczestnikow wiedzy, umiejetnosci oraz kwalifikacji w zakresie
spawania metoda TIG pozwalajgcych na uzyskane uprawnien spawalniczych.
Celem szkolenia jest réwniez teoretyczne i praktyczne przygotowanie Uczestnikdw do pracy na stanowisku spawacza



Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Uczestnik opanowat podstawowa
wiedze teoretyczng potrzebng przy
pracy na stanowisku spawacz: Zasady

i przepisy BHP oraz ochrony ppoz.,
ergonomii i ochrony srodowiska w
zakresie przygotowywania stanowiska
pracy; Instrukcje podtgczania osprzetu
do urzadzen spawalniczych; procedury i
kryteria weryfikacji stanu technicznego
narzedzi, maszyn i urzadzen przed ich
zastosowaniem; Zasady kompletaciji i
sprawdzania stanu $rodkéw ochrony
osobistej przed ich uzyciem; Parametry
materiatéw oraz gazéw technicznych
stosowanych w ramach prac
spawalniczych; Zasady zastosowania
materiatéw podlegajacych taczeniu oraz
materiatéw dodatkowych; Procedury
bezpieczenstwa zastosowania
poszczegolnych materiatéw oraz gazéow

Uczestnik potrafi Stosowaé przepisy i
zasady BHP oraz ochrony ppoz.,
ergonomii i ochrony srodowiska

w trakcie wykonywania prac
spawalniczych; Postugiwac¢ sie
narzedziami, urzadzeniami TIG
stuzacymi do realizacji prac
spawalniczych; Dobiera¢ technike
spawania do okreslonego zadania;
Dobieraé¢ typ, wielkos¢ i obstugiwaé
dysze/koricowke kontaktowa;
Zabezpiecza¢ tuk spawalniczy przed
przeciggami; Wykonywac ztgcza
spawane metodg TIG 141 (zgodnie

z posiadanymi uprawnieniami);
Zabezpiecza¢ stanowisko pracy oraz
urzadzenia po zakonczonych
czynnosciach; Ocenia¢ stan techniczny
urzadzen oraz narzedzi stosowanych w
pracach spawalniczych

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Efekty uczenia sie zostang
zweryfikowane podczas czesci
teoretycznej egzaminu
Test teoretyczny
przeprowadzonego przez
Egzaminatora/komisje egzaminacyjna

GIT tukasiewicz

Egzamin praktyczny przeprowadzony Obserwacja w warunkach

przez Egzaminatora/komisje symulowanych

egzaminacyjna GIT tukasiewicz

Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?

TAK



Informacje

Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii
Podmiotow

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje

Podmiot prowadzacy walidacje jest
zarejestrowany w BUR

Nazwa Podmiotu certyfikujagcego

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR

Program

uprawnionych do wydawania dokumentéw potwierdzajgcych uzyskanie
kwalifikacji, w tym w zawodzie

Industry Engineering Robert Gomoétka

Tak

Departament Kwalifikowania i Certyfikowania Sie¢ Badawcza
tukasiewicz-Gornoslaski Instytut Technologiczny

Tak

Spawacz TIG 141 | stopien — spawanie blach i rur spoinami pachwinowymi

Teoria 1. Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego - 1h

2.

Urzadzenia spawalnicze - 0,5h

. Bezpieczenstwo i higiena pracy — 0,5h

. Bezpieczna praca na hali produkcyjnej — 0,5h

. Materiaty podstawowe do spawania — 0,5h

. Spawanie w praktyce — 1h

. Oznaczanie i wymiarowanie spoin — 0,5h

. Metody przygotowania ztgczy do spawania —0,5h

. Kwalifikacje spawaczy - 0,5h

10. Budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania TIG — 0,5h

11. Elektrody wolframowe i materiaty dodatkowe do spawania- 0,5h

12. Bezpieczenstwo i higiena pracy — 0,5h

tacznie teoria 7h

Praktyka Instruktaz wstepny - 2h

Cwiczenia praktyczne - 39h

tacznie praktyka 41h

Egzamin 2 h

EACZNY CZAS TRWANIA KURSU 50 h (48h szkolenia + 2 h egzamin)



Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zajeé: 0

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina
Prowadzacy

., L, . B} . Liczba godzin
zajeé zajec rozpoczecia zakoriczenia

Brak wynikéw.

Cennik
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 5500,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5500,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 110,00 PLN
Koszt osobogodziny netto 110,00 PLN
W tym koszt walidacji brutto 0,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 0,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 350,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 350,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

o Stawomir takomy

‘ ' Trener/wyktadowca szkolen realizowanych przez Certyfikowany O$rodek Szkoleniowy IS Gliwice,
wieloletni nauczyciel zawodu



Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnicy w ramch szkolenia otrzymuja:

1. Ubezpieczenie NNW

2. 0dziez ochronna tj.: bluza, spodnie, rekawice spawalnicze, okulary ochronne.
3. Skrypt szkoleniowy.

4. Urzadzenia i materiaty do dyspozycji w trakcie zaje¢ zajec praktycznych tj.: spawarka z osprzetem, przytbica, materiat (stal) do
spawania, drut spawaliczy, elektrody, gaz.

5. Egzamin teoretyczny i praktyczny w cenie szkolenia.

6. Dokumenty potwierdzajace uzyskane kwalifikacje - zaswiadczenie o ukonczeniu kursu, dodatkowo po zdanym egzaminie koncowym
Certyfikaty oraz Ksigzeczke Spawacza.

Warunki uczestnictwa

Warunkiem uczestnictwa jest ukoriczony 18 rok zycia. Dodatkowo w przypadku szkoler dofinansowanych z UE warunkiem uczestnictwa
w szkoleniu jest spetnienie warunkéw przedstawionych przez danego Operatora, do ktérego beda sktadane dokumenty o dofinansowanie
ustugi rozwojowe;.

Informacje dodatkowe

Podstawa zwolnienia z VAT : dofinansowanie w co najmniej 70% - zgodnie z trescig § 3 ust. 1 pkt 14 Rozporzadzenia Ministra Finanséw z
dnia 20.12.2013r. w sprawie zwolnien od podatku od towardw i ustug oraz warunkdw stosowania tych zwolnien (Dz. U. z 2013 r. poz. 1722
ze zm.)

Przerwy w wymiarze 15 min podczas szkolenia bedg ustalane indywidualnie z uczestnikami kursu $rednio jedna na 2 h szkoleniowe

Harmonogram zawiera godziny zegarowe.

Adres

ul. Lisa 2
39-200 Debica

woj. podkarpackie

Kontakt

h E-mail industryengin@gmail.com

Telefon (+48) 602 715 860

Robert Gomotka



