Mozliwo$¢ dofinansowania

Kurs spawania blach metoda 141 6 200,00 PLN brutto

Numer ustugi 2025/12/10/10788/3204984 6 200,00 PLN netto

@ Akademiga 77,50 PLN brutto/h
Pomerania

77,50 PLN netto/h

Akademia
Pomerania Spétka z
ograniczong © Szczecin / stacjonarna

odpowiedzialnoscia & Ustuga szkoleniowa

dAhKkkk 49/5 (@ goh
766 ocen £ 26.01.2026 do 06.02.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Kurs skierowany jest zaréwno do przedsiebiorcéw jak i osob pracujgcych

Grupa docelowa ustugi
P 9 chcacych uzyskac¢ certyfikacje w zakresie spawania w metodzie 141

Minimalna liczba uczestnikéw 1

Maksymalna liczba uczestnikow 6

Data zakonczenia rekrutacji 25-01-2026

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Liczba godzin ustugi 80

Podstawa uzyskania wpisu do BUR Standard Ustugi Szkoleniowo-Rozwojowej PIFS SUS 2.0

Cel

Cel edukacyjny

Celem kursu jest przygotowania teoretyczne i praktyczne uczestnika kursu do egzaminu koricowego, po ktérego zdaniu
uczestnik kursu uzyska kwalifikacje do wykonywania spoin pachwinowych blach nierdzewnych zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami i aktualnymi normami dotyczgcymi przeprowadzania egzaminéw kwalifikacyjnych
spawaczy, wymaganego Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 27 kwietnia 2000 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy przy pracach spawalniczych.



Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Postuguje sie wiedzg dotyczaca
procesu spawania blach stalowych
spoinami pachwinowymi metoda 141

Kryteria weryfikacji

-omawia zasady BHP w pracy spawacza
np. porazenie pragdem, promieniowanie
UV, zagrozenia pozarowe, pyty
spawalnicze, zagrozenia dla wzroku,
uktadu oddechowego spawacza

-wymienia instrukcje technologiczna
spawania, pozycje spawania
egzaminowania spawaczy

-omawia zastosowanie elektrycznosci
do spawania tukowego

-omawia i charakteryzuje urzadzenia
spawalnicze

-omawia i charakteryzuje materiaty
dodatkowe do spawania: elektrody,
druty, prety i gazy.

-podaje rodzaje i symbole spoin

-omawia i charakteryzuje procesy ciecia
stosowane do réznych gatunkéw stali:
ciecie tlenowe, plazmowe, laserowe,
mechaniczne

-wymienia terminy waznosci uprawnien,
normy

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny



Efekty uczenia sie

Przygotowuje stanowisko pracy do
spawania

Wykonuje proces spawania blach
nierdzewnych spoinami pachwinowymi
metoda 141

Kryteria weryfikacji

-przestrzega przepiséw i zasad BHP
oraz ochrony ppoz., odnoscie
przygotowywania stanowiska pracy
oraz przechowywania poszczeg6inych
materiatéw i gazéw wykorzystywanych
W procesie spawania

-dobiera materiaty do spawania oraz
materiaty dodatkowe do spawania:
elektrody, druty, prety i gazy.

-podtacza osprzet do urzadzen
spawalniczych

-sprawdza stan techniczny urzadzen
spawalniczych oraz narzedzi przed ich
uzyciem

-obstuguje urzadzenia spawalnicze,

- dobiera typ, wielko$¢ dyszy/koncowki
kontaktowej;

zabezpiecza tuk spawalniczy przed
przeciggami;

-prawidtowo wykonuje ztgcza spawane
blach spoinami pachwinowymi w
réznych pozycjach,

-odpowiednio reaguje na sytuacje
niebezpieczne lub potencjalnie
niebezpieczne w trakcie wykonywania
prac spawalniczych;

-dba o czystos¢ oraz porzadek na
stanowisku pracy

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje
Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?

TAK



Informacje

Podstawa prawna dla Podmiotow / kategorii uprawnione do realizacji proceséw walidaciji i certyfikowania na mocy
Podmiotow innych przepiséw prawa
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje TENSLAB Sp.z o.0.

Podmiot prowadzacy walidacje jest Ni
ie
zarejestrowany w BUR

Nazwa Podmiotu certyfikujacego ubT

Podmiot certyfikujacy jest zarejestrowany w BUR  Tak

Program

Szkolenie adresowane jest dla osdb ,ktére nie maja doswiadczenia w spawalnictwie .Szkolenie jest na poziomie podstawowym.
Liczba godzin ustugi:80 (zajecia praktyczne- 68, zajecia teoretyczne- 10, egzamin -4)

Zajecia praktyczne bedgodbywadésiena 8 stanowiskach.Dla kazdego uczestnika przypada jedno w petni wyposazone
stanowiskospawalnicze.

68 godzin praktyki w jednostkach 60-cio minutowych (jedna godz zajeéparaktycznych =1 godz. zegarowa), za§10 godz.
zajecteoretycznych w jednostkach dydaktycznych (1 godz. dydaktyczna =45 min, po kazdych 4 godzinach dydaktycznych 15 min
przerwy).Przerwy sg wliczone w godziny szkolenia.

Egzamin - 4 godz. zegarowe
Walidacja odbedzie sie poprzez testy teoretyczne oraz obserwacje w warunkach rzeczywistych .
26.01.2026 Teoria:
-zasady BHP w spawalni
-podstawy elektrycznosci
-budowa urzadzenia
-rodzaje ztgczy spawanych
-niezgodnosci spawalnicze
-egzaminowanie spawaczy
-0znaczanie spoin na rysunkach
27.01-06.02.2026
1. Instruktaz wstepny
W ramach instruktazu wstepnego uczestnik kursu:
- zostanie zapoznany z miejscem prowadzenia zajeé praktycznych,
- zostanie omoéwiona odziez ochronng i srodki ochrony indywidualnej wymagane na zajeciach praktycznych,

- zostang omowione zasady bezpiecznego uzytkowania sprzetu pomocniczego (szlifierki, urzadzenia wentylacyjne, itp.) - zostanie
przeprowadzony pokazy uruchomienia i wytaczenia stanowiska spawalniczego, obstuga gazow,



- zostanie zapoznany z zasadami p. pozarowymi, drogami ewakuacyjnymi spawalni.

2. Cwiczenia praktyczne w zakresie: spawania metoda 141 P FW blach w pozycjach , PFPB ,PD wraz ze

ztgczami teowymi

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zajeé: 30

Przedmiot / temat
zajeé

Zajecia

teoretyczne

Przerwa

PR Zajecia
teoretyczne

Zapoznanie z
zasadami pracy
w spawalni- BHP
i regulaminem
spawalni,
instruktaz
wstepny

Przerwa

Cwiczenia

w wykonywaniu
ztaczy typu: P FW
PB sl metoda 141

Cwiczenia

w wykonywaniu
ztgczy typu: P FW
PB sl nb metoda
141

Przerwa

Cwiczenia

w wykonywaniu
ztaczy typu: P FW
PB sl nb metoda
141

Prowadzacy

Sebastian
Turczynski

Sebastian
Turczynski

Sebastian
Turczynski

Sebastian
Turczynski

Sebastian
Turczynski

Sebastian
Turczynski

Sebastian
Turczynski

Sebastian
Turczynski

Sebastian
Turczynski

Data realizacji
zajeé

26-01-2026

26-01-2026

26-01-2026

27-01-2026

27-01-2026

27-01-2026

28-01-2026

28-01-2026

28-01-2026

Godzina
rozpoczecia

07:00

10:45

11:00

07:00

10:45

11:00

07:00

10:45

11:00

Godzina
zakonczenia

10:45

11:00

15:00

10:45

11:00

15:00

10:45

11:00

15:00

Liczba godzin

03:45

00:15

04:00

03:45

00:15

04:00

03:45

00:15

04:00



Przedmiot / temat
zajec

Cwiczenia

w wykonywaniu
ztaczy typu: P FW
PB ml metoda
141

Przerwa

[EFEY) Cwiczenia
w wykonywaniu
ztaczy typu: P FW
PB ml metoda
141

Cwiczenia

w wykonywaniu
ztaczy typu: P FW
PF sl metoda 141

Przerwa

Gwiczenia

w wykonywaniu
ztaczy typu: P FW
PF sl metoda 141

Cwiczenia

w wykonywaniu
ztaczy typu: P FW
PF sl metoda 141

Przerwa

Cwiczenia

w wykonywaniu
zfaczy typu: P FW
PF sl metoda 141

Cwiczenia

w wykonywaniu
ztaczy typu: P FW
PF ml metoda
141

Przerwa

Prowadzacy

Sebastian
Turczynski

Sebastian
Turczynski

Sebastian
Turczynski

Sebastian
Turczynski

Sebastian
Turczynski

Sebastian
Turczynski

Sebastian
Turczynski

Sebastian
Turczynski

Sebastian
Turczynski

Sebastian
Turczynski

Sebastian
Turczynski

Data realizacji

zajeé

29-01-2026

29-01-2026

29-01-2026

30-01-2026

30-01-2026

30-01-2026

02-02-2026

02-02-2026

02-02-2026

03-02-2026

03-02-2026

Godzina
rozpoczecia

07:00

10:45

11:00

07:00

10:45

11:00

07:00

10:45

11:00

07:00

10:45

Godzina
zakonczenia

10:45

11:00

15:00

10:45

11:00

15:00

10:45

11:00

15:00

10:45

11:00

Liczba godzin

03:45

00:15

04:00

03:45

00:15

04:00

03:45

00:15

04:00

03:45

00:15



Przedmiot / temat
zajec

Cwiczenia

w wykonywaniu
ztaczy typu: P FW
PF ml metoda
141

Cwiczenia
w wykonywaniu
ztaczy typu: P FW
PF ml metoda
141

rxl Przerwa

Cwiczenia

w wykonywaniu
ztaczy typu: P FW
PF ml metoda
141

Gwiczenia

w wykonywaniu
ztaczy typu: P FW
PD sl metoda

141

PR Przerwa

Cwiczenia

w wykonywaniu
ztaczy typu: P FW
PD sl metoda

141

Gwiczenia

w wykonywaniu
ztgczy typu: P FW
PD ml metoda
141

Przerwa

Prowadzacy

Sebastian
Turczynski

Sebastian
Turczynski

Sebastian
Turczynski

Sebastian
Turczynski

Sebastian
Turczynski

Sebastian
Turczynski

Sebastian
Turczynski

Sebastian
Turczynski

Sebastian
Turczynski

Data realizacji
zajeé

03-02-2026

04-02-2026

04-02-2026

04-02-2026

05-02-2026

05-02-2026

05-02-2026

06-02-2026

06-02-2026

Godzina
rozpoczecia

11:00

07:00

10:45

11:00

07:00

10:45

11:00

07:00

10:45

Godzina
zakonczenia

15:00

10:45

11:00

15:00

10:45

11:00

15:00

10:45

11:00

Liczba godzin

04:00

03:45

00:15

04:00

03:45

00:15

04:00

03:45

00:15



Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina . .
. Prowadzacy L, . ; X Liczba godzin
zajec zajeé rozpoczecia zakonczenia

Walidacja,egzami
n koncowy:
teoretyczny i
praktyczny pod
nadzorem UDT z

06-02-2026 11:00 15:00 04:00
zakresu

spawania blach

stalowych

spoinami

pachwinowymi

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 6 200,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 6 200,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 77,50 PLN
Koszt osobogodziny netto 77,50 PLN

W tym koszt walidacji brutto 0,00 PLN

W tym koszt walidacji netto 0,00 PLN

W tym koszt certyfikowania brutto 450,00 PLN

W tym koszt certyfikowania netto 450,00 PLN

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

O Sebastian Turczynski

‘ ' 23 letnie doswiadczenie praktyczne w spawaniu w metodzie 135,136,141,121
- wyksztatcenie $rednie techniczne



- praca w charakterze spawacza w Stoczni szczecinskiej przez okres 6 lat

- praca w firmie Stalkon ( z materiatami trudnospawalnymi) przez ponad 12 lat

- aktualne uprawnienia spawalnicze poswiadczone certyfikatami TUV

- dobra znajomosc¢ jezyka angielskiego oraz niemieckiego (mozliwo$¢ prowadzenia szkolen dla
obcokrajowcow

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnik otrzymuje na wtasnos¢: skrypt, zeszyt, dtugopis, rekawice spawalnicze, okulary do szlifowania oraz do dyspozycji na okres
kursu przytbice samosciemniajacg, ew. fartuch skérzany. Osrodek udostepnia niereglamentowany dostep do materiatéw i prébek
spawalniczych

Warunki uczestnictwa

W szkoleniu moga uczestniczyé osoby ktére:
- ukonczyty co najmniej szkote podstawowa lub szkote zawodowa,
- ukonczyty 18 rok zycia,

- posiadaja zdolnos$¢ do wykonywania zawodu spawacza, potwierdzong swiadectwem lekarskim.

Adres

ul. Stanistawa Dubois 23
71-610 Szczecin

woj. zachodniopomorskie

Kontakt

ﬁ E-mail b.najda@akademiapomerania.pl

Telefon (+48) 605 734 666

Beata Najda



