Mozliwos$¢ dofinansowania

CENTRUM SZKOLEN INZYNIERSKICH

EMT-SYSTEMS
Spotka z
ograniczong
odpowiedzialnoscia

ok ok Kok 4675

3112 ocen

Szkolenie: Programowanie Siemens 3 530,10 PLN brutto
SIMATIC S7-1500 w TIA Portal — poziom 2 2870,00 PLN netto
(TIA1500-2) 100,86 PLN brutto/h

Numer ustugi 2025/12/09/5274/3201372 82,00 PLN netto/h

© Gliwice

& Ustuga szkoleniowa

[ stacjonarna

®© 35:00h

3 08.06.2026 do 12.06.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Techniczne / Automatyka i robotyka

Szkolenie jest adresowane do:

e automatykdéw, programistow

¢ 0s6b znajacych sterowniki S7-1500 oraz programowane w klasycznym
STEP 7 na poziomie podstawowym, ktére chcag poszerzy¢ swoja
wiedze z zakresu programowania sterownikéw S7-1500.

Doskonalenie wiedzy z obszaru systeméw sterowania i wizualizacji, m. in.
z zakresu programowania PLC, pozwala na wdrazanie nowych, bardziej
efektywnych technologii, co jest kluczowe dla zielonej gospodarki.

Wymagania wstepne:

Grupa docelowa ustugi

Ukonczenie kursu TIA1500-1: Programowanie Siemens SIMATIC S7-1500
w TIA Portal — poziom 1 lub umiejetnosci na tym poziomie.

Ustuga réwniez adresowana dla uczestnikéw projektu

¢ "Opolskie Ksztatcenie Ustawiczne",

¢ "Kierunek — Rozwdj",

e MP i/lub dla Uczestnikow Projektu NSE,
¢ Lubuskie Bony Rozwojowe.

Ustuga rozwojowa skierowana jest rowniez do uczestnikow innych

projektow.
Minimalna liczba uczestnikéw 6
Maksymalna liczba uczestnikow 12

Data zakonczenia rekrutacji 05-06-2026



Forma prowadzenia ustugi

Liczba godzin ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie zaawansowane przygotowujgce do samodzielnej pracy w zakresie tworzenia programoéw w oparciu o graficzne
jezyki programowania — LAD oraz SFC, analizowanie przyczyn awarii wystepujacych w sterownikach PLC, tworzenie

stacjonarna

35

Certyfikat systemu zarzgdzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

programéw odpowiedzialnych za kontrole przemystowych urzadzen, takich jak przemienniki czestotliwosci czy

regulatory cisnienia, co sprzyja efektywnemu zarzadzaniu energetycznemu z zastosowaniem optymalizacji zuzycia

energii.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Programuje Siemens SIMATIC S7-1500

w TIA Portal na poziomie 2, a tym
samym minimalizuje zuzycie energii,
wspiera zrbwnowazony rozwoj i
efektywno$¢ energetyczng w
automatyce

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Kryteria weryfikacji

stosuje podstawowe zasady tworzenia
sekwencji w jezyku GRAPH

analizuje mozliwosci pracy z projektem
w TIA Portal z zachowaniem zasad
bezpiecznego i zréwnowazonego
programowania sterownikéw

tworzy proste wizualizacje WinCC
Unified

samodzielnie rozwigzuje elementarne
problemy spotykane w programowaniu
sterownikéw logicznych PLC Siemens
SIMATIC S7-1500 na poziomie 2 z
ukierunkowaniem na prowadzenie
bardziej wydajnych i innowacyjnych
rozwigzan, wspierajacych
zréwnowazony rozwdj i efektywnosé
energetyczna

Metoda walidacji

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem

generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie



Warunki uznania kompetencji
Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sig?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidacji?

TAK

Program

Niniejsze szkolenie ma na celu kompleksowe wsparcie 0séb dorostych, ktére z wtasnej inicjatywy planujg podnies¢ swoje
umiejetnosci/kompetencje, umozliwiajgce rozwéj w kierunku umiejetnosci zawodowych, niezbednych do podjecia pracy z punktu
widzenia regionalnych/lokalnych specjalizacii dla Slaska (RIS, PRT) przyktadowo z obszaru technologicznego: Przemyst maszynowi i
motoryzacyjny (7.1. Automatyka przemystowa, zautomatyzowane linie produkcyjne)

Zakres tematyczny

Program ustugi obejmuje 35 godzin dydaktycznych (1 godzina dydaktyczna to 45 min). Przerwy nie wliczajg sie do czasu trwania ustugi
szkoleniowe;j.

Dzien 1: 6 godzin dydaktycznych
Dzien 2: 8 godzin dydaktycznych
Dzien 3: 8 godzin dydaktycznych
Dzien 4: 8 godzin dydaktycznych
Dzien 5: 5 godzin dydaktycznych
Czas trwania zajec teoretycznych: 10 h, czas trwania zaje¢ praktycznych: 25 h.

Walidacja:

Wybrana metoda walidacji szkolenia: ,Test teoretyczny z wynikiem generowanym automatycznie”, dla ktorej nie jest wymagane
wprowadzenie osoby walidujgcej ustuge w sekcji oséb prowadzacych. Uczestnik szkolenia wypetnia test pod koniec szkolenia w aplikacji
dostepnej na komputerze w sali szkoleniowej EMT-Systems.

PROGRAM:

1. Nowy projekt i petna konfiguracja sprzetowa PLC

2. Sygnaty analogowe, konfiguracja sprzetowa modutéw Al/AQ
Dzien 1 3. Operacje zmiennoprzecinkowe

4. Uniwersalne tworzenie programéw — wykorzystanie zmiennych lokalnych
5. Zaktadka Testing — narzedzia Call environment, Call hierarchy



. Bloki funkcyjne FB

. Praca z blokami danych DB

. Zarzadzanie pamiecig podtrzymania — obszar Retain

. Wgrywanie bez koniecznosci re-inicjalizacji bloku danych DB
. Praca ze strukturami — zmienne Struct, PLC Data Types

. Wykorzystanie struktur PLC Data Types w interfejsie FC/FB

. Praca z tablicami Array — funkcje MOVE_BLK, FILL_BLK

. Operacje logiczne na stowach

. Pojecia przesuwania i rotacji

Dzien 2

O 00 N O g~ WN =

. Praca z projektem w TIA Portal

. Poréwnanie dwdch projektéw — offline/online

. Poréwnanie dwdch projektéw — offline/offline

. Diagnostyka PLC

. Narzedzia Call structure, Dependency structure
. Wykorzystanie filtrowania w Cross-references

. Praca z projektem diagnostycznym

Dzien 3

0 N O gk WN =

. Zegar czasu rzeczywistego

. Aplikacje WinCC Unified — web server CPU

. Tworzenie prostych wizualizacji WinCC Unified

. Obstuga zmiennych tekstowych String

. Bloki organizacyjne OB

. Zastosowanie bloku przerwan cyklicznych OB30 Cyclic Interrupt
. Zastosowanie bloku rozruchowego 0OB100 Startup

Dzien 4

o g~ WN =

. Zabezpieczenia programu i sterownika PLC

. Wykresy Traces — automatyczne nagrywanie wykreséw na karte pamieci SMC
. Wprowadzenie do jezyka GRAPH

Zasady tworzenia sekwencji w jezyku GRAPH

Kontrola sekwensera — narzedzia z zaktadki Sequence Control

. Rozgatezienia alternatywne i réwnegte w jezyku GRAPH

. Tryb reczny, automatyczny i pétautomatyczny sekwensera

Dzien 5

. Migracja i archiwizacja projektu
. Walidacja

© O N A wWwN =

Warunki niezbedne do osiagniecia celu ustugi

Ukonczenie kursu TIA1500-1: Programowanie Siemens SIMATIC S7-1500 w TIA Portal — poziom 1 lub umiejetnosci na tym poziomie.

Warunki organizacyjne:

EMT-Systems Sp. zo.0. dysponuje nowoczesnym sprzetem opartym o urzagdzenia w wykonaniach przemystowych dostarczone przez
uznanych producentéw. Kazdy z kursantéw ma réwniez do dyspozycji indywidualne stanowisko komputerowe (laptop) z specjalistycznym
oprogramowaniem.

W trakcie szkolenia TIA1500-2 dostepne s3 urzadzenia: Sterownik Siemens SIMATIC S7-1500, z zadajnikiem zawierajacym:

¢ 8 przyciskéw zadajacych sygnaty wejsciowe
e potencjometr regulujacy zakres napiecia wejscia analogowego
e wyswietlacze wartosci napiecia wejscia oraz wyjscia analogowego

Stanowisko wykonawcze:

¢ uktad przygotowania powietrza

e wyspe zaworowg z 2 zaworami elektropneumatycznymi

¢ dwa sitowniki pneumatyczne dwustronnego dziatania

¢ czujniki kontaktronowe informujace o stanie potozen skrajnych sitownikéw
¢ regulator proporcjonalny

¢ silnik krokowy oraz enkoder inkrementalny

e czujnik temperatury PT100 z przetwornikiem 0-10V

e przemiennik czestotliwosci z silnikiem serwo

Oprogramowanie



SIEMENS TIA Portal V17 to kolejna odstona zintegrowanego srodowiska projektowego, ktére wspomaga rozwigzywanie zadan
inzynierskich poprzez zawarcie wszystkich niezbednych pakietéw oprogramowania w jednym miejscu:

e STEP7 do programowania sterownikéw PLC,

e WinCC do tworzenia wizualizacji na panele operatorskie HMI oraz systemy SCADA,
e STEP7 Safety do przygotowania programu bezpieczeristwa,

¢ Startdrive do obstugi jednostek napedowych serii SINAMICS,

e Oraz wiele innych, takich jak SiVArc czy TestSuite.

Najnowsza wersja oprogramowania to kolejne usprawnienia pracy w $rodowisku, rozbudowa narzedzi projektowych oraz
diagnostycznych, pakiet nowych funkcji systemowych, a takze zmiany w obiektach technologicznych. Jedng z najwiekszych nowosci sg
nowe jezyki programowania sterownikéw PLC. Do znanego juz grona:

¢ Ladder Diagram (LAD)

¢ Function Block Diagram (FBD)

¢ Programming Sequence Control (GRAPH)
¢ Structured Control Language (SCL)

e Statement List (STL)

Dotaczajg dwa kolejne jezyki:

 Cause Effect Matrix (CEM)
e Continuous Function Chart (CFC)

Szkolenie wspiera réwniez rozwdj zielonych kompetencji w konteks$cie automatyki przemystowej poprzez:

¢ Zaawansowana konfiguracje sterownikow S7-1500 — uczestnik uczy sie optymalnego doboru parametréw pracy CPU (np. czasu
cykluy, trybu rozruchu czy obcigzenia sieci), co pozwala na bardziej efektywne wykorzystanie zasobéw sprzetowych oraz ograniczenie
nadmiarowego zuzycia energii i infrastruktury.

¢ Tworzenie skalowalnych i zoptymalizowanych programéw PLC — wykorzystanie blokéw FB/FC, danych DB oraz typéw PLC Data Types
umozliwia budowe uporzadkowanych i wielokrotnego uzytku struktur programowych, co redukuje czas wdrozen, ilo$¢ btedéw oraz
konieczno$¢ ingerencji serwisowych.

» Efektywne wykorzystanie sygnatéw analogowych i przerwan (OB) - pozwala na precyzyjne sterowanie procesami oraz szybsza
reakcje systemu na zdarzenia, co przektada sie na zmniejszenie strat materiatowych, energetycznych i czasowych.

e Zaawansowang diagnostyke w TIA Portal — umozliwia szybkie wykrywanie i analize problemoéw programowych oraz sprzetowych,
ograniczajac czas przestojow i potrzebe kosztownych napraw czy wymiany komponentéw.

¢ Programowanie sekwencyjne w jezyku GRAPH — wspiera tworzenie przejrzystych i uporzagdkowanych algorytméw sterowania, co
utatwia optymalizacje proceséw technologicznych oraz ich pézniejsza modyfikacje bez nadmiernego zuzycia zasobdéw.

e Tworzenie nowoczesnych wizualizacji WinCC Unified (webowych) — pozwala na ograniczenie dodatkowego sprzetu operatorskiego
poprzez wykorzystanie interfejséw dostepnych z poziomu przegladarki, co zmniejsza zapotrzebowanie na urzadzenia HMI i ich zuzycie
energii.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 35

. Data realizacji Godzina Godzina . .
Przedmiot / temat Prowadzacy L, X , X Liczba godzin
zajeé rozpoczecia zakonczenia

Nowy
projekt i petna

. Pawet Nowak 08-06-2026 10:00 11:30 01:30
konfiguracja
sprzetowa PLC.
Przerwa

Pawet Nowak 08-06-2026 11:30 11:45 00:15

kawowa



Przedmiot / temat

Sygnaty

analogowe,
konfiguracja
sprzetowa
modutéw Al/AQ.
Operacje
zmiennoprzecink
owe

Przerwa

obiadowa

Sygnaty

analogowe,
konfiguracja
sprzetowa
modutéw Al/AQ.
Operacje
zmiennoprzecink
owe

Przerwa

kawowa

Uniwersalne
tworzenie
programoéw —
wykorzystanie
zmiennych
lokalnych.

Zaktadka

Testing —
narzedzia Call
environment, Call
hierarchy.

Bloki

funkcyjne FB.
Praca z blokami
danych DB.

Przerwa

kawowa

Prowadzacy

Pawet Nowak

Pawet Nowak

Pawet Nowak

Pawet Nowak

Pawet Nowak

Pawet Nowak

Pawet Nowak

Pawet Nowak

Data realizacji
zajeé

08-06-2026

08-06-2026

08-06-2026

08-06-2026

08-06-2026

08-06-2026

09-06-2026

09-06-2026

Godzina
rozpoczecia

11:45

12:30

13:30

14:15

14:30

15:15

08:00

09:30

Godzina
zakonczenia

12:30

13:30

14:15

14:30

15:15

16:00

09:30

10:00

Liczba godzin

00:45

01:00

00:45

00:15

00:45

00:45

01:30

00:30



Data realizacji

Przedmiot / temat Prowadzacy .
zajeé

Zarzadzanie

pamiecia

podtrzymania -

obszar Retain. Pawet Nowak 09-06-2026
Wgrywanie bez

koniecznosci re-

inicjalizacji bloku

danych DB.

IPFER) Przerwa
Pawet Nowak 09-06-2026
obiadowa

Praca ze

strukturami —
zmienne Struct,
PLC Data Types.
Wykorzystanie
struktur PLC Data
Types w
interfejsie FC/FB.
Praca z tablicami
Array - funkcje
MOVE_BLK,
FILL_BLK

Pawet Nowak 09-06-2026

PPELN Przerwa
Pawet Nowak 09-06-2026
kawowa

Operacje

logiczne na

stowach. Pojecia Pawet Nowak 09-06-2026
przesuwania i

rotacji

Praca z

projektem w TIA
Portal.
Poréwnanie
dwdch projektow
- offline/online.

Pawet Nowak 10-06-2026

Przerwa

Pawet Nowak 10-06-2026
kawowa

Poréwnanie

dwaéch projektéw Pawet Nowak 10-06-2026
- offline/offline.

Diagnostyka PLC

Przerwa

- Pawet Nowak 10-06-2026
obiadowa

Godzina
rozpoczecia

10:00

11:30

12:30

14:00

14:30

08:00

09:30

10:00

11:30

Godzina
zakonczenia

11:30

12:30

14:00

14:30

16:00

09:30

10:00

11:30

12:30

Liczba godzin

01:30

01:00

01:30

00:30

01:30

01:30

00:30

01:30

01:00



Przedmiot / temat

Narzedzia

Call structure,
Dependency
structure.
Wykorzystanie
filtrowania w
Cross-
references.

Przerwa

kawowa

Praca z

projektem
diagnostycznym.
Zegar czasu
rzeczywistego

PEPER) Aplikacje
WinCC Unified —
web server CPU.
Tworzenie
prostych
wizualizacji
WinCC Unified.
Obstuga
zmiennych
tekstowych
String

Przerwa

kawowa

Tworzenie

prostych
wizualizacji
WinCC Unified.
Obstuga
zmiennych
tekstowych
String

Przerwa

obiadowa

GIEB 1ok

organizacyjne
0OB.

Przerwa

kawowa

Prowadzacy

Pawet Nowak

Pawet Nowak

Pawet Nowak

Pawet Nowak

Pawet Nowak

Pawet Nowak

Pawet Nowak

Pawet Nowak

Pawet Nowak

Data realizacji

zajeé

10-06-2026

10-06-2026

10-06-2026

11-06-2026

11-06-2026

11-06-2026

11-06-2026

11-06-2026

11-06-2026

Godzina
rozpoczecia

12:30

14:00

14:30

08:00

09:30

10:00

11:30

12:30

14:00

Godzina
zakonczenia

14:00

14:30

16:00

09:30

10:00

11:30

12:30

14:00

14:30

Liczba godzin

01:30

00:30

01:30

01:30

00:30

01:30

01:00

01:30

00:30



Przedmiot / temat

Zastosowanie
bloku przerwan
cyklicznych OB30
Cyclic Interrupt.
Zastosowanie
bloku
rozruchowego
0B100 Startup

Zabezpieczenia
programu i
sterownika PLC.
Wykresy Traces
— automatyczne
nagrywanie
wykreséw na
karte pamieci
SMC.
Wprowadzenie
do jezyka
GRAPH.

Przerwa

kawowa

€2 2asady

tworzenia
sekwencji w
jezyku GRAPH.
Kontrola
sekwensera -
narzedzia z
zaktadki
Sequence
Control.
Rozgatezienia
alternatywne i
réownegte w
jezyku GRAPH.

33235 RIaYY)
reczny,
automatyczny i
potautomatyczny
sekwensera.
Migracja i
archiwizacja
projektu

Przerwa

obiadowa

Prowadzacy

Pawet Nowak

Pawet Nowak

Pawet Nowak

Pawet Nowak

Pawet Nowak

Pawet Nowak

Data realizacji
zajeé

11-06-2026

12-06-2026

12-06-2026

12-06-2026

12-06-2026

12-06-2026

Godzina
rozpoczecia

14:30

08:00

08:45

09:00

10:30

11:45

Godzina
zakonczenia

16:00

08:45

09:00

10:30

11:45

12:45

Liczba godzin

01:30

00:45

00:15

01:30

01:15

01:00



i Data realizacji Godzina Godzina i .
Przedmiot / temat Prowadzacy L X , i Liczba godzin
zajeé rozpoczecia zakonczenia

Walidacja

- test teoretyczny

z wynikiem Pawet Nowak 12-06-2026 12:45 13:00 00:15
generowanym

automatycznie

Cennik
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 3 530,10 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 2 870,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 100,86 PLN
Koszt osobogodziny netto 82,00 PLN
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Pawet Nowak

‘ ' Specjalista z dziedziny Systemy sterowania i wizualizacji, dedykowany prowadzacy z zakresu
Programowanie PLC. W EMT-Systems posiada 8-letnie doswiadczenie w prowadzeniu zaje¢
dydaktycznych. W ciggu ostatnich pieciu lat z zakresu Programowanie PLC przeprowadzit
nastepujaca liczbe szkolen: ok. 10. Wspodtautor licznych publikacji oraz kierownik projektéw na
uczelniach wyzszych. Specjalizacja: Systemy sterowania i wizualizacji (Programowanie PLC).
Wyksztatcenie: dr inz.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Materiaty szkoleniowe przekazywane sg kursantom w postaci autorskiego skryptu. Kursanci otrzymujg réwniez materiaty piSmiennicze
(notes, dtugopis).

Warunki uczestnictwa



Po dokonaniu zgtoszenia skontaktujemy sie w celu potwierdzenia mozliwosci uczestnictwa i podpisania umowy na realizacje szkolenia.

Informacje dodatkowe

Przed zgloszeniem na ustuge prosimy o kontakt w celu potwierdzenia dostepnosci wolnych miejsc.

EMT-Systems Sp. z 0. 0. zastrzega sobie prawo do nieuruchomienia szkolenia w przypadku niewystarczajacej liczby zgtoszen (min. 6
uczestnikow).

Istnieje mozliwos¢ zwolnienia ustugi z podatku VAT na podstawie § 3 ust. 1 pkt. 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20.12.2013r.
w sprawie zwolnien od podatku od towardw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien (DZ.U.2013, poz. 1722 z p6zn. zm.), w
przypadku, gdy Przedsiebiorca/Uczestnik otrzyma dofinansowanie na poziomie co najmniej 70% ze $rodkéw publicznych. Warunkiem
zwolnienia jest dostarczenie do firmy szkoleniowej stosownego oswiadczenia na co najmniej 1 dzier roboczy przed szkoleniem. W innej
sytuacji nalezy doliczy¢ podatek VAT w wysokosci 23%.

Zostata podpisana umowa z WUP Krakéw.
Zawarto umowe z WUP w Toruniu w ramach Projektu Kierunek — Rozwdj.

Poczestunek kawowy i obiadowy nie jest wliczony w cene kursu.

Adres

ul. Bojkowska 35A
44-100 Gliwice

woj. $laskie

Siedziba Centrum Szkolen Inzynierskich, na ktérg sktadaja sie biura, pracownie i laboratoria szkoleniowe — znajduje sie w
doskonatej lokalizacji, niedaleko zjazdu z A4 (zjazd So$nica). Szkolenia prowadzone sg w budynku nr 3 Cechownia przy
ulicy Bojkowskiej 35A na terenie kompleksu inwestycyjnego "Nowe Gliwice".

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Wi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

ﬁ E-mail agnieszka.franc@emt-systems.pl

Telefon (+48) 501 322 109

AGNIESZKA FRANC



