Mozliwo$¢ dofinansowania

Szkolenie: Zielone kompetencje w 5000,00 PLN brutto
> przemysle: zrbwnowazony rozwoj 5000,00 PLN netto
{ Jgg{%vgﬁlg spawanie metoda TIG (141) — ztacza 83,33 PLN brutto/h
czotowe. Certyfikacja TUV. 83,33 PLN netto/h
Numer ustugi 2025/12/05/12176/3194164
LETOWSKI
CONSULTING
Szkolenia,

Doradztwo, Rozwdj
Mateusz t etowski

© Jaworzno / stacjonarna

& Ustuga szkoleniowa

dAhKkkk 48/5 () goh
1349 ocen 9 31.01.2026 do 15.02.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Grupa docelowg szkolenia sg osoby doroste zainteresowane rozwojem
kwalifikacji zawodowych w zakresie spawania metodg TIG (141) w
kontekscie zielonej transformacji przemystu oraz wdrazania zasad
zrbwnowazonego rozwoju w procesach obrébki metali. Szkolenie
skierowane jest do oséb zaréwno poczatkujgcych, jak i posiadajgcych
doswiadczenie zawodowe, ktére chcg zdobyé lub poszerzyé¢ kwalifikacje

Grupa docelowa ustugi techniczne o zielone umiejetnosci, w tym racjonalne gospodarowanie
materiatami, ograniczanie zuzycia energii oraz minimalizacje wptywu
procesow spawalniczych na srodowisko. Program jest idealny dla oséb,
ktére pragna rozwija¢ umiejetnosci spawalnicze w potgczeniu ze
$wiadomym, odpowiedzialnym podejsciem do proceséw produkcyjnych,
zgodnym z aktualnymi trendami zréwnowazonego rozwoju i transformaciji
ekologicznej przemystu.

Minimalna liczba uczestnikow 1
Maksymalna liczba uczestnikow 10

Data zakornczenia rekrutacji 23-01-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 60

Certyfikat systemu zarzadzania jako$cia wg. 1ISO 9001:2015 (PN-EN ISO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie prowadzi do nabycia zielonych umiejetnosci w zakresie spawania metodg TIG (141) z ukierunkowaniem na
ztgcza czotowe, z uwzglednieniem technik minimalizujgcych wptyw na srodowisko. Uczestnicy nauczg sie stosowaé
ekologiczne praktyki w procesie spawania, takie jak redukcja emisji szkodliwych gazéw, czy oszczednosc¢ energii.
Szkolenie przygotowuje do pracy w sposéb zréwnowazony, zgodnie z nowoczesnymi standardami ekologii.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Uczestnik wyjasnia zasady
zrébwnowazonego rozwoju w
spawalnictwie oraz role technologii TIG
141 w ograniczaniu zuzycia energii,
materiatéw i emis;ji.

Uczestnik opisuje metody racjonalnego
gospodarowania materiatami
spawalniczymi, w tym minimalizacje
odpadéw oraz recykling elektrod i
drutéw spawalniczych.

Uczestnik identyfikuje dziatania
ograniczajace negatywny wptyw
procesu spawania na srodowisko
poprzez dobér parametrow, gazow
ostonowych i metod kontroli jakosci.

Uczestnik charakteryzuje znaczenie
kontroli jakosci (NDT), dokumentacji
WPS/WPQR oraz ewidencji zuzycia
materiatéw i energii w zarzadzaniu
$rodowiskowym.

Uczestnik wyjasnia zasady gospodarki
o obiegu zamknietym w spawalnictwie,
w tym znaczenie napraw i regeneracji
konstrukcji spawanych.

Uczestnik opisuje etapy audytu
ekologicznego w zaktadzie
spawalniczym i proponuje dziatania
usprawniajgce procesy spawania.

Uczestnik rozpoznaje typy ztaczy
czotowych oraz przygotowuje materiaty
do spawania TIG 141, wykonujac
obrobke i czyszczenie krawedzi.

Kryteria weryfikacji

Uczestnik poprawnie definiuje
zréwnowazony rozwdj i wskazuje wptyw
technologii TIG 141 na redukcje zuzycia
energii i emisji.

Uczestnik wskazuje sposoby
ograniczania odpadéw, segregac;ji i
recyklingu materiatéw spawalniczych.

Uczestnik poprawnie wskazuje
dziatania zmniejszajace straty
materiatowe, zuzycie energii i emisje.

Uczestnik opisuje role dokumentacji i
NDT w ograniczaniu poprawek i
odpadow.

Uczestnik wskazuje przyktady dziatan
GOZ w spawalnictwie oraz ich wptyw na
srodowisko.

Uczestnik poprawnie wymienia etapy
audytu ekologicznego i przyktadowe
dziatania optymalizacyjne.

Uczestnik poprawnie przygotowuje
ztgcza zgodnie z wymaganiami
jakosciowymi.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach
symulowanych



Efekty uczenia sie

Uczestnik dobiera elektrody
wolframowe, materiaty dodatkowe i
gazy ostonowe do spawania réznych
materiatéw.

Uczestnik ustawia parametry spawania
TIG 141 i wykonuje spoiny ztgczy
czotowych w pozycjach PA, PF i PC
zgodnie z WPS i BHP.

Uczestnik wykonuje spawanie
specjalistyczne, w tym spawanie rur w
pozycjach 1G i 5G oraz spawanie stali
nierdzewnych i aluminium.

Uczestnik rozpoznaje wady spoin,
analizuje ich przyczyny oraz wykonuje
korekty i naprawy z zastosowaniem
technik ograniczajacych straty
materiatowe.

Kwalifikacje

Inne kwalifikacje

Uznane kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

Uczestnik prawidtowo dobiera materiaty
i gazy do stali, aluminium i stopéw
niklu.

Uczestnik samodzielnie ustawia
parametry i wykonuje poprawne spoiny
w wymaganych pozycjach.

Uczestnik poprawnie stosuje techniki
spawania specjalistycznego i dobiera
prad oraz gaz ostonowy.

Uczestnik identyfikuje wady spoin i
wykonuje naprawy zgodnie z zasadami
jakosci i minimalizacji strat.

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Pytanie 1. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem uzyskania kwalifikacji w zawodzie?

TAK

Informacje

Podstawa prawna dla Podmiotéw / kategorii

Podmiotow

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje

Nazwa Podmiotu certyfikujacego

Program

uprawnionych do wydawania dokumentéw potwierdzajgcych uzyskanie
kwalifikacji, w tym w zawodzie

SCIENCE SZKOLENIA | DORADZTWO Grzegorz Kawa

TOV Thiiringen Polska

Modut 1: Wprowadzenie do spawania TIG 141 — ukierunkowanie na ztgcza czotowe

1. Rola metody TIG w wykonywaniu ztgczy czotowych.
2. Zastosowanie pradu elektrycznego w spawaniu tukowym TIG — dobdér parametréw redukujgcych zuzycie energii.



3. Budowa i dziatanie urzadzen TIG z uwzglednieniem pracy na ztgczach czotowych.
4. Elektrody i materiaty dodatkowe do ztgczy czotowych.

5. Przygotowanie ztgczy czotowych do spawania.

6. Zasady BHP w kontekscie ztaczy czotowych.

Modut 2: Materialy i przygotowanie ztgczy

1. Stale weglowe, nierdzewne (AISI 304/316), aluminium, stopy niklu — wtasciwosci i spawalno$¢ — minimalizacja odpadéw.

2. Dobér materiatu dodatkowego (elektrody wolframowe, druty spawalnicze) - zasady recyklingu zuzytych elektrod wolframowych i
racjonalne wykorzystanie drutu.

3. Typy ztaczy: bez rozwarcia, z rozwarciem (V, X, U), katy rozwarcia.

4. Obrébka krawedzi: szlifowanie, frezowanie, czyszczenie (szczotki stalowe, aceton).

5. Kontrola wizualna przed spawaniem (ISO 5817).

Modut 3: Technika spawania TIG (141) ztaczy czotowych

1. Ustawienie parametréw spawania.

2. Techniki redukcji strat materiatu dodatkowego poprzez precyzyjne prowadzenie tuku.
3. Spawanie w pozycji PA (ptaska).

4. Spawanie w pozycji PF (pozioma).

5. Spawanie w pozycji PC (pionowa).

Modut 4: Spawanie specjalistyczne i wady spoin

1. Spawanie stali nierdzewnych i aluminium (specyfika spawania AC (aluminium), dobér gazu ostonowego (Ar 100%), zapobieganie
korozji miedzykrystalicznej (stale nierdzewne).

2. Spawanie rur ztgczami czotowymi - technika spawania rur w pozycji 1G (obrotowa) i 5G (nieruchoma).

3. Wady spoin i ich przyczyny - pekniecia, pory, wtracenia, brak przetopu — analiza przyczyn.

4. Metody naprawy wad - naprawy przy uzyciu technologii o najnizszym $ladzie srodowiskowym (np. minimalne nadlewy, krétkie $ciezki
korekcyjne).

5. Spawalnictwo w gospodarce o obiegu zamknietym — przedtuzanie zycia konstrukcji spawanych.

Modut 5: Kontrola jakosci i dokumentacja

1. Metody kontroli nieniszczacej (NDT) jako metody ograniczajgcej odpady i konieczno$¢ powtérnych spoin.

2. Dokumentacja spawalnicza: WPS (Welding Procedure Specification), WPQR (Procedure Qualification Record).

3. Przygotowanie protokotéw spawania - dokumentowanie zuzycia materiatéw i energii jako element $wiadomego zarzgdzania
Srodowiskowego.

Egzamin
W ramach jednego procesu walidacji efektéw uczenia sie uczestniczg dwie jednostki walidujgce:

¢ Jednostka SCIENCE SZKOLENIA | DORADZTWO Grzegorz Kawa przeprowadza walidacje w formie testu teoretycznego obejmujaca
efekty uczenia sig w zakresie zielonych kompetencji w przemysle.

« Jednostka TUV Thiiringen Polska przeprowadza walidacje w formie obserwacji w warunkach symulowanych obejmujgca efekty
uczenia sie w zakresie spawania metodg TIG 141.

Egzamin i certyfikacja prowadzony przez jednostke uprawniong do certyfikacji tj. TOV Thiiringen Polska, SCIENCE SZKOLENIA | DORADZTWO
Grzegorz Kawa.

Egzamin po szkoleniu potwierdza zdobycie kwalifikaciji.
Szkolenie prowadzone w godzinach zegarowych.
Szkolenie konczy sie egzaminem w ostatnim dniu szkolenia tj. 15.02.2025 r. godzina 16:00 - 18:00.

Szkolenie prowadzone w godzinach zegarowych, w formie zajeé teoretyczno-praktycznych, tzn. Szkolenie w formie zaje¢ teoretyczno-
praktycznych taczy przekazywanie wiedzy teoretycznej z praktycznym jej zastosowaniem.

ROZDZIELNOSC 0SOBOWA WALIDACJI: Rozdzielno$¢ szkolenia od walidacji - rozdzielno$é osobowa. Osoba szkolgca nie ocenia wiedzy i
umiejetnosci swoich kursantow w zakresie, w ktérym nauczata. Korncowa walidacje prowadzi odrgbna osoba.

W sali szkoleniowej znajduja sie :

cztery stanowiska z podziatem na 2/3 osobowe grupy,



kazde stanowisko posiada odpowiednie materiaty i sprzet do przeprowadzenia szkolenia, m.in 5 spawarek, 2 urzadzenia do ciecia plazmowego,
3 tokarki

Cwiczenia praktyczne prowadzone pod nadzorem instruktora.

Podczas szkolenia zostang przeprowadzone pre-testy oraz post-testy wiedzy.

Podczas szkolenia odbedzie sie:

- 12 godzin zaje¢ teoretycznych

- 40 godzin zaje¢ praktycznych

- 24 przerw po 15 minut - 6 godz. - wliczone w czas trwania ustugi

- 2 godz. walidacji

Program spetnia zakres technologii PRT z obszaru technologii informacyjnych i telekomunikacyjnych, w tym m.in.:

5.1.8 Technologie obrébki metali i naktadania powtok na metale

Harmonogram

Liczba przedmiotow/zajeé: 55

Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina . .
L, Prowadzacy o, X ; X Liczba godzin

zajec zajec rozpoczecia zakonczenia

Modut 1:

Wprowadzenie

do spawania TIG

141 -

ukierunkowanie .

Grzegorz Remin 31-01-2026 08:00 09:45 01:45
na ztacza

czotowe. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne. Pre-

test.

Przerwa. Grzegorz Remin 31-01-2026 09:45 10:00 00:15

Modut 1:

Wprowadzenie

do spawania TIG

141 -

ukierunkowanie Grzegorz Remin 31-01-2026 10:00 11:45 01:45
na ztacza

czotowe. Zajecia

teoretyczno-

praktyczne.

Przerwa. Grzegorz Remin 31-01-2026 11:45 12:00 00:15



Przedmiot / temat
zajec

Modut 1:

Wprowadzenie
do spawania TIG
141 -
ukierunkowanie
na ztagcza
czotowe. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 1:

Wprowadzenie
do spawania TIG
141 -
ukierunkowanie
na ztgcza
czotowe. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 1:

Wprowadzenie
do spawania TIG
141 -
ukierunkowanie
na ztgcza
czotowe. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Modut 2:

Materiaty i
przygotowanie
ztaczy. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 2:

Materialy i
przygotowanie
ztaczy. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

IEF2E) Przerwa.

Prowadzacy

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Data realizacji
zajeé

31-01-2026

31-01-2026

31-01-2026

31-01-2026

31-01-2026

01-02-2026

01-02-2026

01-02-2026

01-02-2026

Godzina
rozpoczecia

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

08:00

09:45

10:00

11:45

Godzina
zakonczenia

13:45

14:00

15:45

16:00

18:00

09:45

10:00

11:45

12:00

Liczba godzin

01:45

00:15

01:45

00:15

02:00

01:45

00:15

01:45

00:15



Przedmiot / temat
zajec

Modut 2:

Materiaty i
przygotowanie
ztaczy. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

i35y Przerwa.

Modut 2:

Materiaty i
przygotowanie
zfaczy. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 2:

Materiaty i
przygotowanie
zlgczy. Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Modut 3:

Technika
spawania TIG
(141) zkaczy
czotowych.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 3:

Technika
spawania TIG
(141) zkaczy
czotowych.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Prowadzacy

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Data realizacji
zajeé

01-02-2026

01-02-2026

01-02-2026

01-02-2026

01-02-2026

07-02-2026

07-02-2026

07-02-2026

07-02-2026

Godzina
rozpoczecia

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

08:00

09:45

10:00

11:45

Godzina
zakonczenia

13:45

14:00

15:45

16:00

18:00

09:45

10:00

11:45

12:00

Liczba godzin

01:45

00:15

01:45

00:15

02:00

01:45

00:15

01:45

00:15



Przedmiot / temat
zajec

Modut 3:

Technika
spawania TIG
(141) zkaczy
czotowych.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa

Modut 3:

Technika
spawania TIG
(141) zkaczy
czotowych.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa

Modut 3:

Technika
spawania TIG
(141) zkaczy
czotowych.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Modut 3:

Technika
spawania TIG
(141) ztaczy
czotowych.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 3:

Technika
spawania TIG
(141) ztaczy
czotowych.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Py Przerwa

Prowadzacy

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Data realizacji
zajeé

07-02-2026

07-02-2026

07-02-2026

07-02-2026

07-02-2026

08-02-2026

08-02-2026

08-02-2026

08-02-2026

Godzina
rozpoczecia

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

08:00

09:45

10:00

11:45

Godzina
zakonczenia

13:45

14:00

15:45

16:00

18:00

09:45

10:00

11:45

12:00

Liczba godzin

01:45

00:15

01:45

00:15

02:00

01:45

00:15

01:45

00:15



Przedmiot / temat
zajec

Modut 3:

Technika
spawania TIG
(141) zkaczy
czotowych.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 3:

Technika
spawania TIG
(141) ztaczy
czotowych.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 3:

Technika
spawania TIG
(141) zkaczy
czotowych.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Modut 4:

Spawanie
specjalistyczne i
wady spoin.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 4:

Spawanie
specjalistyczne i
wady spoin.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

IOEET) Przerwa.

Prowadzacy

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Data realizacji
zajeé

08-02-2026

08-02-2026

08-02-2026

08-02-2026

08-02-2026

14-02-2026

14-02-2026

14-02-2026

14-02-2026

Godzina
rozpoczecia

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

08:00

09:45

10:00

11:45

Godzina
zakonczenia

13:45

14:00

15:45

16:00

18:00

09:45

10:00

11:45

12:00

Liczba godzin

01:45

00:15

01:45

00:15

02:00

01:45

00:15

01:45

00:15



Przedmiot / temat
zajec

Modut 4:

Spawanie
specjalistyczne i
wady spoin.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

PEPEE) Modut 4:
Spawanie
specjalistyczne i
wady spoin.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

el Przerwa.

Modut 4:

Spawanie
specjalistyczne i
wady spoin.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Modut 5:

Kontrola jakosci i
dokumentacja.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 5:

Kontrola jakosci i
dokumentacja.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Przerwa.

Modut 5:

Kontrola jakosci i
dokumentacja.
Zajecia
teoretyczno-
praktyczne.

Prowadzacy

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Grzegorz Remin

Data realizacji
zajeé

14-02-2026

14-02-2026

14-02-2026

14-02-2026

14-02-2026

15-02-2026

15-02-2026

15-02-2026

15-02-2026

15-02-2026

Godzina
rozpoczecia

12:00

13:45

14:00

15:45

16:00

08:00

09:45

10:00

11:45

12:00

Godzina
zakonczenia

13:45

14:00

15:45

16:00

18:00

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

Liczba godzin

01:45

00:15

01:45

00:15

02:00

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45



Przedmiot / temat

L, Prowadzacy
zajeé

Przerwa. Grzegorz Remin

Modut 5:

Kontrola jakosci i

dokumentacja.

Zajecia Grzegorz Remin
teoretyczno-

praktyczne. Post-

test.

Przerwa. Grzegorz Remin

Walidacja

- Obserwacja w
warunkach
symulowanych.

Walidacja

- Test -
teoretyczny.

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto
Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

W tym koszt walidacji brutto

W tym koszt walidacji netto

W tym koszt certyfikowania brutto

W tym koszt certyfikowania netto

Data realizacji Godzina
zajeé rozpoczecia
15-02-2026 13:45
15-02-2026 14:00
15-02-2026 15:45
15-02-2026 16:00
15-02-2026 17:30

Cena

5000,00 PLN

5000,00 PLN

83,33 PLN

83,33 PLN

100,00 PLN

100,00 PLN

250,00 PLN

250,00 PLN

Godzina
zakonczenia

14:00

15:45

16:00

17:30

18:00

Liczba godzin

00:15

01:45

00:15

01:30

00:30



Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Grzegorz Remin

‘ ' Spawacz z ponad 20-letnim doswiadczeniem. Od 2013 roku prowadzi szkolenia z tematyki
spawalnictwa, a od co najmniej 5 lat specjalizuje sie w ksztatceniu praktycznym i teoretycznym w tej
dziedzinie. Przeprowadzit ponad 2 tysigce godzin szkoleniowych, przeszkolit ponad 300 oséb z
zakresu spawania, recznych przecinaczy tlenowych oraz plazmowych. W swojej dziatalnosci
szkoleniowej uwzglednia zielone kompetencje, takie jak zréwnowazone techniki spawania, redukcja
emisji oraz efektywne wykorzystanie energii i materiatéw, wspierajgc tym samym rozwdj
ekologicznych praktyk w branzy spawalnicze;j.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Opracowania wtasne od Treneréw dla uczestnikéw, skrypty szkoleniowe.

Informacje dodatkowe

Dla uczestnikéw z dofinansowaniem min. 70% kwoty szkolenia - stawka ,zw” - ,§ 3 ust. 1 pkt 14 Rozporzadzenia Ministra Finanséw z
dnia 20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnier”

W sali szkoleniowej znajduja sie :
cztery stanowiska z podziatem na 2/3 osobowe grupy,

kazde stanowisko posiada odpowiednie materiaty i sprzet do przeprowadzenia szkolenia, m.in 5 spawarek, 2 urzadzenia do ciecia plazmowego,
3 tokarki

Adres

ul. Fryderyka Chopina 94
43-600 Jaworzno

woj. Slaskie
Kontakt

ﬁ E-mail justynahebda@letowskiconsulting.pl

Telefon (+48) 518 178 151

Justyna Hebda



